
南沙西门子PLC维修S7-300维修

产品名称 南沙西门子PLC维修S7-300维修

公司名称 广州腾鸣自动化控制设备有限公司

价格 100.00/台

规格参数

公司地址 广州市番禺区钟村镇屏山七亩大街3号

联系电话  15915740287

产品详情

南沙西门子PLC维修S7-300维修，专业维修各种Siemens
PLC，维修配件充足，经验丰富。大岗西门子PLC维修 东涌Siemens PLC维修
黄阁西门子PLC维修、万顷沙Siemens PLC维修、横沥西门子PLC维修、榄核Siemens PLC维修

广州腾鸣自动化控制设备有限公司，拥有大量二手工控产品，可通过更换配件快速判断问题。

我司可跟客户长期合作，帮客户采购二手配件，方便工厂维护，我们销售的二手工控产品都经过严格测
试，欢迎客户电讯。

地址：广州市南沙钟村镇105国道路段屏山七亩大路3号（新光高速汉溪长隆路口附近，距离顺德不到5公
里）

腾鸣自动化公司地址处于105国道旁边，对于佛山，顺德，南海，三水，高明，中山，珠海，肇庆，江门
等地的客户亲自送货上门检修，交通极其方便！欢迎广大新老客户莅临工维自动化指导工作！

南沙包括：南沙街道、万倾沙镇、黄阁镇、横沥镇、东涌、榄核、石基、太石

不可质疑的五大优势：              

一，免出差费，不收取任何出差服务费

二，维修报价制度规范（维修行业报价规范的倡议者、表率者）

三，无电气图纸资料也可维修

四，高校合作单位

五，行业协会副理事长单位



（不必犹豫顾虑，拿起电话给李工打个电话咨询交流一下吧。能不能修，修不修得了，维修时间要多久
，维修费用大概多少，等等疑问，都将不再是疑问了）

（1、我司工程师上门检测不收取任何出差费。2、客户寄来或送来我司检测的设备，如若不同意维修报
价，我司也不会收取任何检测费用）

开发区萝岗维修办事处：

 番禺区顺德维修办事处：

南沙区维修办事处：

维修品牌PLC:

ABB PLC维修、GEFRAN杰弗伦plc维修、TECNINT HTE plc维修、CAREL卡乐plc维修、IDEC
PLC维修、AEG MODICON PLC维修、parker plc维修、BANNER PLC维修、REXROTH力士乐
plc维修、MOELLER plc维修、安川PLC维修、GE FANUC PLC维修、施耐德Schneider  PLC维修、VIPA
PLC维修、松下PLC维修、横河PLC维修、KEYENCE
PLC维修、富士PLC维修、艾默生PLC维修、DELTA中达电通PLC维修、光洋KOYO PLC维修、AB
PLC维修、omron欧姆龙PLC维修、西门子S7-200/S7-300 PLC维修、三菱PLC维修、永宏PLC维修、FATEK
PLC维修、信捷PLC维修、丰炜plc维修、XINJE PLC维修、VIGOR PLC维修、siemens S5 PLC维修

Siemens PLC维修常见故障：上电无显示，上电ERROR灯报警，上电ERROR灯报警，上电RUN灯不亮，
无法与电脑传输，无法与触摸屏连接，输入无反应，无输出，输出无反应等故障

电焊机是现代工业出产中最常用的设备之一。 焊接操作速度快，能够霎时刻将同种金属材料耐久性联接
，焊接后焊缝具有很高的密闭性和强度。因而，电焊技能广泛运用于航空航天、船只、轿车、修建、容
器制作等的各个工业范畴。

电焊作业归于特种作业。在运用电焊机的进程中，由于作业电压高又有高达7000℃的电弧，除了会发作
高温电弧伤人以外，还简略发作焊机触电伤人事端。我单位前几年因电焊机作业发作多起伤人事端，致
使单位领导的高度注重，经过笔者许多查阅有关材料，对触电事端进行了具体剖析，究竟找到了触电事
端发作的要素，并选用了有用的防备方法。

2 电焊机二次电压损害剖析

国家规矩沟通电焊机的二次电压不得逾越85 V，直流电焊机不得逾越90
V，所以咱们就误以为电焊机二次电压是低电压，是安全电压，不会伤人，正本不然。

2.1二次侧空载时的触电损害剖析

空载时，直流焊机电压为55-90V，沟通焊机为60-80V，而中国拟定的安全电压最高级级为42V。焊机的空
载电压高于安全电压，这是二次线最首要的不安全要素。但由于电压不是很高，而通常被人疏忽，分外
使焊工焊触摸电风险性比照大。

依据核算，当焊机空载电压为70V时，人在湿润地址操作，且防护用品穿戴不标准，此刻的人体电阻值R
约为1600Ω摆布，若焊工手一旦触摸钳口，经过人体的电流为：

研讨证实，经过人体的电流抵达或逾越脱节省用电流（通常男为16mA，女为10mA），人体就不能自立
脱节带电体，会感到反常苦楚。如时刻过长，则或许昏倒乃至逝世。经过人体的电流抵达或逾越30mA时
，数秒至数分钟就会致人逝世。50mA的电流转过人体的时刻达1s，就或许发作室颤，使人逝世。



2.2焊接时二次侧触电损害剖析

通常电焊机电弧点着后，要坚持电弧所需的作业电压为16 V～35V，尽管在安全电压方案内，但由于电焊
机输出电压与输出电流之间存在一个陡降的外特性联络，即在焊接引弧时，输出的电压即二次电压较高
，而电流较小；当电弧稳守时，输出电压活络下降，而输出的电流急剧增大。也便是说，在焊接条件构
成时，电焊机输出的电源是低电压高电流。输出电压的巨细是由电弧长度（即负载电阻）抉择的，电弧
长输出的电压就高，电弧短输出的电压就低，焊条与焊件相碰短路时，电压趋于零，而电流最大。

通常状况下，沟通电焊机在电弧构成后它的输出电压只需30 V摆布，如同在安全电压方案内，但此刻它
的输出电流很大，通常大于100A。因而，在焊接作业中，二次侧电压的损害极大。

2.3别的要素剖析

焊接作业常处在恶劣的作业环境中。如在金属构件上、管道内或湿润环境中作业，很简略发作触电事端
；若在高温环境下作业，许多的汗水会使电焊工的衣服湿透，此刻人体的电阻也变得较低。可见安全电
压并不是必定的。

3 二次触电构成要素剖析

发作二次触电的要素是多方面的，但都是由于出产中的不安全要素致使人与地构成导电回路。这些不安
全要素首要有：

3.1电焊机二次绕组绝缘损坏，二次接线柱绝缘不良，致使电焊机外壳带电，而电焊机未接地、接零或漏
电维护器呈现疑问，电源无法断开，电焊机外壳长时刻带电。

3.2二次输出端接线柱无防护罩、二次电缆线显露、电焊钳绝缘不合格而呈现漏电景象。

3.3电焊机一次侧线路老化、绝缘损坏漏电，使焊机外壳带电，假定二次侧线路也老化、绝缘损坏与焊机
外壳联接时，致使一次电压窜入二次。

3.4运用厂房的金属构造、管道、轨迹、天车吊钩或别的金属物搭接作为焊接回路等。

由于上述设备和环境风险要素的存在，在焊工发作失误或在正常操作的状况下别的人员触及不正常带电
领会呈现下列景象：人的手或身体触摸漏电的电焊机外壳、二次线和焊钳等的漏电有些、焊条和焊钳的
正常带电有些，而另一只手、脚或身体的某部位又和工件、金属导电体或湿润的地址触摸，就会构成电
流回路，构成触电。

4 防止方法

要防止电焊机二次电压触电事端的发作，首要应加强电焊工和电焊设备的处理。焊接作业人员有必要获
得焊接操作证书，穿戴彻底防护用品，严峻依照焊接操作标准作业。电焊机有必要选用合格的商品，具
有必要的维护设备。电焊机的接线柱端口有必要有杰出的防护罩。电焊机的电缆有必要绝缘杰出，不能
有显露景象。

要防止电焊机二次电压触电伤人事端的发作，首要对策一是确保焊机焊把线与人体、接地三者之间不构
成导电回路；二是确保焊机焊把线或接地回线与人体、大地、变压器接地之间不构成导电回路。关于运
用变压器进行独立供电的小型焊接作业，第二条回路很简略构成。因而为确保焊接安全作业，能够选用
以下防备方法：

4.1焊接操作标准恳求电焊机一次侧有必要装设漏电维护器，但对焊机二次侧起不到漏电维护效果，所以
二次侧有必要装设二次空载降压触电维护器(弧焊机防触电设备)。对电焊机二次进行降压处理（安全空



载电压小于24V），防触电设备内装有查看用电流互感器，当焊机处于空载状况时，防触电设备内操控
电路将电压主动调整至安全电压，使焊机处于低压空载状况，起到防触电效果；一旦焊机处于负载状况
（焊条与焊件触摸发作短路电流）时，电流互感器发作信号，此信号经电子电路拓宽，驱动操控设备动
作，使设备内的沟通触摸器吸合，对焊机正常供电，焊机可正常作业，使二次电压抵达引弧电压的恳求
。弧焊机防触电设备作业原理详见附图。
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