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产品详情

油气润滑技术在高速电主轴的应用

目前，高速电主轴在不断地向高速化方向发展，而电主轴的润滑冷却对实现电主轴的高速化具有极其重
要的作用。电主轴在高速运转条件下，除了内置式电机外，滚动轴承是另一个主要热源，必须选择合理
的润滑方式、润滑剂等，从而有效地降低温升，减少电主轴的热变形，延长电主轴的使用寿命。高速电
主轴厂家

之前，电主轴采用的润滑方式一般是干油润滑和油雾润滑，由于干油润滑摩擦阻力大使温升提高，增加
了摩擦损失和驱动力，浪费了能源；虽然油雾润滑消除了干油润滑的缺点，但对环境产生了污染。

油气润滑是将少量的润滑油不经雾化而直接由压缩空气定时、定量地沿着的油气管道壁均匀地被带到润
滑区。润滑油起润滑的作用，电主轴厂家，而压缩空气起推动润滑油运动及冷却轴承的作用。油气始终
处于分离状态，昆明电主轴，这有利于润滑油的回收，而对环境却没有污染。

实践证明，广州高速电主轴采用油气润滑，具有较理想的润滑冷却效果。随着人们环保意识的增强和对
该技术认识的进一步深入，油气润滑会逐步替代干油润滑和油雾润滑。

 

影响机械电主轴回转精度的因素有哪些？

随着高速加工技术的迅猛发展和日益广泛的应用，各工业部门、特别是航空航天、汽车工业、模具加工
和摩托车工业等，高速电主轴，对高速数控机床的需求量与日俱增。数控机床的电主轴也开始向着高精
度、高刚度和高速度发展，在数控机床中，电主轴通常采用变频调速方法。所以主要影响机械电主轴回
转精度的因素有哪些？

1.轴承误差



轴承误差包括滑动轴承内孔或滚动轴承滚道的圆度误差，滑动轴承内孔或滚动轴承滚道的波度，滚动轴
承滚子的形状与尺寸误差，轴承定位端面与轴心线垂直度误差，轴承端面之间的平行度误差，轴承间隙
以及切削中的受力变形等。

2.主轴误差

主要包括主轴支承轴颈的圆度误差、同轴度误差(使主轴轴心线发生偏斜)和主轴轴颈轴向承载面与轴线
的垂直度误差(影响主轴轴向窜动量)。

3. 主轴系统的径向不等刚度及热变形

从以上可以看出影响机械电主轴回转精度的主要原因就是轴承磨损，轴及接触面磨损。

机床主轴传动方式：

1、主轴功能部件

将原动机与主轴传动合为一体，组成一个独立的功能部件，如用于磨削加工的各类磨床用主轴部件或用
于组合机床的标准主轴组（又称主轴单元）。们的共同特点是主轴本身无变速功能，主轴转速的调节可
采用机械变速器或与电气、液（气）压控制等方式，但可调范围小。

2、有变速功能的传动

为了简化结构、在传动设计时，将主轴当做传动变速组，常用变速副是滑移齿轮组。为了保证主轴传动
精度及动平衡，可将固定齿轮装于主轴上或在主轴上装换档离合器，这类传动副多装与两支承中间。对
于不频繁的变速，可用交换齿轮、塔轮结构等，此时变速传动副多装于主轴尾端。

3、固定变速传动方式

这种传动方式是为了将主轴运动速度（或扭矩）调整到适当范围。考虑到受力和安装、调整的方便，固
定传动组可装在两支承之外，尽量靠近某一支承，以减少对主轴的弯矩作用，或采用卸荷机构。常用的
传动方式有齿轮方式、带传动、链传动等。

昆明电主轴-磨削电主轴-久越机械(诚信商家)由马鞍山市久越机械制造有限公司提供。马鞍山市久越机械
制造有限公司在机械及工业制品项目合作这一领域倾注了诸多的热忱和热情，久越机械一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创
辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：俞总。
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