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产品名称 胶带分切圆刀片 福州分切圆刀片
马鞍山优创机械

公司名称 马鞍山市优创机械刃具销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇三杨村

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

切纸机刀片的应用及技术参数

切纸机刀片的应用及技术参数

切纸机刀片又称：切纸刀片、纸张横切刀片、裁纸机刀片、纸张横切刀片、全张切纸刀片。切纸刀片应
用于造纸、印刷等行业。按工艺材质又分：全钢切纸刀片、镶钢切纸刀片、镶高速钢切纸刀片、镶合金
切纸刀片等。

      合金钢切纸机刀片：刀片为复合轧制，可用于一般的裁切。原始晶粒更细化，分切圆刀片销售
，抗崩刃性强。刃钢和刀体结合无过渡、无空隙等缺陷，刃口无剥离，保证使用寿命。 高速钢切纸机刀
片：适应各种纸张，尤其是裁切各种高克数的铜版纸，胶带分切圆刀片，一次刃磨寿命提高5倍。高速钢
含18%的钨、耐磨损，刀刃平整、锋利和稳定，裁切质量而光洁。 切纸机刀片的制刀材料单片切纸机刀
片是刀刃和刀体高温镶焊而成，刀刃材质为高速钢和刀体材质为低碳钢。切纸机刀片的刀刃的硬度决定
着耐用度，的切纸机刀片，热处理后硬度HRC58~60。 切纸机刀片研磨角度单面切纸机刀片是单刃的刀
片，刀片研磨刃角度在∠19°~23°。此形状的研磨刃口使刀片的斜角面在裁切使用中承受了纸张边角的
压力，刀片的刀刃很快被磨损。 双面刃的刀片耐磨性好，研磨刃口能够降低切纸机负载，并提高纸张裁
切的度。在切纸机刀片材质优良的情况下，考虑到裁切纸张抗切力大小，研磨刃口的尽量角度应小于∠1
9°~23°。

      切纸机刀片研磨的质量

     
在研磨刀刃时，研磨的光洁度越高，裁切阻力越小，切纸机刀片的使用寿命越长，裁切质量越好。
切纸机裁切纸张的类型 在切纸机裁切工作中，切纸机刀片刀口钝化的速度和被切纸张软硬有关。切纸机
裁切纸张质地硬、灰分含量大的纸张时，刀片钝化的快，尤其是裁切各种高克数的铜版纸。  

     上述是切纸机刀片使用效果与寿命，在使用自动切纸机、数控切纸机、程控切纸机等切纸机，注
意工作技巧可提高切纸机刀片的使用效率和使用寿命。



 

分切机刀片分切纸板尾部偏斜的原因是什么？

分切机刀片的偏差

分切机刀片是纸板纸箱生产制作中一道重要加工环节，因此分切机刀片如果出现偏差就会影响纸板、纸
箱产品的质量，甚至生产出来的产品是废品。所以我们要根据瓦楞纸板分切机刀片常见的偏差分析，来
降低纸板纸箱生产中的废品。

分切机刀片压痕线条不直：

1、分切机刀片压线过浅，折线凹凸不平，影响箱体圆刀片美观；

2、分切机刀片送纸偏斜；

3、分切机刀片上下压线轮未调正。

分切机刀片切口边缘不垂直：

1、分切机刀片刀架角度不正；

2、分切机刀片的刀槽内卷入纸边、纸毛，应圆刀片清理干净再开机；

3、分切机刀片刀刃磨偏。

分切机刀片分切纸板尾部偏斜：

1、分切机刀片送纸定位档板调节不当；

2、分切机刀片的刀槽间隙过大，一般以不大于圆刀片2.5mm为宜。

3、分切机刀片的导纸轮调整不当；

4、分切机刀片送纸不当。

分切机刀片产生毛边：

1、分切机刀片已钝、应打磨；

2、分切机刀片与刀槽重合过浅；

3、分切机刀片不在刀槽中心；

4、分切刀片有一段过钝，与其他刀的线速度有差异；

分切机刀片压痕线容易：

1、原纸低劣；



2、压线过深。 

为了保障掏瓷刀片能正常的工作，那么片的夹紧结构应该满足哪些条件呢？下面带您看看。

1、片在刀槽中的定位精度比较高，分切圆刀片价格，转位或更换刀片后不能圆刀片影响对刀尺寸，夹紧
牢固稳定，汕头分切圆刀片，在切削力的冲击与振动下，刀片不会松动移位。

2、片的松开、转位或更换及夹紧等操作要简单快捷。

3、夹紧结构力求简单、紧凑，这不仅制造容易，还可以提高圆刀片刀具的刚性。

4、夹紧元件应满足标准化、系列化和通用化的要求。

    目前，世界经济前景尚未明朗，中国能否始终保持经济快速增长仍是未圆刀片知数。而在人均GDP
、科技、综合国力等方面远远落后于日本的事实也说明，总量的扩张没有意义，我国仍处于并将长期处
于初级阶段的基本国情没有变，要真正成为大经济体仍道远。 

胶带分切圆刀片-福州分切圆刀片-马鞍山优创机械由马鞍山市优创机械刃具销售有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。马鞍山市优创机械刃具销售有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为刀具、夹具具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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