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《太原鑫集胜旺贸易有限公司》是从事钢材销售、加工、焊接。零散钢材管件，紧固件组织配货一条龙
服务的钢材贸易商。

之所以说钢板的打孔切割比较头疼，主要是因为不同厚度的钢材，所需要的打孔预热时间和风向调整都
是不一样的，其中有很多讲究。比如通常情况下，五十毫米以下的钢板，直接在钢板中间切割穿孔就可
以了。但是如果遇到不需要在中间打孔的怎么办呢？那就要从钢板边缘切割，特厚钢材切割加工，这就
要设计到对钢板的合理排版，使得钢板材料得到充分的应用。

而对于厚度在五十毫米以上的钢板，就不适合在钢板中间直接打孔，正确的做法是在确定打孔位置之后
，先用钻孔机钻出孔且要钻穿，然后在钻穿孔处进行预热切割。这么做就可以避免长时间燃烧穿孔带来
的各种浪费，而且保证了钢板材质的质量和性能。
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数控火焰切割机在执行钢板切割任务的时候，一步是对工件进行预热处理，因此在切割设备上进行适当



的余热设置非常关键。到底要符合哪些基本要求呢？看是怎么建议的？

切割机的预热设置主要包括两方面，一是预热时间，钢材数控切割加工机械，二就是预热温度。其中预
热时间的长短主要是根据切割工件的厚度来决定的，而温度并不是越高越好，要与工件材料的特性相匹
配。数控火焰切割机作业的时候，燃烧是通过输送切割氧开始的，随着热量的升高，燃烧会逐渐扩大。

为了保证预热过程的顺利进行，点火温度必须要低于材料的熔化温度，经过预热后的材料会在更短的时
间内达到切割所需的问题。由于工件中金属元素比例的上升，切割工序会变得越来越困难，阳曲钢材切
割加工，因此并不是所有的材料都适合采用数控火焰切割方式。
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如果将镀锌钢板切割后再焊接，钢材料切割加工价格，都有可能遇到高温燃烧的情况，这样钢板表面的
镀锌就没有意义了。不仅如此，还会使切割处的抗腐蚀能力大大降低，就算是用油漆进行弥补，也达不
到预期的效果了，还是会出现泄漏。

另外，考虑到只要是钢板焊接的部位都有发生腐蚀的可能，所以还是使用丝扣连接。这样切割后的镀锌
钢板的性能不会受到任何影响，不管是其防腐蚀性还是密封性都能得到充分的发挥，镀锌钢板的加工和
运用都能顺利进行。

钢材数控切割加工机械-阳曲钢材切割加工-
鑫集胜旺钢材厂由太原鑫集胜旺贸易有限公司提供。太原鑫集胜旺贸易有限公司是山西 太原 ,建材生产
加工机械的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
鑫集胜旺钢材厂领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创鑫集胜旺钢材厂更加美好的未来。
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