
法国POWER-SONIC蓄电池PS-12280 12V28AH通信设备

产品名称 法国POWER-SONIC蓄电池PS-12280
12V28AH通信设备

公司名称 狮克电源（北京）科技有限公司

价格 980.00/只

规格参数 品牌:POWER-SONIC
型号:PS-12280
规格:12V28AH

公司地址 北京市昌平区沙顺路88号

联系电话 13121708881 13121708881

产品详情

针对电动自行车用铅酸蓄电池的特殊性，各个电池制造商采取了多种方法。典型的方法如下：1. 增加极
板数量。把原设计的单格5片6片制改为6片7片制，7片8片制，甚至8片9片制。靠减薄极板厚度和隔板，
增加极板数量来提电池容量。2.提电池的比重原来浮充电池的比重一般都在1.21~1.28之间，而电动自行车
的电池的比重一般都在1.36～1.38左右，这样可以提供较大的电流，提升电池的初期容量。3.增加正极板
活性物质氧化铅的用量和比例。增加氧化铅就增加了参与放电的电化学反应物质，也就增加了放电时间
，增加了电池容量。通过这些措施，电池的初期容量满足了电动自行车的容量要求，是了电池的大电流
放电的特性。但是，极板增加了，的容量就减少了，电池发热导致大量失水，同时，电池的微短路和铅
枝搭桥的概率增加了。提比重增加了电池的初期容量，但是，现象就更。密封电池的基本原理之一就是
正极板析氧以后，氧气直接到负极板，被负极板吸收而还原为水，考核电池这个技术指标的参数叫做“
密封反应效率”，这种现象叫做“氧循环”。这样，电池的失水很少，实现了“免维护”，就是免加水
。为此，都要求负极板容量做的比正极板容量大一些，又称为负极过渡。增加正极板活性物质必然使得
，负极过渡减少了，氧循环变差了，失水增加了，又会造成。这些措施虽然提升了电池的初期容量，但
是却会造成失水和，而失水和又会相互促成，终结果却是电池的寿命。还有就是极群组装虚焊问题。容
易产生虚焊的地方是极板。而每个电池的单格有15片极板，就是15个焊点，一个电池有6个单格，就有90
个焊点，一组电池由3个12v电池组成，就有270个焊点。如果一个焊点存在虚焊，该单格容量就下降，进
而该单格形成电池落后，造成整个电池都落后，电池就会形成的不均衡，使这组电池提前失效。就算虚
焊控制在万分之一，平均每37组电池就会有一组电池存在虚焊，这是不能够允许的。而铅板栅的电池，
在焊接的时候会析出钙而掩盖虚焊问题，这样，很多电池制造商宁愿采用低锑合金的板栅而没有采用铅
。而低锑合金的板栅析氧析氢电压，电池出气量大，失水相对，电池更容易。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

