
久越机械 电主轴批发厂家 芜湖电主轴

产品名称 久越机械 电主轴批发厂家 芜湖电主轴

公司名称 马鞍山市久越机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区九博科技园181号

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

精密高速电主轴旋转发热的原因有哪些？

电主轴单元凸出的问题是内藏式主电动机的发热。由于主电动机旁边就是主轴轴承，微型电主轴，如果
主电动机的散热问题解决不好，还会影响机床工作的可靠性。主要的解决方法是采用循环冷却结构，分
外循环和内循环两种，冷却介质可以是水或油，使电动机与前后轴承都能得到充分冷却。

主轴轴承是电主轴的核心支承，也是电主轴的主要热源之一。当前精密高速电主轴，电主轴批发厂家，
大多数采用角接触陶瓷球轴承。因为陶瓷球轴承具有以下特点：

①由于滚珠重量轻，离心力小，动摩擦力矩小。

②因温升引起的热膨胀小，使轴承的预紧力稳定。

③弹性变形量小，刚度高，寿命长。

由于电主轴的运转速度高，因此对主轴轴承的动态、热态性能有严格要求。合理的预紧力，良好而充分
的润滑是保证主轴正常运转的必要条件。采用油雾润滑，芜湖电主轴，雾化发生器进气压为0.25~0.3MPa
，选用20#透平油，国产电主轴，油滴速度控制在80~100滴/min。润滑油雾在充分润滑轴承的同时，还带
走了大量的热量。前后轴承的润滑油分配是非常重要的问题，必须加以严格控制。进气口截面大于前后
喷油口截面的总和，排气应顺畅，各喷油小孔的喷射角与轴线呈15o夹角，使油雾直接喷入轴承工作区。

机床主轴回转精度测量的方法

机床主轴反转精度是衡量机械系统性能的重要指标，是影响机床作业精度的主要因素。机床主轴反转差
错的丈量技能对精细机械设备的开展有着重要作用。机床主轴的反转差错包括径向差错和轴向差错。轴
向反转差错的丈量相对比较简单，只需在机床主轴端面安装微位移传感器，进行一维位移量的丈量即可
。



1）打表丈量方法

早期机床主轴反转精度不太高时，丈量机床主轴差错的常用方法是将精细芯棒刺进机床主轴锥孔，经过
在芯棒的表面及端面放置千分表来进行丈量。这种丈量方法简单易行，但却会引进锥孔的偏心差错，不
能把性质不同的差错区分开，并且不能反映主轴在作业转速下的反转差错，更不能应用于高速、高精度
的主轴反转精度丈量。除此之外也有选用丈量试件来评定主轴的反转差错。

电主轴维修报价发给客户

安装1.所有组件必须进行清洗和腐蚀 2.安装的组件必要的时候需要做打磨
3.定子必须清理干净，如阻值不稳定需要更换新的定子 4.组件安装时必须保持同心度和垂直度 5.
转子的正确安装及转子的动平衡校正

6.安装新的O型密封圈7.轴承定距环必须正确安装在轴承间8.使用全新轴承进行安装，轴承拆封后立即对
主轴电机进行安装，否则时间一长，轴承会被灰尘污染，导致轴承润滑脂失效。 9.Tool retention et
10.锥面精度打磨调整11.冷却系统的气压检测是否有漏气现象 12.主轴电机外壳保持光面
13.主轴电机的整体动平衡校正 

久越机械(图)-电主轴批发厂家-芜湖电主轴由马鞍山市久越机械制造有限公司提供。马鞍山市久越机械制
造有限公司实力雄厚，信誉可靠，在安徽 马鞍山 的机械及工业制品项目合作等行业积累了大批忠诚的客
户。久越机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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