
齿轮锻件来图定制加工 鼎宏瑞锻造 安徽齿轮锻件

产品名称 齿轮锻件来图定制加工 鼎宏瑞锻造
安徽齿轮锻件

公司名称 定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 忻州定襄县神山乡镇安寨村

联系电话 13753023393 13753023393

产品详情

定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司，我公司产品主要有：锻件系列：轴类、齿轮、齿圈、模块、车轮，轧
辊，圆形，方形，套筒工程机械配件等，主要有模锻、胎模锻、自由锻等锻造工艺，可承接单件5KG到2
0吨的各种锻造件。

1.打碎柱状晶，改善宏观偏析，把铸态组织变为锻态组织，并在合适的温度和应力条件下，焊合内部孔
隙，提高材料的致密度；   

2.铸锭经过锻造形成纤维组织，进一步通过轧制、挤压、模锻，使锻件得到合理的纤维方向分布；    

3.控制晶粒的大小和均匀度；      

4.改善第二相(例如：莱氏体钢中的合金碳化物)的分布；      

5.使组织得到形变强化或形变或相变强化等。

定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司，我公司产品主要有：锻件系列：轴类、齿轮、齿圈、模块、车轮，轧
辊，圆形，方形，套筒工程机械配件等，主要有模锻、胎模锻、自由锻等锻造工艺，可承接单件5KG到2
0吨的各种锻造件。

锻件的切边和冲孔通常在切边压力机上进行。切边模和冲孔模主要由凸模和凹模组成。



切边和冲孔的方式，分为热切、热冲和冷切、冷冲两种。热切、热冲与模锻工序在同一火次内进行，即
模锻后立即切边和冲孔；冷切、冷冲是在模锻以后把锻件几种起来在常温下进行。热切、热冲所需的压
力比冷切、冷冲小的多，约为后者的20%；同时，锻件在热态下切边和冲孔，具有较好的塑性，不易产
生裂纹，但锻件容易变形走样。冷切、冷冲的优点是劳动条件好，生产率高，冲切时锻件走样小，凸、
凹模的调整和修配比较方便。缺点是所需设备吨位大，锻件容易产生裂纹。

定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司，我公司产品主要有：锻件系列：轴类、齿轮、齿圈、模块、车轮，轧
辊，圆形，方形，齿轮锻件加工厂，套筒工程机械配件等，主要有模锻、胎模锻、自由锻等锻造工艺，
可承接单件5KG到20吨的各种锻造件。 

锻件入厂原材料的检验项目，主要取决于原材料的合金种类。不同种类锻件用材料进厂后，在下料和锻
造前须做的一些检验项目。一般地说，合金成分愈复杂，材料愈贵重，安徽齿轮锻件，则要求进入厂检
验的项目就愈多。为了保证锻件获得所要求的性能指标，常需进行某些特定的入厂检验项目，齿轮锻件
来图定制加工，如晶粒度检验等。这些检验结果有时会导致对原来的加热和锻造工艺进行某些修改，以
便在终热处理时可以得到要求的晶粒度。因为这类合金的工艺规程，可因材料化学成分的被动和炉批号
的不同而有所变化。 

齿轮锻件来图定制加工-鼎宏瑞锻造(在线咨询)-安徽齿轮锻件由定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司提供。定
襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鼎宏瑞锻造——
您可信赖的朋友，公司地址：忻州定襄县神山乡镇安寨村，联系人：杜振华。
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