
南京高淳区白铁通风工程电话信息推荐「在线咨询」

产品名称 南京高淳区白铁通风工程电话信息推荐「在线咨
询」

公司名称 江苏环创通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省南京市江宁区禄口镇马甫路188号

联系电话  18951638188

产品详情

江苏环创通风设备有限公司是一家从事通风管道，共板法兰风管定做，法兰风管定做，方形风管加工，
矩形风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。注意承接订单范围
江苏省，南京市，以及玄武区，秦淮区，鼓楼区，建邺区，栖霞区，浦口区，六合区，江宁区，溧水区
，高淳区等。公司按ISO9002国际质量体系标准建立了完善的体系，高水准的结构设计、高素质的开发人
员和先进的生产设备，使公司的技能和资源既有深度又有广度，促进企业自身更为协调科学的发展。

 

环创通风设备有限公司——南京共板法兰风管定做，南京法兰风管定做，南京方形风管加工。

产品类别：螺旋风管配件。

产品概述：角铁法兰指将角铁或角铁通过特1制的设备进行卷弯，加工后的角铁仍然保持角钢的两条边垂
直为90°，不翻边。且没有褶皱。

产品特点：

1、角铁法兰易于安装。

2、无需特殊工具。

3、易于检测。

4、连接耐用 （不易损坏）。



5、角铁法兰可重复使用。

技术参数：

1. 材质：不锈钢（sus201或sus304）/镀锌板/合金等各种材质（可按要求定制）。

2. 直径：可按要求定制。

 

环创通风设备有限公司——南京矩形风管加工，南京镀锌法兰加工，南京角钢法兰生产。

法兰行业发展趋势浅析：有多种因素影响着法兰市场的发展，首先，法兰市场规模迅速扩张，给法兰企
业带来巨大压力。其次，法兰设计能力偏低，开发技术含量低，导致法兰市场竞争力不强。后，法兰行
业竞争呈现两极分化。一方面，法兰企业走低价低品质产品竞争路线，另一方面，部分法兰企业与国外
技术含量高厂商合作，加强自身能力，生产产品。这样的局面就促使法兰好集中度低与资源分散现象，
导致法兰行业出现低迷发展状态。

江苏环创通风设备有限公司是一家从事通风管道，共板法兰风管定做，法兰风管定做，方形风管加工，
矩形风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。注意承接订单范围
江苏省，南京市，以及玄武区，秦淮区，鼓楼区，建邺区，栖霞区，浦口区，六合区，江宁区，溧水区
，高淳区等。经过多年的风雨兼程，我们拥有进口的生产设备和完善的质量和售后服务体系。

 

环创通风设备有限公司——南京共板法兰风管定做，南京法兰风管定做，南京方形风管加工。

近几年来分管发展迅速，很多行业都需要不同类型的的风管。对于风管而言一般来说除了要求其质量的
同时，在安装过程中也要注意几点，这样才能很大化的利用好风管，也能降低风险，提高生产的安全性
。那么风管安装需要注意哪几个方面呢？ 风管生产线生产厂家给我们总结了以下几点：

1、在建筑设计中，不同的工种要协调好空间的分隔，给水排水等，要提前核算好每种管道的标高范围，
在施工的时候不要超过这个界限。

2、如果管道之间遇到相碰的情况，那么要遵循小管让大管，有压让无压。

3、施工前总工程师应将各工种的管线几种画在一张平面图上，并用不同彩色笔标记。在各交点处综合标
高，检查是否有否有矛盾之处，及时发现并解决。

4、为了减少投资，节省空间，降低层高，有些铺设无坡度要求的管道。

不同管道合理有序安装是保证整个工程作业正常完成的基础，所以在设计时就一定要协调好，同时要保
证风管的质量要过硬，工程结束再去维修会非常的麻烦。



 

环创通风设备有限公司——南京矩形风管加工，南京镀锌法兰加工，南京角钢法兰生产。

风管制作：根据施工图纸及现场实际情况按风管所服务的系统绘制出加工草图，并按系统编号。根据草
图输入风管尺寸到电脑→进镀锌板于生产线调直→压筋（大边尺寸＞630mm）→切割机切角→剪板机剪
板→咬口（插口及承口）→机制TFD法兰成形机→折弯机折弯（根据口径的大小折成一字形、L形、U形
、口形）→质检。风管制作完成后，进行强度和严密性试验，对其工艺性能进行检测或验证。风管的强
度应能满足在1.5倍工作压力下接缝处无开裂；用漏光法检测系统风管严密程度；采用一定强度的安全光
源沿着被检测接口部位与接缝作缓慢移动，在另一侧进行观察，做好记录，对发现的条缝形漏光应作密
封处理；当采用漏光法检测系统的严密性时，低压系统风管以每10m接缝，漏光点不大于2处，且100m接
缝平均不大于16处为合格；中压系统风管每10m接缝，漏光点不大于1处，且100m接缝平均不大于8处为
合格；

江苏环创通风设备有限公司是一家从事通风管道，共板法兰风管定做，白铁通风工程电话，法兰风管定
做，方形风管加工，矩形风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产
。注意承接订单范围江苏省，南京市，以及玄武区，秦淮区，鼓楼区，建邺区，栖霞区，浦口区，六合
区，江宁区，溧水区，高淳区等。公司按ISO9002国际质量体系标准建立了完善的体系，高水准的结构设
计、高素质的开发人员和先进的生产设备，使公司的技能和资源既有深度又有广度，促进企业自身更为
协调科学的发展。

 

环创通风设备有限公司——南京共板法兰风管定做，南京法兰风管定做，南京方形风管加工。

共板法兰制作：标准直管由流水线上直接压制成连体法兰。非标直管、弯头、三通、四通、配件等下料
后，在单机设备上完成TDF法兰成型。法兰角由模具直接冲压成型，安装时卡在四个角即可。法兰间的
连接用法兰卡，由镀锌钢板制作，经法兰卡成型机成型后切割成统一的尺寸供安装连接使用。TDF共板
法兰因与管道钢板连成一体，不必像角钢法兰般打孔铆接，在两节管道的连接上用法兰卡，四角加90度
法兰角后用螺栓连接。操作简单，提高了效率，外观平整、光滑，尺寸准确，互换性强，产品的质量稳
定。

 

环创通风设备有限公司——南京矩形风管加工，南京镀锌法兰加工，南京角钢法兰生产。

风管支、吊架制作：

①  按照设计图纸，根据土建基准线确定风管标高；并按照风管系统所在的空间位置，确定风管支、
吊架形式，设置支、吊点。支、吊架制作按照图集T616选用强度和刚度相适应的形式和规格。对于直径
或边长大于2500mm的超宽、超重等特殊风管的支、吊架应按设计规定；支、吊点形式有预埋件法、螺栓
法、射1钉枪法等。

②  风管支、吊架制作前，首先要对型钢进行矫正，矫正的方法有冷矫和热矫两种；小型钢材一般采
用冷矫正，较大的型钢须加热到900℃左右后进行矫正。矫正的顺序为先矫正扭曲后矫正弯曲。

③  风管支、吊架的形式、材质、加工尺寸、安装间距、制作精度、焊接等应符合设计要求，不得随
意更改，开孔必须采用台钻或手电钻，不得用氧乙1炔焰开孔。



④  支、吊架的焊接应外观整洁漂亮，要保证焊透、焊劳，不得有漏焊、欠焊、裂纹、咬肉等缺陷。

南京高淳区白铁通风工程电话信息推荐「在线咨询」由江苏环创通风设备有限公司提供。江苏环创通风
设备有限公司是江苏 南京 ,风机、排风设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚
实守信的方针，满足客户需求。在江苏环导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创江苏环创更加
美好的未来。
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