
电主轴厂家 电主轴 久越机械

产品名称 电主轴厂家 电主轴 久越机械

公司名称 马鞍山市久越机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区九博科技园181号

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

精密机械电主轴优点

精密机械电主轴优点：电主轴具有结构紧凑、重量轻、惯性小、振动小、噪声低、响应快等优点，而且
转速高、功率大，简化机床设计，电主轴出售，易于实现主轴定位，是高速主轴单元中的一种理想结构
。

电主轴轴承采用高速轴承技术，耐磨耐热，寿命是传统轴承的几倍。

产品特性：高转速、高精度、低噪音、内圈带锁口的结构更适合喷雾润滑。

步进电机：电主轴是近几年在数控机床领域出现的将机床主轴与主轴电机融为一体的新技术，电主轴，
电主轴销售，它与直线电机技术、高速刀具技术一起，将会把高速加工推向一个新时代。电主轴是一套
组件，它包括电主轴本身及其附件：电主轴、高频变频装置、油雾润滑器、冷却装置、内置编码器、换
刀装置。

影响精密机械电主轴回转精度的因素有哪些？

随着高速加工技术的迅猛发展和日益广泛的应用，各工业部门、特别是航空航天、汽车工业、模具加工
和摩托车工业等，对高速数控机床的需求量与日俱增。数控机床的电主轴也开始向着高精度、高刚度和
高速度发展，在数控机床中，电主轴通常采用变频调速方法。所以主要影响精密机械电主轴回转精度的
因素有哪些？

1.轴承误差

轴承误差包括滑动轴承内孔或滚动轴承滚道的圆度误差，滑动轴承内孔或滚动轴承滚道的波度，滚动轴
承滚子的形状与尺寸误差，电主轴公司，轴承定位端面与轴心线垂直度误差，轴承端面之间的平行度误
差，雕铣电主轴，轴承间隙以及切削中的受力变形等。



2.主轴误差

主要包括主轴支承轴颈的圆度误差、同轴度误差(使主轴轴心线发生偏斜)和主轴轴颈轴向承载面与轴线
的垂直度误差(影响主轴轴向窜动量)。

3. 主轴系统的径向不等刚度及热变形

从以上可以看出影响精密机械电主轴回转精度的主要原因就是轴承磨损，轴及接触面磨损。

电主轴在每次电源接通后，必须先完成各轴的返回参考点操作，然后再进入其他运行方式，电主轴厂家
，以确保各轴坐标的正确性。

6、机床开始工作前要有预热，每次开机应低速运行3—5min，查看各部分运转是否正常。机床开机时应
遵循先回零（有特殊要求除外）、手动、点动、自动的原则。机床运行应遵循先低速、中速、再高速的
原则，其中低速、中速运行时间不得少于3 分钟。当确定无异常情况后，方可开始工作。

7、检查毛坯尺寸、形状有无缺陷，选择合理的安装零件方法，正确选用车削刀具，安装零件和刀具要保
证准确牢固。

8、加工工件前，必须进行加工模拟或试运行，严格检查调整加工原点、刀具参数、加工参数、运动轨迹
，并且要将工件清理干净，特别注意工件装夹时要夹牢，以免工件飞出造成事故，完成装夹后，要注意
将扳手及其它调整工具取出拿开，以免主轴旋转后甩出造成事故。

9、机床开动前，必须关好机床防护门。

电主轴厂家-电主轴-久越机械由马鞍山市久越机械制造有限公司提供。马鞍山市久越机械制造有限公司
实力雄厚，信誉可靠，在安徽 马鞍山 的机械及工业制品项目合作等行业积累了大批忠诚的客户。久越机
械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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