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产品名称 wn对焊法兰规格 山西中威法兰 江苏wn对焊法兰

公司名称 山西中威法兰有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省定襄县庄力工业区

联系电话 13513503079 13513503079

产品详情

定襄带颈对焊法兰，山西对焊环板式松套法兰价格、定襄新标对焊法兰定做、山西带颈对焊法兰、wn对
焊法兰生产厂家、定襄BL法兰盖、山西盲板法兰、翻边环板式松套法兰、LJ松套法兰、PT螺纹法兰批发
、SW承插焊法兰、活套法兰厂家批发、锻打法兰定做

【山西中威法兰】分享：对焊法兰生产时需要符合技术要求

对焊法兰生产时应注意：

退火温度是否达到规定温度，对焊法兰处理一般是采取固溶热处理，也就是人们平常所谓的“退火”，
温度范围为1040~1120℃（日本标准），你也可以通过退火炉观察孔来观察，退火区的法兰管件应为白炽
状态，江苏wn对焊法兰，但不会出现软化下垂情况；炉体密封性，对焊法兰光亮退火炉应是封闭的，与
外界空气隔绝，采用氢气作保护气的，只有一个排气口是通的（用来点燃排出的氢气），检查方法是用
肥皂水抹在退火炉各个接头缝隙处，看是否跑气，容易跑气的地方是退火炉进管子的地方和出管子的地
方，这个地方的密封圈特别容易磨损，要经常检查经常换⋯⋯

定襄对焊法兰、定襄盲板法兰、山西法兰盲板生产厂家、山西对焊法兰厂家批发、定襄带颈对焊法兰，
山西对焊环板式松套法兰价格、定襄新标对焊法兰定做、山西带颈对焊法兰、wn对焊法兰生产厂家、定
襄BL法兰盖、山西盲板法兰、翻边环板式松套法兰、LJ松套法兰、PT螺纹法兰批发、SW承插焊法兰、活
套法兰厂家批发、锻打法兰定做 

【山西中威法兰】分享： 



法兰安装：为了满足技术参数，通常在组装时拧紧方法和顺序。 

具有以下要求： 

密封垫的安装：安装两个螺栓后将密封垫插入两个法兰表面之间；然后安装第三个螺栓，使三个螺栓相
距约120度；对齐垫片后，逐渐拧紧并校正法兰：将垫片安装在法兰表面之间并用手拧紧螺母直到螺母接
触支撑表面；在对齐垫片后稍微拧紧安装的螺栓。 

拧紧螺栓的扭矩100％完成后，WN对焊法兰生产厂家，应再次顺时针拧紧螺栓，至少直到每个螺栓达到
拧紧扭矩值为止，dn500wn对焊法兰，后检查法兰平行度是否满足要求。 

定襄带颈对焊法兰，山西对焊环板式松套法兰价格、定襄新标对焊法兰定做、山西带颈对焊法兰、wn对
焊法兰生产厂家、定襄BL法兰盖、山西盲板法兰、翻边环板式松套法兰、LJ松套法兰、PT螺纹法兰批发
、SW承插焊法兰、活套法兰厂家批发、锻打法兰定做

【山西中威法兰】分享：

不管法兰酸洗钝化方法是什么，在法兰酸洗钝化过程中都需要注意以下内容：（1）如果在法兰酸洗钝化
之前在法兰工件上有表面污垢，wn对焊法兰规格，则应通过机械清洗，然后进行脱脂和脱脂; （2）法兰
酸洗钝化处理中的酸洗液和钝化液的浓度会随着时间和温度的升高而降低。酸洗过程中需要添加HNO3H
F。 Lan-826的浓度应保持在5：1的比例，温度应低于49℃。对于钝化液，应将HNO3控制在20％-50％之
间，因为用HNO3浓度处理小于20％的钝化膜的质量不稳定，并且容易出现点蚀。如果HNO3的浓度过高
，法兰钝化处理的结果将是错误的，并且会发生过度钝化的现象；（3）酸洗钝化后，应该用水清洗法兰
，用聚乙烯薄膜覆盖或包裹，以免金属与非金属接触；用过的酸和钝化废液应按照国家环保排放规定进
行处理，或加石灰乳等等还原处理。

此外，应注意的是，在对法兰进行酸洗和钝化处理之后，需要进行质量检查，以防止法兰的性能受到酸
洗液和钝化液的影响。

wn对焊法兰规格-山西中威法兰(在线咨询)-江苏wn对焊法兰由山西中威法兰有限公司提供。山西中威法
兰有限公司是从事“平焊法兰定做,对焊法兰厂家,异形法兰定制,盲板法兰”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

