
不锈钢管拉伸性能测试焊缝无损检测

产品名称 不锈钢管拉伸性能测试焊缝无损检测

公司名称 广州国检检测有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道1号金科工
业园2栋1层101房

联系电话  13926218719

产品详情

不产生有对人有害的金属析出

满足健康要求，看一看医疗器械，再看看高档餐具，我们就知道，卫生级不锈钢是安全卫
生的水管材料，薄壁不锈钢管不会对水质造成二次污染，达到国家直接饮用水质标准的需
要。

2、可以回收利用

薄壁不锈钢管是一种可以完全回收利用的水管；不会给子孙后代留下不可以处理的垃圾。

3、节约水资源

薄壁管材料的强度高过了所有的水管材料，极大地降低了水管受外力影响漏水的可能性，
大量地节约了水资源。

4、优异的耐磨损耐腐蚀性能

不锈钢水管能经受高达30米/秒的高速水流冲蚀，不锈钢表面薄而致密的富铬氧化膜使得
不锈钢水管在包括软水在内的所有水质中都具有良好的耐腐蚀性。

5、减少热能损失

薄壁不锈钢管材料的保温性能是铜材料水管的24倍，大量地节约了热水输送中的热能损耗
。



对于不锈钢弯管加工，一些朋友应该有接触过，但对加工的方法不是很熟悉吧！下面小编
我就给大家介绍一下，不锈钢管弯管加工的几种常用方法：

1.滚轧法：不锈钢管弯管时一般不需要芯轴，适合厚壁不锈钢管的内侧圆缘。

2.滚轮法：在不锈钢管内放置芯棒，同时用滚轮对外部进行推压。

3.冲压法：在冲床上用带锥度的芯棒，将不锈钢管一端扩到要求的尺寸和形状。

4.胀鼓法：先在不锈钢管内放置橡胶，上方用冲子压缩，使不锈钢管凸出成形；还有一种
方法就是用液压来胀鼓，在不锈钢管中倒入液体，液体压力可以将不锈钢管管鼓成所需要
的形状，一般波纹管的生产大部分采用的是这种方法。

5.直接弯曲成形法：具体有3种是不锈钢管弯管加工时较为常用的方法，一种叫伸展法，
另一种叫冲压法，第三种叫滚轮法，有3－4个辊，两个固定辊，一个调整辊，调整固定辊
距，加工出来的成品不锈钢管件就是弯曲的。

以上这些就是我们常用的不锈钢管弯管加工的一些办法，那么想找专业提供不锈钢弯管加
工的厂家哪里找呢？

1、 螺丝扣完好，进管后平整、牢固、不得出现歪斜，位置符合图纸要求。

2、 加工体不允许出现弯曲划伤。

五、 铆接：

1、 铆钉头圆滑、铆接头无漏铆、脱铆。

2、 铆接端正、无压痕。 
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