
广州市白云区管道焊缝无损检测

产品名称 广州市白云区管道焊缝无损检测

公司名称 广州国检检测有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道1号金科工
业园2栋1层101房

联系电话  13926218719

产品详情

焊缝应根据结构的重要性、荷载特性、焊缝形式、工作环境以及应力状态等情况，按下述
原则分别选用不同的质量等级，

1. 在需要进行疲劳计算的构件中，凡对接焊缝均应焊透，其质量等级为

作用力垂直于焊缝长度方向的横向对接焊缝或T形对接与角接组合焊缝，受拉时应为一级
，受压时应为二级；

不需要计算疲劳的构件中，凡要求与母材等强的对接焊缝应予焊透，其质量等级当受拉时
应不低于二级，受压时宜为二级

重级工作制和起重量Q≥50t吊车梁的腹板与L冀缘之间以及吊车析架上弦杆与节点板之间
的T形接头焊缝均要求焊透．焊缝形式一般为对接与角接的组合焊缝，其质量等级不应低
于二级. 

不要求焊透的’I'形接头采用的角焊缝或部分焊透的对接与角接组合焊缝，以及搭接连接
采用的角焊缝，

通过接收和分析材料的声发射信号来评定材料性能或结构完整性的无损检测方法。材料中
因裂缝扩展、塑性变形或相变等引起应变能快速释放而产生的应力波现象称为声发射。

1950年联邦德国J.凯泽对金属中的声发射现象进行了系统的研究。1964年美国首先将声发



射检测技术应用于火箭发动机壳体的质量检验并取得成功。

此后，声发射检测方法获得迅速发展。这是一种新增的无损检测方法，通过材料内部的裂
纹扩张等发出的声音进行检测。主要用于检测在用设备、器件的缺陷即缺陷发展情况，以
判断其良好性。

声发射技术的应用已较广泛。可以用声发射鉴定不同范性变形的类型，研究断裂过程并区
分断裂方式，

检测出小于 0.01mm长的裂纹扩展,研究应力腐蚀断裂和氢脆，检测马氏体相变，评价表面
化学热处理渗层的脆性，以及监视焊后裂纹产生和扩展等等。

在工业生产中，声发射技术已用于压力容器、锅炉、管道和火箭发动机壳体等大型构件的
水压检验，评定缺陷的危险性等级，作出实时报警。

在生产过程中，用PXWAE声发射技术可以连续监视高压容器、核反应堆容器和海底采油
装置等构件的完整性。

声发射技术还应用于测量固体火箭发动机火药的燃烧速度和研究燃烧过程，检测渗漏，研
究岩石的断裂，监视矿井的崩塌，并预报矿井的安全性。
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