
盐城市钢边橡胶止水带尺寸

产品名称 盐城市钢边橡胶止水带尺寸

公司名称 衡水大鹏橡塑制品有限公司

价格 45.00/米

规格参数 品牌:天鹏
产地:河北
扯断伸长率:380%

公司地址 衡水市桃城区河沿镇种家庄村

联系电话 0318-8078809 18631841680

产品详情

GB???????????????????????????????????

1?GB???????????????????????????GB???????????????????????1.2mm????????????

????????????GB????????????????50????3?4mm?GB????????????????????????????

???????????????

2??????????????GB???????????SR?????????????????????????????SR????????????

?????SR?????????????????SR???????????

3?GB?????????????????SR?????????????????????????1cm??????????????????????

????????????????????????????

钢边橡胶止水带使防水性能更佳FZ复合自粘型止水带是橡胶止水带、橡塑止水带、PVC止水带结构形式
的一种补充和完善，客户在选用是完全可参照HJ系列止水带和橡塑及PVC塑料止水带的规格系列.在止水
带施工安装过程中，止水带的固定是很重要的，针对此种情况，我公司技术人员自制了一种FZ复合自粘
型止水带。即在橡胶止水带或PVC塑料止水带的止水区或安装区粘贴ZGB自粘材料，这样除了具有橡止
水带或PVC塑料止水带各种性能外，又具有施工简便，与构筑物粘接紧密，防水效果佳等优点。



钢边止水带热熔硫化接头方法：

1、将钢边止水带两端，即直线段与十字接头联接端各大约50mm处的橡胶割掉，用工具，如砂轮将钢边
打磨光滑。

2、将钢边止水带需求熔接的两端头搭接处中心留下长30 - 40mm的空间用于接头熔接、选用洁净生胶片
的联接。假如生胶片占有尘土须用洁净布擦洁净尘土或用打磨机将生胶片表面打磨洁净后才华使用。

3、在已打磨光滑的钢边双面涂刷橡胶与金属粘结剂。

4、在加工打磨钢板橡胶止水带联接端头的一起预热好橡胶止水带的熔接模具（止水带热熔接头机），预
热时间按电热丝的发热功率约在30分钟。意图是将模具温度控制在140℃ -
150℃之间。当温度计闪现模具温度已到140℃ - 150℃即可进行后续进程。

1. 设计图纸及相关规范要求抗拉强度≥15MPa,
拉断伸长率≥380％，硬度60?5，撕裂强度≥30kn|m，宽度不宜小于500px

2. 操作工艺及施工关键:

(1).将钢边橡胶止水带要搭接部分提早试拼，并画线确定要搭接位置，画线时必需确保中间有1c
左右填塞生胶片位置。

(2).用切割机将钢边橡胶止水带一头橡胶切进去750px
左右（但钢边不要切除），并用角磨机将钢边水带要搭接两头橡胶部分磨平。

掌握钢边橡胶止水带接头连接方法步骤非常重要，是整个建筑变形缝施工防渗水质量的保证。钢边橡胶
止水带在出现需要接头连接的地方，我们采用止水带接头热熔连接来进行施工。我们前期需要准备连接
止水带接头所需的设备工具：手电钻、角磨机、壁纸刀、剪刀、铆钉枪、铆钉、锤子、橡胶止水带硫化
接头焊机。

我们在建筑变形缝和施工缝使用的钢边橡胶止水带是有区别的，变形缝中使用的钢边橡胶止水带结构与
施工缝使用的钢边橡胶止水带结构是有区别的。我们在钢边橡胶止水带生产中先将经过先期处理的镀锌
钢带插入橡胶中间硫化成形，两者之间的粘结力的牢固性，具有明显防渗止水方面的效果。
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