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产品名称 马鞍山优创机械 硅钢片分条圆刀片
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公司名称 马鞍山市优创机械刃具销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇三杨村

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

刀片定制如何选择合适的几何角度？

影响定制刀片品质优良的因素

一、刀片定制的涂层

涂层刀片的硬度高、耐磨性好、摩擦系数低等优点。

根据刀片综述以上几点，刀具的材料、几何角度、涂层、刃口的强化及圆刀片机械加工条件，在刀片使
用寿命中扮演者不同的角色，不可缺少。

二、刀片定制的几何问题

选择合适的几何角度，有助于减小订做刀片的振动，反过圆刀片来，石墨工件也不容易崩缺。

三、定制刀片的材料

刀片的材料是决定刀片切削性能的主要因素，对于加工效圆刀片率、加工质量、加工成本以及刀片耐用
度影响较大。定制刀片材料越硬，其耐磨性越好，硬度越高，冲击韧性越低，烟台分条圆刀片，材料越
脆。

切削刀具的多样性和使用时的工作状态特点决定了选择刀具镀层的不同。车削和钻孔不同，铣刀又应考
虑其断续冲击的特点。早期发展的涂层以耐磨为主要着眼点，以提高硬度为主要指标。以氮化钛为代表
的此类涂层具有较高的摩擦系数(0.4～0.6)，加工时与工件之间不断摩擦将产生大量热能。为避免刀具过
热发生变形影响加工精度和延长其使用寿命，通常使用切削液。



刀具材料大致可以分为哪几类

切削刀具用的是什么材料

由于在高温、高压、高速下，和在腐蚀性流体介质中工作的配件，其应用的难加工材料越来越多，切削
加工的自动化水平和对加工精度的要求越来越高。为了适应这种情况，刀具的发展方向将是发展和应用
新的刀具材料，分条圆刀片厂家，进一步发展刀具的气相沉积涂层技术，在高韧性高强度的基体上沉积
较高硬度的涂层，良好的解决刀具材料硬度与强度间的矛盾，进一步发展可转位刀具的结构，提高刀具
的制造精度，减小产品质量的差别。

刀具材料大致分如下几类：高速钢、硬质合金、金属陶瓷、陶瓷、聚晶立方氮化硼以及圆刀片聚晶金刚
石。

硬质合金可转位刀片现在已用化学气相沉积涂覆碳化钛、氮化钛、氧化铝圆刀片硬层或复合硬层。正在
发展的物理气相沉积法不仅可用于硬质合金刀具，也可用于高速具，如钻头、滚刀、丝锥和铣刀等。硬
质涂层作为阻碍化学扩散和热传导的障壁，使刀具在切削时的磨损速度减慢，涂层刀片的寿命与不涂层
的相比大约提高几倍。

刀具具备哪些性能才能获广阔市场

良好的导热性。刀具材料的导热性用热导率表示，热导率大导热性能好，切削时产生的热容易传导
出去，从而降低刀具切削部分的温度，减轻刀具的磨损，提高刀具材料耐热冲击和抗 热龟裂的能力。 .

足够的强度和韧性。刀具切削部分的材料在切削时要承受很大的切削力和冲击力，因此圆刀片刀具材料
必须要有足够的强度和韧性。

良好的工艺性。刀具材料要有较好的可加工性，包括锻压、焊接、切削圆刀片加工、热处理、可磨性等
，以方 便刀具的制造圆刀片。

经济性。价格便宜，容易推广使用，获得好的效益。

对刀具材料硬度的要求通常情况下都会比较高，硅钢片分条圆刀片，低要求是高于被加工工件的材料硬
度。对于 分切机刀片 也是同样的道理。然而不仅仅是硬度，刀具必须具备很过性能才能在市场中“杀”
出一条活路，分条圆刀片价格，赢得消费者青睐。对刀具高要求性能包括耐磨性、耐热性、导热性、强
韧圆刀片度等。以下是具体解释。

高耐磨性和耐热性。刀具材料的耐磨性是指抵抗磨损的能力，一般来说，刀具材料的硬度越高，耐磨性
越好;耐热性通常用材料在高温下保持较高硬度的性能来衡量，即热硬性，耐热性越好，刀具材料在切削
过程中抗变形和耐磨损的能力就越强。 

马鞍山优创机械(图)-硅钢片分条圆刀片-烟台分条圆刀片由马鞍山市优创机械刃具销售有限公司提供。马
鞍山市优创机械刃具销售有限公司是一家从事“油墨刀，分切圆刀，分条圆刀，分极机刀片，平圆刀”
的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“优
创”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使马鞍山优创机械在刀具、夹具中
赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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