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            黄金麻浮雕雕刻手法

           黄金麻石材浮雕样式在设计上大相径庭，在雕刻设计上都具有不同的风姿。根据我们常
见的雕刻形式看，主要雕刻手法可以分成以下三种：

           1、压缩型的浮雕 黄金麻石材浮雕中压缩是比较常见，其原理就是假设利用空间的X轴、
Y轴以及Z轴，雕刻的时候不变动X和Y轴，而是在Z轴面上进行压缩设计，白玉兰石圆柱供应商，将其变
成一个平面。在实际雕刻设计的时候主要就是进行Z轴的比例缩小，展现出雕刻设计的精彩。 

           2、雕刻的错觉利用
黄金麻石材浮雕的设计都比较具有特色，白玉兰石圆柱，其实错觉上的利用也往往都会成为 黄金麻石材
浮雕的主要形式，尤其是在多层面的使用上比较多。这种雕刻形式往往都是会利用人的视觉错觉，将后
面的物体推移到前面，让其相当于在一个平面上。这种雕刻形式的应用都还是非常不错，在实际建造的
时候都需要提前有所考虑。 

           3、外轮廓的打造 黄金麻石材浮雕的设计是在平面上进行，想要展现出雕刻的精彩感，
也要能够从外轮廓打造上考虑，可以充分地利用石头本身的形状进行细微的造型处理。这一般都要考虑



到起位技术，在雕刻设计上使用比较多，能够掌握好，会更有层次感和立体效果。  

           黄金麻石材的浮雕设计中常见的就以上三种，雕刻的过程中想要完全掌握浮雕的雕刻技
术还是比较难的，在设计的过程中必须考虑细致周到，白玉兰石圆柱报价，能够在视觉上呈现处立体感
，使其看之更美观。

不同石材在施工中应注意什么？

石材的磨光性则指的是该石材品质是否具有磨成光滑表面的一种特质。一些结构致密均匀及颗粒较细的
岩石均可以磨成光滑亮洁的表面特质。对于些结构较为疏松并且多孔的鳞片状结构的岩石，其磨光性能
普遍较差。

对于一些硬度都较高的石材来说，加工起来非常不易；一些质地比较脆弱，并且表面纹路也较为粗糙的
石材，其颗粒形状一般为交错结构，这种石材的特质一般都多为含层状或者是片状的结构，再就是早已
开始风化的岩石，这些岩石矿类产品在施工之中则都难以满足其石材的加工要求。

抗钻性则是指岩石在钻孔之中的难易度，一般影响岩石的抗钻性能的主要因素来自于该岩石的强度及硬
度特质。天然的石材其技术性质的要求则非常的高，包括物理性质和力学性质及工艺性质三大类，在整
个施工操作之中，则需要根据天然石材因各自条件生成的各异及含量之中的杂质成份等对石材进行区分
和施工操作工艺，所以说，即使是同一类的石材品类，也会存在于性质之中的很大差别，因此，在整个
施工和使用之间则都需要对所用的石材进行检验和鉴定。

普通圆柱的加工

①：圆柱的磨抛加工

圆柱的磨抛一般在配有气动或液压加压磨头的车床上进行，磨头上安装的磨料可以快速更换，白玉兰石
圆柱生产企业，磨抛圆柱的磨料通常为圆环型，采用端面与圆柱接触，线磨抛方式。

由于磨抛时的磨削力远小于成型切割时的切削阻力，所以装夹磨抛圆柱时，在床头箱一端，只使用中心
孔支承即可。视被磨抛石材材质不同，磨抛磨料的级配也有所区别。



由于栏杆柱、花瓶等制品的轮廓线凹凸变化起伏大，使用上述圆环型磨料很难磨抛加工，所以目前仍使
用手动研磨异型回转体的简易磨抛设备，完成栏杆柱等制品的抛光加工。

②：端面切边加工

圆柱的抛光加工结束后，可以使用金刚石锯片切割圆柱的两个端面，使其长度尺寸达到成品尺寸要求。
必须注意，切割后的端面与其轴线的夹角应该略小于90度，这样在安装时，接缝才能小而美观。

③：清洗、检验及包装

加工好的圆柱，经过清洗、检验、干燥后，可以包装。圆柱的包装分成两个步骤，首先用厚度0.5mm的
塑料薄膜将圆柱包封，然后放入木栏固定。包装、运输时一定要注意防止磕碰圆柱。

白玉兰石圆柱生产企业-白玉兰石圆柱-万宝龙圆柱源头厂家由南安市万宝龙精工石材有限公司提供。南
安市万宝龙精工石材有限公司是从事“石圆柱,实心空心圆柱线条,浮雕,等加工难度大的异的异形石材”
的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系
人：周经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

