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产品详情

储罐底部边缘板防腐施工方案（CTPU)

1、 前言      随着原油加工量的逐年增加，油罐的负荷日渐加重，因腐蚀造成油罐穿孔漏油的
频率相对而言就加大。据有关调资料分析，在油罐腐蚀中，底板腐蚀占80％；在底板腐蚀中底板下面的
腐蚀占60％；在底板下面的腐蚀中，边缘板下面腐蚀占60％。可见，底板的边缘板腐蚀是油罐失效的主
要原因之一。事实上，该调查统计数比实际发生数要偏低。所以，加强油罐底板边缘板的防腐，对于提
高油罐的使用寿命，减少油罐事故发生率将是至关重要的。目前国内的油罐底板防水的习惯做法是沥青
灌缝或敷沥青砂，但投入使用后检查没有一例是成功的，也有用橡胶沥青或环氧玻璃布进行防水，但前
者的耐老化性能差，粘接强度不够；后者的弹性差，使用后发生开裂、拉脱等现象，效果也都不理想。
针对这种情况，通过研究我们制定了一套有效完整的防水防腐方案，即在防腐材料CTPU中加入一定量
的填充物配制成胶泥及粘泥，再利用贴覆锦纶布加强涂层强度的施工工艺来切断雨水、露水等腐蚀性介
质入侵边缘板的通道，达到保护油罐底板的目的。 2、油罐底部边缘板的腐蚀原因 分析油罐底板外边
缘的腐蚀原因，一是由于油罐的基座与罐体底板结合的部位，随着环境主要是温度的变化使底板径向发
生伸缩；二是由于油罐输储油量的载荷变化引起油罐的变形，当油罐受液后由于静液压力作用产生很大
的环向应力，使油罐沿半径方向产生水平变位，而边缘板由于与底板牢固地焊在一起无法向外扩张，结
果在边缘板处发生变形，从而产生边缘应力，该应力与基座对边缘板的抵抗力共同作用导致底板外环部
的塑性变形；当油罐空罐时，罐体恢复原状，边缘板却由于塑性变形而向上翅曲。上述因素使油罐底板
外边缘处与基座形成一条裂缝，该裂缝的大小会随着油罐的运动变化不断地膨胀与收缩，结果给外界的
一些腐蚀介质如雨水、露水等的侵入提供了一条通道，这些腐蚀介质日复一日地入侵并由于缝隙很小，
水不易发挥发而长年积存于底板与基座之间从而发生严重的电化学腐蚀，终导致底板下面的锈蚀穿孔。
由于这种腐蚀发生在罐底与基座之间，一般无法观察，故容易被人们忽视，也是危险的。油罐底部边缘
板的防护，就是切断上述的入侵通道，有效防止环境因素等从油罐底部四周入侵，达到保护油罐底板（
特别是边缘板），将其与水、大气等隔离的目的。 3、油罐底部边缘板的防护措施 根据上述油罐的变
形及其底部外边缘的腐蚀机理可知，底板防水所
采用的材料
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应具有防水性、防腐性、耐候性、与边缘板和基座有强的附着力，同时要有较高的弹性。所谓防水性是
要求防水层是完整连续的整体，能真正隔离水、大气等的入侵；所谓耐候性是要求防水材料能耐大气腐
蚀，耐紫外线照射，而不能产生影响防水性能的龟裂，高温不流淌，低温不脆裂；较高的弹性是要求材
料能适应因油罐运动或载荷的变化引起的底板的变形。根据上述边缘板对防腐蚀材料的要求，我们选择
了一种高性能的防水防腐材料CTPU，它是由A、B双组份构成的高分子涂膜材料，A组份是以带有异氰酸
基团（-NCO）的预聚体（A液），B组分
是以扩链剂、填料、颜料
、抗氧化剂、紫外线吸收剂等助剂组成的色浆
（B液）。它的主要特点是：1、防水效果好；2、粘接性好；3、物理性能好；4、维修容易；5、使用寿
命长。 4、施工方案 在防水防腐材料CTPU中通过加入一定量的弹性填充物配制成胶泥及粘泥，再利
用贴覆锦纶布加强涂层强度的施工工艺来切断雨水、露水等腐蚀性介质入侵边缘板的通道，达到保护油
罐底板的目的，具体的施工方案为： (1) 施工前表面处理 将罐体基座部位的保温清除，具体清除尺寸
结合施工以达到良好工作面为准。用手工方法
将边缘板（钢板
）基面已腐蚀松动的旧漆膜、铁锈、水泥杂物等全面清除。钢板基面腐蚀凹坑内的铁锈、旧漆膜较难清
除，可借助电动工具进行清除。

（2）涂刷底漆（A、B配比要控制好，要求稀一点，控制粘度，否则易产生气泡，影响涂层附着力）。 
（3）施工道胶泥。 a.罐壁与底板所形成的直角用胶泥填注，压紧令其形成平整的斜面（要求平面平均
厚度不低于两厘米，故胶泥需要加入辅助的弹性填充物方能施工。）； b.底板与油罐的底座所形成的
直角也以胶泥填注，压紧令其形成平整的斜面。 （4）刮第二次胶泥，使两个斜面找平，确保底板外端
涂层有一定的厚度（以遍胶泥不粘手为准，即可施工，以后各层施工应在上一层的防腐层表干后施工）
。 （5）在罐体基座平面与油罐底座直角处覆上宽度大于15厘米的锦纶布一层，注意不准有褶痕、气孔
发生，以避免水分残存，锦纶布上涂胶泥一道。 （6）待聚酯布上胶泥涂层表面干燥后，再涂一道胶泥
，要求胶泥整体平整，无皱褶。

（7）再涂刷两道面漆，要求丰满、平整。 

（8）认真做好每道工序，胶泥平面平均厚度不低于两厘米。锦纶布宽度不低于十五厘米。每道工序必须
经过严格检验确保任何一道工序都合格。
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