
H钢-角钢-槽钢大型h型钢切割机-型钢自动下料切割机-
钢结构H型钢下料等离子切割生产线

产品名称 H钢-角钢-槽钢大型h型钢切割机-型钢自动下料
切割机-钢结构H型钢下料等离子切割生产线

公司名称 武汉华宇诚数控科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 武汉市江夏区庙山工业园特1号

联系电话 18986290037 18986290037

产品详情
H型钢切割机 h型钢下料机数控型钢切割机 H型钢全自动下料切割机等离子数控型钢切割生产线可以切割角钢、工字钢、型钢、槽钢。
用途：H型钢切割机器人模块组包括（切割单元、辊轮架、送进小车和小车轨道、成品工件接料台）通过各传输辊道输送到切割站，由切割站对H型钢、工字钢、槽钢、角钢任意相贯搭接形式，实现相贯口型及开孔的热切割加工设备。
机床长度尺寸：送料输送辊道为14000mm，保证接受被切原材料12000mm。
适用工件材料：碳素结构钢，不锈钢。
优势：
 
1.切割领域宽：适用于槽钢、角钢、工字钢、等多种型材的切断、开窗、开榫头加工。
2.切割速度快，效率高，切割速度可达10m/min以上；
3.切割精度高，切割无变形，精细等离子切割则精度更高。相比传统的切割方式来看，等离子切割具有高效率、高精度和高稳定性等优点，尤其适合于大批量生产加工及高精度切割要求，另外从成本角度来看
，由于去掉了切割燃气费用，等离子切割相对成本更为经济，特别是应用于大批量加工生产的时候，其加工成本控制将更为明显。

采用焊接式平台，人性化结构设计人机交换更加方便合理,运行稳定提高寿命。专/业异型管材切割系统，基于AutoCAD平台二次开发应用程序，建模快捷方便，任意图形搭接一目了然，可直接生成标准G代码，三维仿真操作、
点展开超长管件分拆,管件优化等,超大的EGES DXF SAT和STL 等软件兼容性研华工业电脑可直接在机器上进行编程。采用菜单式编程选择输入切割参数如外径、壁厚、坡口角度、补偿数据等。同时可通过其他专/业软件作无缝连接。
h型钢下料机一机多用，可以对型材进行截断，开孔，坡口切割，使用CAD直接建模，画出切割口型，直接生成切割代码。
性能技术参数
1、主要技术参数
1) 设备型号：YC-XG600H
2) 设备名称：H型钢自动开料机 
3)  设备外形尺寸：14000*1800*2100
4)  切割范围：H钢、角钢、槽钢
5)  适应范围：100-600mm（超出尺寸需告知）
6)  系统额定压力：≤0.5MPs
7)  液压油型号：L-HM-46



四、主要配置参数
序号 部件名称 规格参数 数量1 液压油泵 1台
2 液压油缸数量 3套
3 伺服电机、驱动器 750W+400W 6套5 减速机 行星减速机6 导向装置 1套
7 自动送料装置8 液压夹紧装置9 横向移动装置10 割枪纵向升降轴11 机头旋转装置12 接料装置13 钣金包围台14 型钢专用6轴控制系统 6轴控制系统 1套15 远程遥控器 遥控控制五：安全生产保护
1 低压油路；
2 液压系统溢流阀；
3 挡板式硬性限位；
4 电控限位；
四：电源范围：380V±20V     50HZ
五：质保期：自交货日期起，整机免费质保壹年。

六、设备特点
（一）设备运行时由液压夹紧定位，自动定长送料，
（二）可以根据客户需要选配等离子电源1台，可批量切割16mm以内低碳钢
（三）切割速度和精度由五坐标伺服电机控制。
（四）机器总功率为 ≤25KW
（五）设备外形尺寸（长*宽*高）：14 米*1.8 米*2.1 米，场地使用（长*宽*高）：15 米*1.8 米*2.1 米。机器重量：约 1.5 吨。

相贯线切割机http://www.158cnc.com/list-41-1.html

便携式相贯线切割机http://www.158cnc.com/show-48-132-1.html

全自动激光切管机http://www.158cnc.com/list-42-1.html

相贯线切割机http://www.hycsk.com/product-58.html

便携式相贯线切割机http://www.hycsk.com/product-59.html

数控相贯线切割机http://www.hycsk.com/category-12.html
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