
上海锻件齿轮加工厂 上海齿轮锻件 鼎宏瑞锻造

产品名称 上海锻件齿轮加工厂 上海齿轮锻件 鼎宏瑞锻造

公司名称 定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 忻州定襄县神山乡镇安寨村

联系电话 13753023393 13753023393

产品详情

定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司，我公司产品主要有：锻件系列：轴类、齿轮、齿圈、模块、车轮，轧
辊，圆形，方形，套筒工程机械配件等，主要有模锻、胎模锻、自由锻等锻造工艺，上海锻件齿轮加工
，可承接单件5KG到20吨的各种锻造件。

预成形坯的压制是通过模具对粉末施加压力，使粉末颗粒在室温下聚集成一定形状、尺寸、密度、强度
的粉末坯体，这种坯体称压坯或生坯。

粉末基本压制方式有三种：单向压制、双向压制、浮动压制。粉末压制包括粉末预处理及混粉、称粉、
装粉、压制、脱模等过程，与传统的粉末冶金工艺相同。

定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司，我公司产品主要有：锻件系列：轴类、齿轮、齿圈、模块、车轮，轧
辊，上海齿轮锻件厂，圆形，方形，套筒工程机械配件等，主要有模锻、胎模锻、自由锻等锻造工艺，
可承接单件5KG到20吨的各种锻造件。 

大型锻件的生产在国民经济中占有重要地位。例如，4200特厚板轧机的镶套式锻钢支撑辊直径为1800
mm，辊身长4200 mm，单重110t；冷轧工作辊直径为900 mm；龙羊峡水电站32万kW水轮机大轴锻件毛坯
重150t，锻造用钢锭重260t；60万kW火力发电机转子锻件毛坯重109t，上海锻件齿轮加工厂，锻造用钢锭
重210 t。 

 



定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司，我公司产品主要有：锻件系列：轴类、齿轮、齿圈、模块、车轮，轧
辊，圆形，方形，套筒工程机械配件等，主要有模锻、胎模锻、自由锻等锻造工艺，上海齿轮锻件，可
承接单件5KG到20吨的各种锻造件。

普通饼类锻件加工流程： 这类锻件如齿轮、法兰、十宇轴等，形状较为简单。通过镦粗去掉坯料柱面
上的氧化皮，然后再将坯料翻转90°立起轻轻镦压，去掉端面上的氧化皮。镦粗后的坯料直径以超过轮
辐，达到轮缘的中部为宜，这样不致产生折叠并能使轮毂处充满。

上海锻件齿轮加工厂-上海齿轮锻件-鼎宏瑞锻造由定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司提供。上海锻件齿轮
加工厂-上海齿轮锻件-鼎宏瑞锻造是定襄县鼎宏瑞法兰锻造有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杜振华。
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