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产品名称 块料集中供料 无锡阿克尼公司
块料集中供料价格

公司名称 无锡市阿克尼机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区东北塘街道农新河路111号

联系电话 18134693888 18134693888

产品详情

中央供料系统塑料成型的几种方法：

1.注射成型：塑料先在注塑机的加热料筒中受热熔融，而后由往复式螺杆将熔体推挤到闭合模具的模腔
中成型的一种方法。

2.挤出成型：在挤出机中通过加热、加压而使塑料以流动状态连续通过口模成型的方法。

3.发泡成型：指发泡材料中加入适当的发泡剂，产生多孔或泡沬制品的加工方式。

4.吹塑成型：是指借助流体压力将闭合模中热的热塑性塑料型坯或片材吹胀成为中空制品的一种成型方
法。

以上便是中央供料系统塑料成型的几种常见方法，选择合适的方法，才能使工作事半功倍!

集中供料系统各部件维护及保养该如何进行?

1、中央控制台

及时清理触摸屏上的灰尘及杂物，块料集中供料直销，在触摸屏上操作完之后一定要该上防护盖;定期检
查PLC端口有无松动，若有就需要拧紧;检查周围是否有尖锐物品存在，若有需要移除。

2、高压风机



定期为齿轮添加润滑油，同时要要清理灰尘，特别是脉动集尘器一定要及时清理，否则，进入风机内部
的粉尘就会增多，会使送料负压减弱。

3、中央过滤器

使用过程中如果检查发现吸料量减少时，取出中央安全过滤器上之滤芯，清除附着於上面的粉尘，使其
保持通气良好，增强吸力。

4、电眼料斗

电眼料斗使用一段时间后，块料集中供料，粉尘会附着於玻璃管内壁上，所以需要一周检查清理玻璃管
粉尘，块料集中供料价格，确保料位传感器的正常工作。

5、截风截料阀

定期调节调气阀，让气缸有一个合适的动作速度。因为气缸速度太快会造成硅胶档片使用寿命，速度太
慢则更不上运行步伐。

6、料位开关

需要特别注意料位开关的电源信号线保持自然状态，能拉紧。另外气源一定要处理干净，否则，气和水
进入电磁阀后会对阀芯造成损坏，影响工作。

集中供料系统的关键技术是电子秤的准确计量，能将所需物料按比例准确进料。它对于送料系统，输送
粉末料采用弹簧管式输送系统和罗茨鼓风机式的风送系统，而颗粒输送上料采用真空上料器。集中供料
设备多适用于规模化、自动化的生产工艺。设备采用计算机集中控制，块料集中供料定制，各种原料按
比例通过计量装置称量后进入混合器。料斗均装有料位传感器，根据物料的多少可自动打开或关闭输送
管道上的储料桶。

干燥设备用于易吸湿材料的成型加工生产前的材料预处理，为保证产品的质量也要对其进行高度干燥，
如在无规共聚聚PP-R的管材生产和管件注塑成型及交联聚乙烯用聚乙烯原料也需将物料干燥到所需的含
水量。在生产加工中根据产品对原材料含水量的要求，还要分别使用不同的干燥方式和干燥设备。对于
填料和PVC等粒料常使用烘箱式干燥器。对于热敏性强的塑料采用旋转式双锥真空干燥器;连续性的干燥
往往使用直接式料斗干燥机。

块料集中供料-无锡阿克尼公司-块料集中供料价格由无锡市阿克尼机械有限公司提供。无锡市阿克尼机



械有限公司为客户提供“集中供料系统,气力输送,真空上料机”等业务，公司拥有“阿克尼”等品牌，专
注于行业设备等行业。，在无锡市锡山区东北塘街道农新河路111号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人
：刘经理。
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