
滚剪机刀片刀具 精锋制刀 滚剪机刀片

产品名称 滚剪机刀片刀具 精锋制刀 滚剪机刀片

公司名称 南京精锋制刀有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市溧水区明觉集镇

联系电话 18963627999 18963627999

产品详情

钢板纵剪机刀片在穿线时，对于主控制器，应注意点动纵剪机刀片及其圆盘剪。此时，带钢可以直接到
达张力台，然后带钢可以通过我们

的液压剪切机，然后压下压辊。在调整钢板纵剪机刀片的剪刀时，首先要注意卸刀。此时，我们实际上
可以卸载拱门，然后打开操作侧框架。接下来，我们应该使用钩扳手直接松开和卸下上下轴的螺母，然
后放上电线保护套。拆下钢板纵剪机刀片的刀环，滚剪机刀片生产厂家，然后拆下刀片，即用抹布将刀
轴擦拭干净。

纵剪机刀片，随着它的广泛应用，我们需要特别注意纵剪机刀片的操作。这样，在使用我们的纵剪机刀
片时，可以避免这样或那样的问

题，从而影响我们的生产效率及其设备的一系列安全的效益。 为了保证机器设备在纵剪机刀片上确认整
机配件齐全的情况下正常稳定的安装就其本身而言，实际上意味着安装将由更专z业的人员进行。一般来
说 ，这实际上意味着制造商直接提供现场安装和维护。然后，当纵剪机刀片安装时，滚剪机刀片，在-
一个方面，我们实际上应该注意固定整个机器。

纵剪机刀片的精度要求有什么?

在生产过程中，圆盘刀两侧的侧隙值要尽可能一致。 因为侧隙大的-
-侧，剪断局部的压痕就会变大，滚剪机刀片刀具，比侧隙小的- -侧对带料的拉伸要大，

就会出现剪切镰刀弯。特别是板厚与板幅的比率较小的钢板(窄钢带)出现镰刀弯的几率就比较大。



纵剪机刀片外径一致且刀片平行、 同轴度符合图纸要求。隔套厚度尺寸符合图纸要求且，刀片厚度尺寸
一致并符合图纸要求。其他尺寸符合图纸要求。刀片刃口处无磕碰、掉肉、磨损等现象。隔套平行度尺
寸等符合要求。

一般保证撕裂区与剪切区的比例为2 :
1左右，可根据剪切断面颜色及粗糙判断侧隙是否合适:断面光滑发亮，侧隙太小;断面铅灰色，侧

隙略小;断面白色略芾铅灰色，圆盘滚剪机刀片，侧隙合适;断面白色，呈颗粒状粗燥，侧隙太大。如果侧
隙过大，会出现剪切毛刺现象。如果侧隙过小，会导致圆盘剪负荷过大，刀盘磨损严重，
使用周期较短。

滚剪机刀片刀具-精锋制刀(在线咨询)-滚剪机刀片由南京精锋制刀有限公司提供。南京精锋制刀有限公司
坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并
欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。精锋制刀——您可信赖的朋友，公司地址：南
京市溧水区明觉集镇，联系人：武经理。
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