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田林县钢结构厂房安全检测鉴定内容

钢结构常见问题分析：1.1构件制作方面的问题 用于门式钢架的板件厚度较薄，实践应用过程中，此板件
可达到四毫米的薄度。剪切方式多用于薄板的下料切割中，应防止使用火焰切割，因为通过火焰切割将
导致板边严重变形。埋弧自动焊或半自动焊的焊接方式是H型钢材料中常用到的。如果切割过程中操作
不正确，将直接引起焊接变形情况，终导致相关构件出现明显的弯曲。 1.2柱脚安装方面的问题 

**，预埋件中存在的问题；预埋件局部或整体出现偏移，实际标高不准确，缺乏保护丝扣的措施，进而
引起了钢柱底板螺栓不对位，丝扣实长与要求不相符。其次，锚栓不垂直；框架柱脚没有显着的底板水
平，致使锚栓难以做到垂直，基础施工作业后产生的预埋锚栓水平误差明显。再次，锚栓连接中存在的
问题；主要体现在柱脚锚栓松弛，垫板与底板间未进行有效的焊接，一些部位处未外露两到三个丝扣的
锚栓。

1.3构件变形方面的问题 构件运输过程中出现变形情况，引起死弯或缓弯，给构件的安装带来了重重困难
。实际制作构件时，常常会因为焊接变形而导致构件出现缓弯。构件运输中，支垫点缺乏合理性，由于
上下垫木难以做到垂直或构件的存放地出现沉陷等，都将引起构件死弯。由上述原因而引起的构件变形
，不仅制约了钢结构材料现场中的顺利有序使用，而且还增加了施工的难度。拼装完钢梁构件后全长扭
曲程度高于规定的允许值，直接削弱了钢梁的安装质量。 2.钢结构工程施工质量检测方法
2.1检测构件尺寸及平整度 应严格根据设计图纸中所明确的具体尺寸标准对钢构件的尺寸偏差进行准确计
算；计算所得的偏差允许值必须与其产品标准规定的范围相符。由于梁和桁架构件会出现平面内的垂直
变形和平面外的侧向变形，所以应将检测**放在垂直变形与侧向变形的平直度上。柱共存在柱身倾斜变
形与挠曲变形两种。 

检查过程中，先通过目测找出缺陷之处或者疑点地方时，对梁、桁架可在构件支点间拉紧一根铁丝或细
线，接下来对各点间的垂直度与存在的偏差加以准确测量；通过经纬仪或全站仪测量柱的垂直度。对于
柱挠曲，应在构件支点间拉紧一根铁丝或者实施细线测量。 



探伤检测的步骤 探伤检测前，可以先通过结构图纸了解到被检构件的材质、厚度、曲率、焊接方法、焊
缝等级、坡口形式等实际情况。根据实际情况选择出对应的K值探头，制作出相应的DAC曲线。 提前对
被检焊缝两侧母材表面进行处理，将焊渣、飞溅、混凝土、油污等杂质打磨掉，漏出金属光泽的面层，
打磨宽度一般为2.5倍的K值和母材厚度的乘积。 耦合剂应选用具有良好透声性和适宜流动性，不应对材
料和人体有损伤作用，同时应便于检测后的清理的材料。工业浆糊因其粘度、流动性、附着力适当，对
构件和人体无害，价格便宜，配置方便，耦合效果比较好成为比较常用的耦合剂。 探伤过程中，扫查速
度不应大于150mm/s，相邻两次探头移动区域应保持有探头宽度10%的重叠，避免漏检。在查找缺陷时，
扫查方式常用锯齿形扫查，锯齿形扫查能有效发现焊缝中常见缺陷，尤其是纵向和斜纵向缺陷，也可选
用斜平行扫查和平行扫查。为确定缺陷的位置，还可采用前后、左右、转角、环绕等四种探头扫查方式
。 缺陷波的识别 

在检测过程中，示波屏上常除了出现由缺陷引起的发射波外，还会出现一些有焊缝表面不规则形状引起
的反射讯号，折现非缺陷反射信号主要由焊角反射、咬边反射及沟槽反射等引起。要正确的对焊缝质量
进行判定，必须把缺陷波与焊缝表面不规则形状引起反射波区分开来。咬边属于焊缝表面缺陷，一般有
一定长度，可通过表面检查加以判别。焊角反射和沟槽反射可通过反射波在示波屏上的位置计算得到水
平距离和垂直距离，与焊角和沟槽的位置相同而加以判定。并可以用手指沾油在焊角和沟槽处轻轻敲击
，如反射波高度随着敲击而降低，则可以判定反射波是由于焊角和沟槽反射引起的，否则则为缺陷反射
引起。
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