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产品详情

桶装高模量聚氨酯产品知识 双组份聚氨酯密封膏两种模式

1、高模量聚氨酯密封胶产品概述：

高模量聚氨酯密封胶是根据聚氨酯密封胶的弹性模量来区分的，通常施工中用到的非下垂型都为高模量
聚氨酯密封胶。为双组份结构，分为AB两组，A组为白色聚氨酯胶，B组为黑色固化剂，重量比为10：1.

2.高模量聚氨酯密封胶特点：

【(l)粘结性：高模量聚氨酯密封胶对水泥、钢铁、玻璃、木材、石材等都有较好的粘结性。一般建筑及
水利工程上宜使用低模量、高伸长的聚氨酯密封胶，其粘结强度≥0．2Mpa，伸长率≥300％。

【(2)耐水性：高模量聚氨酯密封胶对海水、自来水、蒸馏水的作用是稳定的，相比之下对海水(含盐)的
重量变化***小。 

【(3)耐酸、碱性能：聚氨酯密封胶不耐浓酸、碱。但对稀的无机酸、碱及各种盐类还是稳定的。 

【(4)耐热老化性能：聚氨酯密封胶热老化性能很好可长期在一40℃～120℃的条件下作。 

【(5)耐辐射性能良好：聚氨酯密封胶耐r_射线的性能非常好。 

 

3、高模量聚氨酯密封胶注胶工艺



(1)将枪嘴插入待密封的变形缝内，按设计深度均匀密度的将密封胶注入变形缝内，然后用带弧度的专用
整形工具进行刮压整形，整形后的缝面呈月牙形，固化后的胶体表面应光滑平整无气泡，胶体内部应保
持密实无断头，并保持黏结牢固，无脱胶断裂、渗水现象。

(2)该胶在室温固化时间（25±3℃）达到强度为7天，7日内不能进行气密、水密、油密等项破坏性试验和
各种性能测试。

(3)由于本工程变形缝深度为3cm，注胶时可一次成型。

4、高模量聚氨酯密封胶的注意事项：

一、建筑物必须保持干燥、干净、无油污。

二、在施工前应先将底涂液涂于表面，待表面干燥后把缝隙的两边10mm处贴上50mm宽的防护胶带，以
防施工中多余的高模量聚氨酯密封胶把构筑物表面弄脏。

三、把箱内1桶白色聚硫胶（A组份）与1袋黑色固化剂（B组份）充分搅拌均匀，直到无色差为止。(注：
因气候不同B组份应冬季多、夏季少）A：B=10：0.8-1.2，用前应先做小试。

四、把搅拌好的高模量聚氨酯密封胶用灰刀或填入缝内压实填满，再用≥10cm宽腻子刀把胶刮平。

五、施平胶后把防护胶带取下即可，24小时内应避免水冲雨淋。（表干时间≤24小时，7天后方可做试验
，28天性能全部达到。）

5、高模量聚氨酯密封胶原理基层处理：

高模量聚氨酯密封胶被粘面必须进行整齐处理（可用手提切割机，砂轮，刚刷等），使涂胶面露出牢固
的结构层。接缝表面必须保证完全干燥、清洁、无霜。表面所有灰尘和水泥稀浆必须清刷处理干净。金
属表面的锈层及保护漆也需除去。如构筑物不干，可用喷灯烘干。多孔表面涂胶前需先涂底涂料.底涂料
只需刷涂一薄层,待其表面不粘手后方可涂高模量聚氨酯密封胶嵌缝.（本公司有配套的各种底涂料供给）
。

详谈高模量聚氨酯密封胶产品简介，整理的稍详细，可供参考，价格方面可面议或电议，我公司还生产
各种橡胶制品还请多多关注我们。有需要的话及时联系我们。
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