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产品详情

纸箱的四种印刷方式（二）

 3.直接胶印瓦楞纸箱工艺瓦楞纸箱直接胶印工艺目前在国外已经比较成熟，它是将瓦楞纸板直接在特
殊的胶印机上进行印刷。适于加工薄型瓦楞纸箱。 该工艺既能保证纸箱的成型性好，饮料箱盒代加工，
又能完成精美的面纸印刷，但所采用的印刷机价格比较昂贵，目前与我国的需求标准还不太相适应，不
适合纸箱业在近期内采用，但是今后几年，该工艺可能会成为我国纸箱印刷新的发展方向。

 

4.柔印预印和凹印预印瓦楞纸箱工艺近年来发展比较快，这两种工艺都是先以卷筒纸方式印刷面纸，然
后在全自动瓦楞纸板生产线上完成瓦楞纸板的制作。纸箱的印刷质量和成型质量都比较高，但投资比较
大，也不适于小批量生产。在国内纸箱行业，三种常规的瓦楞纸箱印刷方式应用都比较普遍，成为目前
瓦楞纸箱印刷的主流方式。而新型的印刷制箱方式，由于设备、材料、工艺、操作等技术的热点尚未被
完全掌握，投资也比较大，推广难度目前还比较大。但纸箱企业为了提高品位，饮料箱盒联系方式，降
低纸箱的总成本，获取的利润，增加在市场中的竞争优势，采用新型的印刷制箱工艺势在必行。

 

新型瓦楞：由于瓦楞纸板的优异性能，人们希望其能在更多的产品包装领域上应用，所以今年来出现了
多种新型瓦楞。较大的K型，较小的瓦楞如F型、G型、N型、O型。K型瓦楞的楞高为6.5-7.0mm，是一种
超大型的瓦楞，其缓冲性能好、耐捆扎性能好，适合做箱衬隔板、护边角等。

F型瓦楞是一种超小型瓦楞，楞高只有0.75mm，比E型瓦楞有更优良的销售包装效果。N型、G型、O型是
近几年国际上出现的瓦楞尺寸更小的楞型。由于这几种瓦楞的两个重要参数——楞高和楞宽都很小，被
称为微型瓦楞。微型瓦楞较低的楞高提供了结构坚挺的纸板，较小的楞距增加了纸板的平压性能，并提
供了平滑的表面使其可直接胶印，在很大程度上减少了纸板的起皱。微型瓦楞既有瓦楞结构的坚挺性，
看上去又有折叠纸盒的外观和质感，又能节省材料，在取代硬纸板做折叠纸盒方面有很好前景。另外由



于微型瓦楞有胜过B型和E型瓦楞纸板的平滑表面和耐平压性能，与已有的标准瓦楞组合，既可以加强结
构，又能易于印刷，因此，在运输包装上也会有应用。

国内瓦楞纸箱模切技术应用的比较广泛，主要有平版模切和圆版模切两种工艺，其中模切又包括平压平
、圆压平和圆压圆模切三种方式。

 

1.1、平压平模切平压平模切采用平板刀模和平口的模切刀，在模切时刀片同时切穿整张瓦楞纸板，模切
精度，使用面较广，不干胶、卡纸、瓦楞纸板等材料都可以适用。平压平模切机有立式半自动模切机和
卧式自动模切机之分，立式模切设备结构简单、维修方便、易于操作和更换模切压痕版，但该工艺劳动
强度较大，生产效率低，每分钟工作次数多为20次～30次，常用于小批量生产加工。卧式平压平模压机
总体结构与单张纸胶印机类似，整机由纸板自动输入系统、模压部分、纸板输出部分以及电气控制、机
械传动等部分组成，有的还带有自动清废装置，工作安全可靠，自动化程度、生产。

 

1.2、圆压平模切采用了圆筒形的压力滚筒代替压板，一般压切辊在上，模切版在下，模切时以“线接触
”方式进行加工，楚雄饮料箱盒，使机器在模压时所承受的压力较小，而且分布均匀，因而机器的负载
比较平稳，可进行较大幅面的模切，饮料箱盒口碑排行，该方式适合多种材质厚度不同的产品模切。但
一般圆压平模切均是停回转或一回转、两回转为一个工作循环，因此效率低，目前使用较少。

 

1.3、圆压圆模切圆压圆型模切机进入我国已有20多年历史，其模压滚筒连续旋转，因而其生产效率是各
类模压机中的，产品模切精度高，可控制在±1毫米，同时具有设备操作简单、安全可靠、设备使用时间
长等优点。就目前瓦楞纸箱印后加工的模切设备来说，圆压圆模切已经成为主流。其模压版采用弧形木
板、滚筒刀制作，对模切刀的强度要求较高，刀模的制作难度及成本大，适合批量较大的生产加工。

楚雄饮料箱盒-饮料箱盒代加工-岭东印刷包装(诚信商家)由云南岭东印刷包装有限公司提供。云南岭东印
刷包装有限公司在包装制品配附件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，岭东印刷包装一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：林总。
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