
云南礼箱盒 礼箱盒订做 岭东印刷包装

产品名称 云南礼箱盒 礼箱盒订做 岭东印刷包装

公司名称 云南岭东印刷包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省楚雄市富民工业园区岭东路1号

联系电话 18987812988 18987812988

产品详情

纸箱印刷过程中经常出现的六大问题解决（一）

纸箱是一些商品的外包装，对消费者有很大的吸引作用，那么纸箱的印刷质量就不容忽视，纸箱印刷常
见的问题主要有以下几点。1机器压印关联部件不良引起的质量故障当印版辊筒轴头、压印辊轴头、传动
轴、齿轮以及与压印相关联的重要部件出现磨损、松动时，在压印过程中印版辊或压印辊会因此产生跳
动或滑动现象，由于压力不稳定，礼箱盒订做，致使印版面与纸板接触不正常，礼箱盒哪家强，造成纸
板印刷表面出现糊版或局部图文印迹不清的问题。通过认真仔细的观察和分析，查明故障的确切部位，
采取相应的措施进行处理，对磨损、松动的部件予以修复，消除故障现象

。2压力辊调整不当引起的质量故障若压力辊的位置过高或过低，以致与瓦楞纸板接触过紧或过松，也会
出现脏版、糊版或局部图文印迹不清情况，应调整压力辊至合适的位置，使压力辊和辊筒之间的间隙与
纸板的厚度相适应，以确保印刷版面的部位，避免该故障现象的产生。

3着墨辊不良引起的质量故障当着墨辊轴头松动，着墨辊辊体出现弯曲、变形或表面破损时，也会引起版
面脏、糊版或局部图文不清晰。应查明原因，采取相应的措施予以处理，使着墨辊与印版之间保持均匀
而又合适的接触条件，对损坏的着墨辊予以更换，才能消除故障现象。

瓦楞纸箱质量术语大全（一）

 

1尺寸超差：尺寸超过客户要求或规定的误差范围。2高低楞：瓦楞纸楞高起伏波动大，纸板厚度不均超
出公差。3表面折皱：瓦楞纸板的箱板纸有明显的折皱。4塌坑：坑纸受外力作用被压瘪。5粘接不牢：粘
合强度达不到要求，箱板纸或面纸与瓦楞纸容易脱开。6克重不足：纸板的总定量小于规定的标准。7硬



度不够：纸板含水率过大或原料克重不足而使纸板达不到相应的耐破强度和戳穿强度。8纸板翘曲：由于
受潮或脱水使坑纸发生弯曲变形，规定1米的单张纸板，弯曲不超过20mm。9脱胶：箱板纸和瓦楞纸未粘
合.胶脱面积每平方米不大于500px2。10爆线：啤线或压线部分纸内面或外面。11爆角：折叠时角上。12
叠钉：两个或多个箱钉打在一起。13翘钉：钉脚未压平而翘起。14钉不透：钉脚未能穿透纸板.一般是由
于钉脚折叠所致。15锈斑：箱钉生锈并使接触纸板产生锈迹。16剪刀差：量取结合部位上下两端压痕线
处两刀距离之差。规定剪刀差大型箱不超过7mm，中型箱不超过6mm，小型箱不超过4mm。17楞斜：压
线或啤线不与坑纹平行或垂直.大型箱的楞斜不超过3个，小型箱的楞斜不超过2个。18缺材:
瓦楞纸箱的箱板纸超过瓦楞纸。19露楞(坑): 瓦楞纸箱的瓦楞纸超过箱板纸。20透胶：粘合的胶水溢出。

 

随着经济的快速发展和人民生活水平的不断提高，定制纸箱在在国民经济的地位越来越重要，与此同时
，纸箱制造造成的环境污染和生态破坏日益严重。包装固体废物的垃圾是一个重要的组成部分，人们越
来越意识到对环境的伤害，因此，绿色包装已经成为包装世界研究的发展方向。绿色纸箱有7个内涵所谓
的绿色包装是保护人类健康和生态环境有利于商品包装。绿色纸箱是包装领域的循环经济，循环经济概
念的使用在包装领域的具体体现。

 

特别是，绿色纸箱的内涵有七个方面:一、减少包装。包装应满足保护等功能，方便，和销售条件，以尽
量减少包装材料的使用;因此，礼箱盒生产厂家，纸箱是的选择。 二、包装应该易于回收、包装完成一个
特定的函数，通过适当的处理，可以重复使用;纸箱不仅可以回收，纸箱的二次回收还可以促进许多新产
品的生成。三、容易回收。燃烧通过可再生产品的生产，使用热、堆肥等措施来改善土壤，达到重用的
目的;四、可以使用了。罐，瓶和其他包装材料回收后，可以再次罐头使用;纸箱亦是如此。五、会降低的
包装废弃物，其终并不会形成性的垃圾，云南礼箱盒，实现土壤改良的目的;六、包装材料和生物应该对
人体无害。包装材料不应该包含、细菌、重金属有毒元素，或者这些应控制在以下的内容相关的标准;七
、包装产品从原材料采集、材料加工、制造、产品使用、废物回收，直到终处理的整个过程不应危害对
人体和环境造成的。

云南礼箱盒-礼箱盒订做-岭东印刷包装(诚信商家)由云南岭东印刷包装有限公司提供。云南岭东印刷包装
有限公司在包装制品配附件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，岭东印刷包装一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相
关业务欢迎垂询，联系人：林总。
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