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产品名称 滚剪机圆刀片定制 滚剪机刀片 精锋制刀

公司名称 南京精锋制刀有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市溧水区明觉集镇

联系电话 18963627999 18963627999

产品详情

纵剪机刀片一般采用合金钢为主体，刀口经过特殊I艺加工，以确保耐用性，外壳采用绝缘塑料制成，以
确保加工安全，尺寸范围为120-

200毫米至200毫米。纵剪机刀片机械行业市场得到汽车、高清多媒体等行业积极投资的支持。对其机床
和相关设备的需求正从疲软转向繁荣。同时，降低成本、缩短加工周期更为迫切。相应地，实现高处理
效率是大势所趋。纵剪机刀片在高速高精度加工中一直采用BT夹紧方式。与此相比，双面夹紧法的优点
已得到广泛的理解和认可。然而，从用户的角度来看，
工具系统的半自动纵剪机刀片互换性和投资效益仍然存在一些不足。

纵剪机刀片的数控纵剪机可分为四种类型:数控火焰纵剪机、数控等离子纵剪机、数字火焰/等离子纵剪机
和数控火焰、等离子和直接纵剪机由于现在人们看到的各种设施和设备都分为各种规格和配套方案，滚
剪机刀片，纵剪机刀片属于纵剪机中位置相对重要、操作风险相对较高、故障频率相对较高的部件，滚
剪机刀片供应商，尤其是调整刀刃间隙时的常见工作，因此调整纵剪机刀刃间隙时必须非常小心。

转子由皮带或联轴器驱动旋转，振动信号由安装在两个摆动架上的传感器转换成电信号传递给电气测量
部分，机械部分还包括轴向限位

架、安全架(盖)等辅助部件横梁由钢制成，每个零件都经过加工，以确保正确的位置。双刃剑驱动的加
工方法可以保证重z心和良好的平

衡。所有焊接部件都经过减压处理以避免变形。数控纵剪机是传统的热切割碳钢板材的火焰切割方法钢
板的厚度可以在0.5mm至400毫米的范围内等离子纵剪机用于切割碳钢、不锈钢和有色金属板材，滚剪机
刀片刀具， 速度快，切割质量好，滚剪机圆刀片定制，是高质量切割的理想选择。

纵剪机刀片的精度要求有什么?

在生产过程中，圆盘刀两侧的侧隙值要尽可能一致。 因为侧隙大的-



-侧，剪断局部的压痕就会变大，比侧隙小的- -侧对带料的拉伸要大，

就会出现剪切镰刀弯。特别是板厚与板幅的比率较小的钢板(窄钢带)出现镰刀弯的几率就比较大。

纵剪机刀片外径一致且刀片平行、 同轴度符合图纸要求。隔套厚度尺寸符合图纸要求且，刀片厚度尺寸
一致并符合图纸要求。其他尺寸符合图纸要求。刀片刃口处无磕碰、掉肉、磨损等现象。隔套平行度尺
寸等符合要求。

一般保证撕裂区与剪切区的比例为2 :
1左右，可根据剪切断面颜色及粗糙判断侧隙是否合适:断面光滑发亮，侧隙太小;断面铅灰色，侧

隙略小;断面白色略芾铅灰色，侧隙合适;断面白色，呈颗粒状粗燥，侧隙太大。如果侧隙过大，会出现剪
切毛刺现象。如果侧隙过小，会导致圆盘剪负荷过大，刀盘磨损严重， 使用周期较短。

滚剪机圆刀片定制-滚剪机刀片-精锋制刀由南京精锋制刀有限公司提供。南京精锋制刀有限公司是一家
从事“机械刀具、模具、五金配件制造销售等”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经
营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“精锋”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至
上”的原则，使精锋制刀在刀具、夹具中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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