
生物质固化成型用润滑塑化剂

产品名称 生物质固化成型用润滑塑化剂

公司名称 青岛萨恩诺瑞尔生物质化能源有限公司

价格 3.00/千克

规格参数 产品用途:燃料成型用

公司地址 中国 山东 莱西市 黄海中路

联系电话 86-0532-86646360

产品详情

产品用途 燃料成型用

生物质颗粒成型原理：

生物质（主要指木屑、片状刨花、农作物秸秆）的主要成分是纤维素、半纤维素和木质素。当生物质颗
粒受热受热温度在20℃-300℃之间时木质软化，此时在适当的外力作用下依靠纤维素的粘结性就能相邻
的生物质颗粒相互胶结成型。

生物质固化成型用薪棒润滑、塑化剂

添加比例：2%

  主要成分：干粉润滑剂、植物纤维素、稀释载体等

 作用机理：当塑化剂混合添加到原料当中后，在成型机的高温高压的作用下吸水膨胀并显示其粘结性
，同时还会因膨胀产生一部分热量使生物颗粒之间受热均匀（这种均匀的热量从升温器和螺旋推进器的
压力中是得不到的，也是传统的加工工艺密度小、强度低的原因），从而获得高密度、高强度的优质薪
棒和颗粒燃料。

两大功效：

（1）润滑剂采用发动机润滑减摩技术，部分润滑剂在制棒过程中会在套筒和螺旋推行器的推进器的接触
面形成光滑的减摩层

（2）塑化剂采用“酶解——提取”工艺，从植物中提取出的纤维素，然后再经干燥-粉碎后进行二级预
混，从而使物质具有良好的分散性，迅速包被生物质颗粒，增加生物质颗粒的黏结胶合度。

产品特点：



一、物理特性：

润滑、塑化剂为超细灰白色粉末，在空气中易吸收水分。

二、安全性：

无毒、轻微酵香味、无接触腐蚀性、无环境污染等特点

三、分散吸附性：

热膨胀均匀不起壳，不开裂：有更高的湿膜强度及覆盖效果，通过混合，能迅速分散包被生物质颗粒，
不但吸附速度快而且具有的高吸附性能单纯的使用物理方法难以分离。能提高薪棒、颗粒的稳定性、强
度、密实度。

四、流畅润滑性：

具有水一样的特性---流畅、润滑，不但使制棒机、制粒机挤出的薪棒或颗粒表面非常光滑，产品生产顺
利，大大提高了产成品速度；还减少了碾轮和环模（螺杆和制棒筒）之间的摩擦，延长设备的使用寿命
，即降低了维修难度，又减少了维修次数和费用（特别是螺杆成型机因升温器加热后，因螺杆长度不合
适的反复拆装）提高了生产效率

五、中文吸水黏结可塑性：

可对生物质颗粒进行改性，既提高了薪棒或颗粒的原料的固含量，还可堵塞和填补生物质颗粒的空隙，
降低水分渗透率。此添加剂在100摄氏度以上，300摄氏度以下仍具有吸水、保水性，吸水的同时提高了
生物质颗粒之间的粘结力度和干燥速度。可塑性强，容易塑化，挤压过程中表层不炭化，从而使薪棒颗
粒密度增大，表面光洁发亮，有效的减少了薪棒、颗粒的裂纹，提高了薪棒、颗粒质量。

六、高温强化性：（适合炭化工艺）

在薪棒装炉炭化的初始阶段，由于塑化剂具有中温吸水、保水性，可吸收部分由薪棒分解和反应的水蒸
气，减少水蒸气对炭棒的损坏，大大提高了炭棒的合格率。另外随着薪棒在炭化炉内温度的升高，前期
吸收的水分析出后，强度和硬度也逐步提高，最终能增加机制炭棒的亮度和金属音

七、有氧燃烧散落性：

成品炭棒与氧接触燃烧后，塑化剂的部分成分发生氧化反应和元成品木炭一样具有自然脱灰性能

润滑、塑化剂的使用方法：（依原料而定）

（1）原料烘干前加，在原料堆放时按预计产出干原料的数量添加（分层次添加），这样经过烘干机的输
送过程中混合会取得合适的均匀度。

（2）原料筛选时添加，适合用于杂质少的温原料。经过筛选机的初步混合和烘干机的二次混合会取得最
佳均匀度，缺点是有少量的损耗。

建议使用方法：

含水量少的干原料（比如刨花），在烘干前添加。因润滑、塑化剂的内在成分的比重略大于木质原料（
和粮食比重相近）烘干过程不会发生损耗；含水量高的湿原料（超过30%）筛选时添加，如果筛选混合



完的原料能堆放3-5天，塑化剂中的剩余酶制剂在适当的温度下会再次分解新原料，让原料变的更易成型
。
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