
东莞宏德五金 加工五金冲压件 无锡五金冲压件

产品名称 东莞宏德五金 加工五金冲压件 无锡五金冲压件

公司名称 东莞市宏德五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市清溪镇三中村三中路西二街15号

联系电话 13826905212 13826905212

产品详情

与机械加工及塑性加工的其它方法相比，冲压加工无论在技术方面还是经济方面都具有许多的优点。主
要表现如下。

(1) 冲压加工的生产，且操作方便，易于实现机械化与自动化。这是因为冲压是依靠冲模和冲压设备来
完成加工，普通压力机的行程次数为每分钟可达几十次，高速压力要每分钟可达数百次甚至千次以上，
无锡五金冲压件，而且每次冲压行程就可能得到一个冲件。

五金冲压件为什么会出现翻料扭曲？

冲压工厂制成品的质量会给整车外观和性能打下可靠的基础，因此，精密五金冲压件，冲压制件的一直
是汽车制造业企业非常重视的问题。

冲压件在级进模中，通过冲切冲压件周边余料的方法，来形成冲件的外形。冲件产生翻料、扭曲的主要
原因为冲裁力的影响。冲裁时，由于冲裁间隙的存在，材料在凹模的一侧受拉伸（材料向上翘曲），靠
凸模侧受压缩。所以冲裁时，加工五金冲压件，压住且压紧材料是防止冲件产生翻料、扭曲的重点。折
弯时冲压件产生翻料、扭曲的原因及对策。

五金冲压件凸凹模具的间隙设计

刃口尺寸计算的基本原则：冲裁件的尺寸精度主要决定于模具刃口的尺寸精度，模具的公道间隙值也要
靠模具刃口尺寸及制造精度来保证。



1．由于 凸 、凹模之间存在间隙，使落下 的料或冲出
的孔都带有锥度，且落料件的大端尺寸即是凹模尺寸，冲孔件的小端尺寸 即是 凸 模尺寸。

2．在丈量与使用中，建筑五金冲压件，落料件是以大端尺寸为基准，冲孔孔径是 以小端尺寸 为基准。

3．冲裁时， 凸 、凹模要与冲裁件或废物发生摩擦， 凸模愈磨愈 小，凹模 愈磨愈
大，结果使间隙愈用愈大

东莞宏德五金(图)-加工五金冲压件-无锡五金冲压件由东莞市宏德五金制品有限公司提供。东莞市宏德
五金制品有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。宏德五金——您可信赖的朋
友，公司地址：广东省东莞市清溪镇三中村三中路西二街15号，联系人：李先生。
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