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产品详情

供应哈氏合金B-3圆钢 Hastelloy B-3金钢棒 ASTM B335光亮棒

人们大都认为不锈钢是不会生锈的，其实不然，它和其它许多金属一样，用手接触或者接触空气受环境
影响时也会被氧化生锈，另外不锈钢工件表面经过机械加工例如焊接、冲压、卷曲、热处理等工艺处理
之后生成一层乌黑的氧化变质硬化层，同时又形成了许多肉眼看见和看不见的微小毛刺以及锐角毛边等
，一般情况下用机械的方法很难将它们除去，影响其工件材质本身特性的发挥。为了解决这些问题，人
们使用各种方法对不锈钢等金属表面进行研磨抛光处理，现分类如下：1、机械研磨抛光：a：砂轮抛光
b：喷沙抛光 c：研削抛光 d：挤压抛光2、学研磨抛光：a. 電解化学研磨抛光 ； b.
化学研磨抛光3、复合研磨抛光： 机械法和化学法两种研磨方式的组合对于不同的金属材质，不同的使
用场合，对金属工件表面不同的需求，必须采用不同的研磨方法或者几种研磨方式组合进行研磨加工处
理才能使加工工件满足使用上的要求。二、 化学研磨、电解研磨和机械研磨的区别(1) 化学研磨与机械
研磨有本质上的不同“化学研磨”是将被研磨面上的微小凸部与凹部相比较的情况下使其凸部优先溶解
，改善金属表面粗糙度，获得平滑光亮表面的过程。“机械研磨”是将被研磨面的凸部用切削，磨耗或
者塑性变形等方式除去，获得平滑光亮表面的过程。两种研磨方式对金属表面有不同的影响，金属表面
的许多性质被改变，所以化学研磨与机械研磨有本质上的不同。由于机械抛光的局限性，使不锈钢等金
属工件不能发挥其应有的功能，对这些问题难于解决，在２０世纪８０年代出现了不锈钢电解化学研磨
抛光技术，一定程度上解决了机械抛光难于解决的问题，优势明显。但是电化学研磨抛光仍有许多缺点
。改轧是指将一定形状的平板毛坯在凸模的压力作用下，通过凹模形成一个开口空心零件的压制过程。
改轧加工应该是指压力和拉伸延展性的加工。冶炼可以改变钢铁材料的化学成分。改轧则不能改变钢的
化学成分。压延加工实际是指锻压（固态下成形）加工，只能对钢材进行锻压，终改变钢铁的物理状态
。

上海汉彻可提供以下材质的904L/N08904/1.4539、Incoloy926/N08926/1.4529、AL-6XN/N08367/1.4501、254S
MO/S31254/1.4547/F44、654SMo/S32654/1.4652、253MA/S30815/1.4835/F45、310S/S31008、304L/S30403、31
6L/S31603、316Ti/S31635、317L/S31703、317LN/S31753、317LMN/S31726、321/S32100、724L/316Lmod、72
5LN/310MoLN/S31050、17-4PH/630/S17400、17-7PH/631/S17700、15-5PH/XM-12/S15500、15-7MoPH/632/S



15700、13-8MOPH/XM-13/S13800、2205/S31803/F51/1.4462/S22253、S32205/F60/S22053、2507/S32750/F53/1.
4410/S25073、255/S32550/F61/1.4507/329J2L/S25554、Zeron100/S32760/F55/1.4501/S27603、2304/S32304/1.436
2/S23043、3RE60/S31500/1.4424/S21953、329/S32900/1.4460/F52/S22693、2101/S32101/1.4162、Nickel200/N02
200/2.4060、Nickel201/N02201、Monel400/N04400/2.4360、MonelK500/N05500/2.4375、Hastelloy C/HC/N1
0002/2.4819、Hastelloy C-276/HC-276/N10276/2.4819、Hastelloy C-4/HC-4/N06455/2.4610、Hastelloy C
-22/HC-22/Inconel622/N06022/2.4602、Hastelloy C-2000/HC-2000/N06200/2.4675、Hastelloy B/HB/N1000
1/2.4800、Hastelloy B-2/HB-2/N10665/2.4617、Hastelloy B-3/HB-3/N10675/2.4600、Hastelloy B-4/HB-4/
N10629、Hastelloy G/N06007/2.4618、Hastelloy G-3/HG-3/N06985、Hastelloy G-30/HG-30/N06030、Ha
stelloy G-50/HG-50/N06950、HastelloyN、Inconel600/N06600/2.4816、Inconel601/N06601/2.4851、Inconel6
17/N07617/2.4663、Inconel625/N06625/2.4856、Inconel686/N06686/2.4606、Inconel690/N06690、Inconel725/
N07725、Incoloy800/N08800、Incoloy800H/N08810、Incoloy800HT/N08811、Incoloy825/N08825、Incoloy90
1/N09901、Incoloy925/N09925、GH2132/GH132/Incoloy A286/N66286、GH2136/GH136、GH3030/GH30/
Nimonic 75/N06075、GH3128/GH128/N06219、GH4145/GH415/Inconel X-750/N07750、GH4169/GH169/
Inconel718/N07718、GH4180A/GH80A/Nimonic 80A/N07080、GH3536/GH536/HastelloyX/N06002、Alloy3
1/N08031、Alloy33/N08033、Alloy20/Alloy20Cb-3/Carpenter20Cb-3/N08020材料。

1 、用化学反应溶解的方式将研磨工件表面变成平滑光亮面的过程用电化学反应阳极溶解的方式将研磨
工件表面变成平滑光亮面的过程通过切削、塑性变形和磨耗等方式将研磨工件表面变成平滑光亮的过程2
、被研磨表面经过化学反应后生成一层保护膜，耐腐蚀性和耐磨性提高，光泽持久。由于塑性变形的影
响表面生成加工硬化层和晶格组织结构变化，耐腐蚀性和耐磨性减弱，容易再次氧化发乌，光泽不持久
。3 、被研磨表面凹凸平滑连续均匀，流动阻力小 。 被研磨表面平滑连续性不好，凹凸部流动阻力大4
、被研磨表面无付着物 。被研磨表面沾附有金属粒，砂粒，研磨膏油脂等杂质5
、被研磨表面微小毛刺毛边可以很容易除去，100μm以下可以
，根据场合工件有时不能处理被研磨表面微小毛刺毛边不能除去100μm以上可以6
、被研磨表面反光性好,反射能高，正反射率超过９０％
，被研磨表面由于杂乱反射,反射能低，正反射率6０％7 、被研磨工件不产生应力变形
。加工后的工件产生加工应力变形8 、由于表面凹凸差小，抗疲劳强度增加10～20%
。容易产生疲劳强度9 、对于导电物质而言，接触面改善冷放射电弧火花不易产生导电性增加，
由于毛刺毛边的影响接触面接触不佳易产生火花电弧等
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