
赣州圆管抛光机 四工位圆管抛光机 丹恒机械

产品名称 赣州圆管抛光机 四工位圆管抛光机 丹恒机械

公司名称 邢台丹恒机械制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邢台市任县邢家湾镇西黄庄村

联系电话 13503193002 13503193002

产品详情

方管外圆除锈抛光机数控车床的调节

 更改不一样直径圆钢管的打磨抛光必须对圆钢管抛光机做以下调节。调节服务器垫板的高宽比，使钢
件管理中心高宽比与导轮，沙布千叶轮的管理中心高保持一致，并卡紧服务器垫板。

 调节方式：将圆钢管嵌入服务器（服务器应处在泊车情况），四工位圆管抛光机，撤出砂轮。松掉垫
板卡紧螺钉，直到圆钢管管理中心与导轮等高线，随后卡紧垫板。

 首样打磨抛光驾车前需查验各砂轮所在部位是不是撤出，防止因砂轮选择过大而毁坏零件。驱动器导
轮的电磁调速电机转速比应由低到高，圆管抛光机加工，以防出现意外常见故障。弯折过大的圆钢管应
调直后，即可开展打磨抛光。

新型不锈钢圆管抛光机维护保养方式 ：

1.表面维护保养：研磨抛光机表面及电动机，降温设备表层一定要保持干净，定时执行清除打磨抛光耗
品粉末状。检查、拧紧摇杆、走刀手柄、螺丝、螺帽等零件。维持数控车床完好无损。

2.研磨抛光机整个设备检查：检查研磨抛光机各位置螺钉，传动带，紧松水平，松脱的应调到适合才行
。检查各滚动轴承损坏水平若有毁坏的应拆换，赣州圆管抛光机，润滑脂是不是充裕。滑轨应清除整洁
，滑轨上不能含有打磨抛光耗品粉末状。

3.电器：定时执行清理电机、电器箱。电器设备固定不动齐整、姿势靠谱。检查、拧紧接零设备。检查
按扭电源开关，有什么问题的应及时拆换，防止造成多余的风险。



不锈钢抛光机选购应遵循的原则： 不锈钢抛光机技术具有许多宝贵的特点。但是，具体到某个产品到底
是否适合采用这一技术，应遵循以下几点原则：  

   （1） 用现有其它方法都不能解决，无心圆管抛光机，只有用抛光加工的方法才能解决的；

   （2） 用现有其它加工方法可以解决，但若采用抛光加工方法则可大大提高产品质量、提高生产效
率和明显增加经济、社会效益的；

   （3） 要充分考虑加工流程中同抛光加工相关的那些相匹配的环节；

   （4） 要重视抛光加工与常规加工复合的加工技术的应用，以便充分利用各自的长处；

赣州圆管抛光机-四工位圆管抛光机-丹恒机械(推荐商家)由邢台丹恒机械制造厂提供。邢台丹恒机械制造
厂是从事“抛光机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。
欢迎来电咨询！联系人：王占凯。
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