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产品详情

工大机械：废纸液压打包机对废纸行业起着关键性的作用

废纸液压打包机对废纸行业的回收利用，运输，及降低成本起着关键性的作用，国内外特别是欧美地区
国家对废纸液压打包机的研制和开发越来越重视。随着国内废纸回收率的不断增加，传统废纸液压打包
机已经不能满足行业高速发展的需求。

在废纸液压打包机的使用当中，很多问题会导致废纸液压打包机的打包失常，那么、我们在使用的时候
，需要注意哪些。在废纸液压打包机的控制系统内，电路板的上方，打开控制盒盖，即可明显看一调节
旋钮，顺时针方向转动温度调升高，反之降低。

温度太高或太低，粘合效果都不好，所以一次不要调得太多，一般调在刻度线4-5之间即可。如果是废纸
液压打包机的电源电压不正常的话，我们应该调整至220V电压。很多工厂电压往往不足，如果再使用长
的电缆线将会造成电压下降使汤头温度变低，甚至会在废纸液压打包机捆紧时烧掉马达，这样就得不偿
失了。

全自动废纸液压打包机使用前的调整方法

1、企业如果购买的是半自动废纸打包机，废纸打包机哪个厂家好，使用的是传统夹芯料的打包带或再生
料且很厚的打包带，这样打包机调整只需根据客户要求打包的紧度、出带长度，而其它的基本不需要调
整就可以使用，要是客户使用的是纯料的PP打包带且很薄，这样的打包带可以对废半自动纸打包机的捆
紧力、出带长度稍作调整即可。

2、企业如果使用的是全自动废纸打包机，这种机器要求打包带的质量和各项指标。那么、它都需要调整
哪些呢？首先调整储带量的大小接着是压轮的压力，然后、在根据送带的情况适当对送带力和送带时间
进行微调。



3、企业如果购买的是无人化的废纸打包机，需要调整的是它的光电开关的位置，其次、可按照上述全自
动打包机的调整方法来进行调整即可。4、带子宽度及接合口调整当带子宽度不匀或更换另一种宽度的带
子时，必须调整左、右插带槽太窄时，插带困难；太宽时，打包机捆包后带子接合处会搭接不齐。一般
插带槽宽度应比带子宽度宽0.5-1毫米左右。

5、烫头温度调整烫头温度的高低对带子接头的质量很大影响。为使捆扎带接头粘牢，旋钮一般置于3-5
档位置上。烫头温度是否合适，可检查烫头表面粘合情况。若烫头表面有白色痕迹，废纸打包机排行榜
，其温度已偏高；若烫头表面呈潮湿状，则温度不足。

6、废纸打包机捆包物的捆扎松紧调整打开台面板，用手将大罗母A上面内六角紧定螺钉松开，往顺时针
方向为紧，反之为松。捆扎力适中后，将内六角紧定螺钉拧紧即可。

7、送带长度调整送出带子的长度由前面板上送带长度调节器决定。如果带子太短，则容易将手捆住，朝
阳废纸打包机，这时、废纸打包机可用手抓住带头沿送带方向将带子拉出。但需再重新调整送带长度，
以保证下道捆扎的正常进行。废纸打包机如果带子太长，则不易对准位置，废纸打包机而且松下的带子
容易绕在一起造成带子对不准。

使用废纸打包机的注意事项

1、供油系统应按前述说明中规定的数量加之规定牌号的工作油。使用油温不应超过50-70°C。

2、1废纸打包机的新安装开始每月清洁一次，为期半年。油必须通过120-150目的过滤器过滤，然后加入
油箱。2三个月后，应泵出所有液压油，并清洗油箱。3正常使用三个月后，每生产季度过滤器清洁一次
滤油器。

3、各溢流阀、卸荷阀、行程开关等调整好后应采取有效措施、防止他人乱动，废纸打包机哪里卖，以免
产生事故。

4、每年对废纸打包机必须认真检修、保养一次其间应换所有轴承内润滑脂。

5、非废纸打包机操作人员严禁操作，输送机上料及正常打包时，废纸打包机操作人员必须注意安全。

6、严禁超负荷打超重包。

废纸打包机哪个厂家好-工大机械(在线咨询)-北京废纸打包机由河南工大机械制造有限公司提供。废纸打
包机哪个厂家好-工大机械(在线咨询)-北京废纸打包机是河南工大机械制造有限公司今年新升级推出的，
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