
申瑞机械 纵剪刀片厂 宜宾纵剪刀片

产品名称 申瑞机械 纵剪刀片厂 宜宾纵剪刀片

公司名称 马鞍山市申瑞机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望工业开发区

联系电话 13965373065 13965373065

产品详情

?圆盘滚剪刀片磨损的原因

圆盘滚剪刀片磨损是由下列的一些原因造成的:   磨料磨损(机械摩擦磨损) ，宜宾纵剪刀片，磨料磨埙
是由于切屑或工件表面上的硬质点(如碳化铁和其它碳化物等)在刀具表面上划出沟纹而造成的。   磨料
磨损在任何切削速度下都存在，但对低速切削工具〔如拉刀、板牙等)而言，磨料磨损是主要原因。工件
或切屑上的硬质点硬度越高，数量越多，工件与刀具的硬度比越大，磨料磨损的作用越大，刀具越容易
磨损二可见，刀具必须具有较高的硬度，较多较细而且分布均匀的硬质点才能提高其耐磨性。

纵剪刀片会采用研磨

纵剪刀片中像304不锈钢、硅钢片、矽钢、马口铁，对于其材料加工较为严格，纵剪刀片报价，尤其是分
切一些窄带的情况下所以技术要求比较高，对于圆刀片的平行度、厚度、硬度、垂直度、光洁度要求极
高。相应的加工难度也会成倍提高，对于加工工艺要求甚高，精湛的工艺往往体现在刀具的精度，以及
使用寿命上。有的用户对于自家板材加工精度较高，精度要求要高的纵剪分条机刀片我们都会采用研磨
，性能和精度能得到进一步的提升。只针对于高速钢材质和模具钢材质，基本对精度有较高的要求都需
要研磨才行。

分条机刀片将整卷宽幅的卷材，通过高速运转的圆刀，把原卷材分切成多卷窄规格卷材。此种分切方式
多用于胶粘制品行业。将大卷径材料按照收卷长度尺寸和收卷幅宽规格的要求，分切成多卷、小卷径材
料。此种分切方式多用于薄膜基材和软包装彩印行业。就分切
机的分切方式而言，方刀分切一般分为切槽分切和悬空分切两种。

1、切槽分切是材料运行在刀槽辊时，将切刀落在刀槽辊的槽中，将材料纵向切开，此时材料在刀槽辊有
一定包角，不易发生漂移现象。再分切流延PP膜或边料较窄的膜时，常用这种分切方式，可以提高分切
效率。但是对于悬空分切，圆盘纵剪刀片，它的缺点是对刀比较麻烦。

2、悬空分切是材料在经过两辊之间时，刀片落下将材料纵向切开，此时材料处于一种相对不稳定状态，
因此分切精度比切模分切略差一点，但这种分切方式对刀方便，操作方便。方切刀分切主要适合分切很



薄的塑料膜和复合膜。

申瑞机械(图)-纵剪刀片厂-宜宾纵剪刀片由马鞍山市申瑞机械科技有限公司提供。马鞍山市申瑞机械科技
有限公司是从事“机械设备，机械配件，机械刃模具”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理
念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：许总。
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