
PBT台湾南亚1403G6现货行情

产品名称 PBT台湾南亚1403G6现货行情

公司名称 东莞市展羽塑胶原料有限公司

价格 .00/个

规格参数 PBT南亚:玻纤增强, 阻燃
1403G6:骨架、灯具外壳、热熔胶
台湾:30%玻璃纤维增强

公司地址 常平镇塑通路二街213号

联系电话 0769-83845296 13929230393

产品详情
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聚对苯二甲酸丁二醇酯为聚对苯二甲酸二甲酯与丁一酚的酯交换法或聚对苯二甲酸和丁二醇的直接醋化
法而成的聚合物，英文名称为polybutyleneterephthalate，简称PBT或PBTP。

 纯PBT的性能一般，但用玻璃纤维增强改性后，其力学和热学性能大为改善。PBT的具体性能特点为：
力学性能与PA及POM相似、摩擦因数小、自润滑性好、热稳定性和化学稳定性好、电绝缘性优异、刚性
和硬度高、冲击性好、尺寸稳定性高、加工性好、耐热性好及自熄等。

 PBT主要用于电子电器、汽车、机械及仪器仪表等领域，我国65%用于电子电器、10%用于汽车、其他
25%，美国44.用于汽车、19.1%用于电子电器、8.9%用于仪器仪表，西欧36.4%用于汽车、31.4%用于电子
电器、7.6%用于仪器仪表，日本44.6%用于电子电器、29.7%用于汽车、25.7%用于机械与仪器仪表。

 聚对苯二甲酸丁二醇酯的结构性能

 纯PBT的力学性能和耐热性都不好，因而很少单独使用，用于工程塑料的PBT80%都是增强品种。PBT
及其玻璃纤维增强改性品种的具体性能指标

 一般性能、

 PBT为结晶型热塑性树脂，结晶度可达到40%左右，结晶速率快，在较低的温度下可迅速结晶，有利于
成型加工。PBT无毒、无味、无臭，相对密度为1.31，吸水率为0.07%，制品表面有光泽。

 力学性能

 PBT经过玻璃纤维增强改性后的力学性能大幅提高，如拉伸强度可提高150%之多。PBT的耐蠕变性优
异。PBT力学性能受温度的影响比较小，高温下尺寸稳定性十分优良，可用于高温受力结构制件。

 热学性能

 PBT的熔点为224~227°C，PBT经过玻璃纤维增强改性后的热变形温度可提高280%之多，在塑料中数
增加幅度大的品种之一。在热塑性工程塑料中，增强PBT的线膨胀系数小。

 电学性能

 PBT的电绝缘性能优良，增强后pBT的介电强度高达23kv/mm。电绝缘性受温度和湿度的影响比较小，
但受频率的影响较大。

 化学性能



 PBT属于酿类聚合物，不耐强酸、强碱及苯酸类化学试剂，耐油性好、适用于汽车部件，对醇类、醚
类、脂肪烃、高分子量酯类等稳定，对有机溶剂有很强的耐应力开裂性。

 聚对苯二甲酸丁二醇酯的改性品种

 PBT主要的改性品种为增强PBT,此外还有共混等改性品种。

 增强PBT

 增强PBT的97%以上为玻璃纤维增强，增强后PBT在力学性能和热学性能两方面的改性效果十分突出，
吸水率为0.03%~0.09%，热变形温度为210~220°C，成型收缩率0.3%~1.0%。具体制法为用双螺杆挤出机
，首先将PBT树脂与少量的聚烯烃及阻燃剂混合，再同玻璃纤维一起加入挤出机中，于240~250°C下熔
融混炼，挤出切粒即可。

 PBT合金

 PBT/PET合金改善PBT的翘曲及制品的表面光泽。

 PBT/PC合金改善耐热温度及冲击强度。

 PBT/PU/PC三者共混比例为50/25/25时，缺口冲击强度为850~1400J/m。

 低翘曲PBT采用滑石粉、云母及玻璃微珠等无机填料填充PBT，可改善翘曲性。

 聚对苯二甲酸丁二醇酯的成型加工

 PBT容易加工，可用注塑及挤出方法成型，但以注射成型为主。

 PBT的加工特性

 PBT和增强PBT都具有良好的成型流动性，可制成薄壁制品；但PBT的流变曲线比较陡，成型温度范围
比较窄，成型中对温度的要求比较严格；温度太高会溢料，温度太低会堵塞喷嘴。

PBT属于非牛顿型流体，熔体的黏度对剪切速率更敏感，加工中降低黏度应首先从螺杆转速和注射压力
入手。PBT的结晶速度快，成型周期短。

PBT受结晶、工艺、模具等因素影响，PBT在成型过程中会出现各向异性，使制品翘曲、扭曲等。PBT在
流动方向的收缩率为〇.25%，在垂直方向的收缩率为1%，两者相差悬殊。PBT是工程塑料中吸水率低的
品种之一，一般可不必干燥；但在高温下即使少量的水，也会导致水解，因此还是需要干燥处理。具体
条件为：温度120~130°C，时间3~5h，使吸水率在0.05%以下。

 PBT的加工方法

 (1)注射成型     料筒温度为230°C、235°C、240°C、245°C和250°C,喷嘴温度为255°C;模具温
度纯PBT为60°C左右、增强PBT为80°C左右，温度稍高有利于接缝强度和光泽度；注射压力为50~100M
Pa，背压为注射压力的10%~15%，螺杆转速为60~90r/min。因PBT冷却速度快，为防止充模中过早冷凝，
应以高注射速度成型。(2)挤出成型     料筒温度为232°C、260°C、260°C，机头温度为266°C，冷
却辊温度上部为63°C、下部为77°C，螺杆转速为20r/mino

 聚对苯二甲酸丁二醇酯的应用范围



 电子电器

 如连接器、开关、插座盖、断路器罩、显像管插座、数码管座、集成电路基座、线圈绕线管、变压器
骨架及小型电动机罩盖等。

 汽车

 目前用量不及PA、PC及POM多，主要用于保险杠、挡泥板、方向盘、汽车点火器、后转角格栅、发
动机放热孔罩及电刷支架等。
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