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产品名称 扁挤压内衬批发价 泰州扁挤压内衬
洛阳雨晗工模具

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

提升产品寿命

提高产品的使用寿命是一个长久持续的大工程，尤其是影响因素较多的产品。而扁挤压内衬加热系统优
化设计是诸多因素的前提与基础。为了高速、、低成本、低能耗、效益、环保安全地生产铝合金挤压产
品，泰州扁挤压内衬，需要保证铝合金挤压筒锭坯温度在工艺要求范围内，否则温升斜率过大与受热不
均，挤压筒容易出现外套开裂问题，温升斜率过小，扁挤压内衬哪里厂家，产品生产效率则会降低。因
此需要加强挤压筒温度控制的研究。 

洛阳雨晗专业致力于模具的生产加工，品质有保证，公司拥有水平的生产设备及产品检测设备，并总结
出一套的经验方法，开发的模具精度高、寿命长、周期短、价格合理、服务周到，扁挤压内衬设计生产
，深受国内外客户的好评。 

 

挤压筒蚀洗

在我们进行扁挤压内衬蚀洗后，首先不着急使用，应做好检查工作。细测量尺寸并合理配置挤压垫。同
意规格的两个垫片直径差不得大于0.1mm。挤压筒内径与挤压垫之差依挤压机能力和挤压筒规格而定，
一般采用如需数据：

1. 500T，630T挤压机为0.15～0.30mm；



2. 1250T，1000T，800T挤压机为0.2～0.6mm；

3. 1600T～5000T挤压机为0.5～0.8mm。

当挤压筒内径与挤压垫外径之差超过上述数值时，应配置新的挤压垫。

雨晗模具公司现拥有车床、铣床、热处理炉及线切割等设备十余台，已先后为国内二十余家企业提供了
各类工模具、挤压筒、内衬、铸轧辊等产品

铝型材在建筑、交通、电子、旅游、机械方面的应用越来越多，因此铝材厂的产品品种也在增多，带来
的是模具的增多，给生产计划的安排增加了难度。铝型材生产计划，要根据客户要求的规格、单根重量
、长度、数量和冷床长度，扁挤压内衬批发价，利用等体积或等质量的原则计算出所用铸锭的数量和长
度。铸锭长度的计算采用等质量法较多。这是因为随着模具的使用及修理，各部分壁厚的变化不是同步
的，很难再准确计算出制品的截面积，而且其理论线密度和实际上机试模所得到的线密度相差不小。

扁挤压内衬批发价-泰州扁挤压内衬-洛阳雨晗工模具(查看)由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。扁挤
压内衬批发价-泰州扁挤压内衬-洛阳雨晗工模具(查看)是洛阳雨晗工模具制造有限公司今年新升级推出的
，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王总。
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