
宏德五金制品 五金小冲压件价格 南京五金小冲压件

产品名称 宏德五金制品 五金小冲压件价格
南京五金小冲压件

公司名称 东莞市宏德五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市清溪镇三中村三中路西二街15号

联系电话 13826905212 13826905212

产品详情

降低冲压件凹凸的方法：

剪切模的检查和修正：剪切工序后出现凸凹的原因是由于剪切过程中产生了铁粉，因此在冲压前必须观
察铁粉避免凸凹的发生。

适当的机械手速度：对于半自动的拉延模生产来说，当拉延凸模在下模位置，五金小冲压件定做，机械
手速度又很快的时候，毛刺会掉在凸模上部，引起凸凹。为避免这种问题，五金小冲压件价格，我们可
以在生产前做制件的出料试验，合理设置机械手的速度和出料角度，使它不会碰到制件和下模。

五金小冲压件 冲针容易断的原因比较多，有可能是冲针本身的原因，有可能是模具的设计缺陷。也有
可能就是冲裁的材料等等一系列的问题其实不管是什么问题，我们就应向办法解决解决方法具体做法各
厂大同小异，国外的精密模具一般是较松，而脱料板很紧，脱料板及凹模都必须镶导柱导套，线割用慢
走丝或者使用油割，公夹板双边0.02~0.06mm，脱料板双边0.01mm甚至紧配。国内做法有些不同，一般
公夹板单边公差±5μ，脱料板单边0.01mm，；用慢走丝时，则可考虑适当加大些。冲针偏位，要想尽
量把冲针做得短些，五金小冲压件报价，间隙要放适当，导柱要用大点，与凹模的导套的间隙不得超过
单边0.005mm。 脱料板间隙小于下模板，一般取双边0.005mm，公夹板双边0.02mm，松点没什么关系，
冲头不应用力敲入，用手轻推压入即可。

冲压的加工费报价

在机加工生产中，报价是除了生产之外，南京五金小冲压件，十分重要的工作之一。一个企业进行生产
，主要就是为了盈利，想要盈利就需要严格把控生产关，此外，报价也是必不可少的工作。



总价=材料费+各个吨位的冲制费，不过在进行正式的报价中要注意，生产中的废品率高，同时还需要注
意产品生产之后的后处理、电镀、刷纹，还有螺钉、螺柱都需要计算在内。

宏德五金制品(图)-五金小冲压件价格-南京五金小冲压件由东莞市宏德五金制品有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。东莞市宏德五金制品有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为五金配件具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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