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【蔬菜加工厂废水处理设备】

一、食品加工污水水质  食品厂原料有多种，比如水果类、蔬菜类、肉类、海产品类等等，一般的食品
厂污水中会含有悬浮在污水中的一些固体物质。1、加工蔬菜制品产生的菜叶、加工水果会产生果皮、还
有一个碎肉类、动物羽毛等等；2、悬浮物质有一定量的油脂、蛋白质、淀粉、胶状物体等；3、在某些
原料中还会夹带着泥砂，还有溶解在污水中的像酸、盐、糖、碱等；4、食品厂污水属于工业污水的一种
，总的污水特点就是有机物含量高，悬浮物含量也非常高，不易保存，容易腐烂，虽无太大的毒性，但
含有致病细菌等。此类污水如果不经处理直接排入河流，会导致鱼虾等水生物绝迹，使水底沉积的有机
物产生恶臭，恶化水质，对环境造成严重污染。对于食品厂污水处理可以根据水质特点选择物理预处理
法，更多的是采用生物工艺处理法。  食品加工废水主要来自三个生产工段。1、原料清洗工段。大量
砂土杂物、叶、皮、鳞、肉、羽、毛等进入废水中，使废水中含大量悬浮物。2、生产工段。原料中很多
成分在加工过程中不能全部利用，未利用部分进入废水，使废水含大量有机物。3、成形工段。为增加食
品色、香、味，延长保存期，使用了各种食品添加剂，一部分流失进入废水，使废水化学成分复杂。  
二、设备主要构成1、污水的隔油沉淀——隔油池是利用油与水的比重差异，分离去除污水中颗粒较大的
悬浮油的一种处理构筑物。废水中的油脂水面，由集油管收集后排出。在隔油池中沉淀下来的悬浮物及
其他杂质，积聚到池底污泥斗中，定期由环卫部门抽走。经过隔油处理的废水则溢流到排水渠中排出池
外，进行后续处理。2、污水的调节——由于食品加工废水的水质、水量波动较大，因而必须加强调节以
稳定污水的水质、水量，以保证后续生化处理的效果。3、水解酸化反应——由于该种污水有机浓度不是
很高，可以不采用厌氧消化处理，仅需采用水解酸化工艺即可。  水解酸化过程中起作用的细菌为水解
细菌、产酸菌，均在无氧条件下，不需要动力曝气，因而水解酸化池能在无能耗的条件下将有机物部分
降解，降低了运行成本;同时酸化水解菌能将大分子的难降解的有机物转化为小分子易降解的有机物，提
高后续好氧处理单元的处理效果。采用水解酸化工艺，可大大缩短好氧生化所需的时间;同时处理后出水
水质更好，既节省了投资，节约了运行成本，又提高了环境效益。4、好氧接触氧化反应——生化处理主
要通过好氧处理，在污水中提供足够溶解氧的情况下，依靠好氧微生物的吸附和降解将污水中的绝大部
分有机物去除。  三、工艺流程图  四、设备工作原理  食品加工厂污水处理设备去除有机物污染物
及氨氮主要依赖于设备中的AO生物处理工艺。其中工作与其努力在A级，由于污水有机物浓度很高，微
生物处于缺氧状态，此时为生物微碱性微生物，它们将污水中的有机氮转化分解成HH3-N,同时利用有机
碳作为电子供体，将NO2-N。  NH3-N转化为N2，而且还利用部分有机碳源和NH3-N合成新的细胞物



质，所以A级池不仅具有一定的有机物去除功能，减轻后续好氧池的有机负荷，以利于硝化作用的进行
，而且依靠原水中存在的较高浓度有机物，完成反硝化作用，终消除氮的富营养化污染。在O级，由于
有机物浓度已大幅度降低，但仍有一定量的有机物及较高NH3-N的存在，为了使有机物进一步氧化分解
，同时在炭化作用处于完成情况下硝化作用顺利进行，造0级设置有机负荷较低的好氧生物接触氧化池，
在0级池中主要存在好氧微生物及自氧型细菌（硝化菌）其中好氧微生物将有机物分解成CO2和H2O；自
氧型细菌（硝化菌）。  自氧型细菌（硝化菌）利用有机物分解产生的无机碳或空气中的CO2作为营养
源，为A级池提供电子接受体。通过反硝化作用终消除氮污染。  五、设备工艺特点1、去除率高：食品
加工厂污水处理设备充分利用厌氧微生物水解能力强和附着生长好氧微生物氧化能力强的特性，实现了
两种微生物主要功能的有机耦合和技术的集成，具有比常规处理工艺更高的有机物去除效率，可以处理
悬浮固体含量高的有机废水。2、节能：食品加工污水处理设备工艺构造简单，基建投资费用低，灵活性
强，可以在高有机负荷率条件下运行。由于厌氧水解酸化反应器和滴滤床反应器几乎无需供氧，大幅度
节省了能耗和运行费用。3、运行稳定：由于厌氧水解细菌的适应能力强，食品厂污水处处理设备运行的
稳定性优于常规的处理工艺，也容易从冲击负荷中恢复，运行管理方便，适用范围广。  六、设备操作
流程1、操作人员应熟悉搅拌器的构造及工作原理。2、确保电机电源线连接正确,供给电压正常。3、开
动前应检查值班记录,现场控制柜的指示开关。4、拨“手动”档位,逆时针转动“分闸”按钮后按下“合
闸”按钮为开,顺时针转动“分闸”按钮为关,操作中观察指示灯的显示；拨“自动”档位,由中控室控制
开停。5、启动前检查叶片高点与液位是否保持正常的距离（不应小于800mm）。6、严禁频繁启动搅拌
器,干运行时间不许超过30秒。7、故障报警时,操作人员应立即切断电源并向有关人员反映情况。8、在任
何检修,保养工作开始之前应切断主开关电源,还应确保别人无法启动。.
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