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产品名称 pc预制构件模具 沧州pc预制构件 华锐方正机械

公司名称 保定市华锐方正机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省保定市新市区北二环保满路981号

联系电话  13730447111

产品详情

     保定市华锐方正机械制造有限公司，2007年成立，一直致力于游牧式PC生产线设备的研发生产，
不仅提供专业的PC生产线设备，还免费提供游牧式PC生产线的设计方案、安装调试、维护维修。

 

     墙板生产线主要特点： 

1、配备搅拌作业平台，全自动配料、上料、搅拌、出料系统；

2、发泡搅拌系统，泡沫稳定不，墙板性能稳定；

3、自动化浇灌设备，集接料、转运、浇注等功能于一体；

4、采用浇注一次成型技术，避免生产过程中开槽、铣面等二次加工；

5、材料利用率高，从而降低生产成本；

6、整机用材厚实耐用，可适应各类反应过程高内压的墙板配方；

7、具备自动输送、打包缠绕、翻转功能，解决人工打包难、慢等问题；

8、全线自动化程度高，单班产能优异，经济效益好；

9、可根据客户实际需求，pc预制构件模具咨询电话，定制墙板种类、规格、产能等需求定制生产线。



PC构件存放作业要点是什么？

pc构件无论是在生产后存放还是运输到目的地存放，存放都关系到pc构件的完整性，pc构件存放有什
么要求呢?

1)工厂根据设计要求制订预制构件存放的具体方式和办法。

2)预制构件人库前和存放过程中应做好安全和质量防护。

3)应合理设置垫块支点位置，pc预制构件模台价格，确保预制构件存放稳定，支点宜与起吊点位置一致
。

4)与清水混凝土面接触的垫块应采取防污染措施。

5)预制构件多层叠放时，每层构件间的垫块应上下对齐。

6)预制柱、梁等细长构件宜平放且用两条垫术支撑。

7)预制楼板、叠合板、阳台板和空调板等构件宜平放，叠放层数不宜超过6层;长期存放时，应采取措施控
制预应力构件起拱值和叠合板翘曲变形。

8)预制内外墙板、挂板宜采用支架直立存放，支架应有足够的强度和刚度，构件上部宜采用两点支撑，
下部应支垫稳固，薄弱构件、构件薄弱部位和门窗洞口应采取防止变形开裂的临时加固措施。

9)当采用靠放架存放构件时，靠放架应具有足够的承载力和刚度，pc预制构件模具，与地面倾斜角度宜
大于80";墙板宜对称靠放且外饰面朝外，构件上部宜采用木垫块隔离，比较高的构件上部应有固定措施。

10)当采取多点支垫时，一定要
避免边缘支垫低于中间支垫，导致形成过长的悬臂，形成较大的负弯矩产生裂缝。

11)梁柱一体三维构件存放应当设置防止倾倒的支架。

12)楼梯可采用叠层存放。

13)带飘窗的墙体应设有支架立式存放。

14)阳台板、挑檐板、曲面板应采用单独平放的方式存放。

15)预应力构件存放应根据构件起拱值的大小和存放时间采取相应措施。

     保定市华锐方正机械制造有限公司，2007年成立，一直致力于游牧式PC生产线设备的研发生产，
不仅提供专业的PC生产线设备，还免费提供游牧式PC生产线的设计方案、安装调试、维护维修。

PC构件作为住所工业化的重要组成部分，PC模具的效果至关重要。今后的发展方向是将模具做成可拆装
的轨迹式，出产线中的行走体系、支撑体系全建立在轨迹上，相似火车的轨迹，不必再建混凝土的设备
根底，如同草原上的蒙古包游牧办法，方面从一个当地搬迁到另一个当地，沧州pc预制构件，还缩短了P
C出产线的周期，估计半个月时刻即可完结出产线的搬迁，比现在的办法缩短80%的时刻。



 

pc预制构件模具-沧州pc预制构件-华锐方正机械(查看)由保定市华锐方正机械制造有限公司业务部提供。
保定市华锐方正机械制造有限公司业务部是从事“废旧岩棉回收处理,垃圾压缩设备,PC模台和模具”的
企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人
：张经理。同时本公司还是从事建筑垃圾处理设备，建筑垃圾成套处理设备，建筑垃圾处理设备厂家的
厂家，欢迎来电咨询。
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