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产品详情

手套模具的应用

手套模具是浸胶手套厂用来做手套浸胶辅助的一种模具，目前市场上的该种模具分为陶瓷模具和铝合金
手套模具，陶瓷手套模具主要运用于无内胆乳胶家用手套、耐酸碱工业手套、手套等，而铝合金手套模
具适用于各种PU、PVC、丁晴、乳胶、胶片等手套加工领域。

随着铝合金手套较强的刚性强度和良好的提温散热性能，已经逐步开始有了取代陶瓷手套模具的趋势。

但现有的铝合金手套通常是分断铸模之后再焊接而成，如中国公开号：CN2604303Y所公开的一种乳胶手
套的金属模，该金属模生产时分为多段，再焊接而成，因为采用铝合金制作所以重量较轻，但实际生产
时可知，生产效率较低，也有不少生产企业以及本技术领域内的技术人员为了提高生产模具的产量，通
过冲压的方式制作手套模具，即通过模具对金属片进行冲压成手形的薄片，但因为手指之间连接点以及
手指之间间隔较小等存在的客观原因，在冲压时会出现手模手指间隙断裂的技术问题，使得采用冲压制
作手型薄壳成手套模具的方法一时成为不可实现的难题。

 

手套模座的发明现实原理

手套模座的发明现实原理如下：

将本模具安装在液压冲床上，上合模1安装在液压冲床的上工位上，下合模2安装在液压冲床的下工位上
，工位后方设有液压机构。

启动开关，使上合模1与下合模2分离，承压台5上移至手形凸模4的zui高处，

随着上合模1进一步下移，承压台5受到向下的压力也随之下移，但两者之间的金属薄片A仍然保持夹固



状态。在这种状态下，金属薄片A向下方的手形凸模4套压而去，当金属薄片A接触至由可独立上下位移
的缓冲部6时，强大的压力将金属薄片A对应缓冲部6的部分抵在缓冲部6上，随着继续下移，金属薄片A
对应缓冲部6的部分也传递着压力继续下移至缓冲部6至正常手指的位置。

使得该部分至手掌以及手腔部分之间的金属薄片A部分先进行套置延伸，并在上合模1手形凹模槽3的模
槽内压模成形，这个过程不会使得对应缓冲部6部分的金属薄片的金属被过度的拉展变薄，之后再下压至
手指时，上合模1上的手形凹模槽3可以将厚度差不多保留的该部分金属薄片再单独的压模延伸，武汉手
套模盘座，这样就可以形成金属半模片B。

然后再启动开关，使得上合模1与下合模2分离，缓冲部6下方的聚氨酯弹性体10在受力逐渐减少的情况下
，也慢慢恢复形状并使得缓冲部6向上位移恢复至原来的高度，而模具中间形成的金属半模片B此时可从
模具中退出，然后对其进行去边处理得到半个手模C，再由镜像的模具冲压出另一半的手模，浸胶手套
模盘座，两个手模合并，边缘焊接再经打磨就可以得到手模模具D。

对于金属薄片，因为压制得到的是空心结构，所以材料不仅仅局限于铝合金，不锈钢、镀锌铁片、镀铜
铁片等都可以适合，而且对于材料的厚度可以通过调节承压台5表面的倾斜面7的倾斜度来调节，而且倾
斜面的辅助，可以不用减慢冲压速度。

在后期的模具中，还可以加入冲边功能，即在冲压成金属半模片B时，可以直接将金属半模片B上多余的
边角从金属半模片B上冲断，可节省制作手套模具的工艺步骤，节省时间成本。

一种制作手套模具的模具结构，包括上合模以及下合模，其特征在于：上合模设有手形凹模槽，陶瓷手
套模盘座，对应手形凹模槽在下合模上设有形状匹配的手形凸模；在手形凸模的周边设有可上下位移的
承压台，手形凸模的指头部位至少一根指头为在冲压时可独立上下位移的缓冲部。本发明采用缓冲部结
构，可在冲压金属片时单独对该缓冲部所在的手指在金属片上预先做接触处理，使得缓冲部相邻的手指
部位在接下来合模过程中，橡胶手套模盘座，冲压拉伸金属片时不至于大于手指部位所对应金属片的强
度而产生断裂、撒裂，使得手套模具采用金属片冲压制作成得以实现，在模具的设计以及运用上具有极
强的创造性。本发明还公开了使用该模具制作的手套模具。 橡胶手套模盘座-武汉手套模盘座-荣杰金属
制品(查看)由马鞍山荣杰金属制品有限公司提供。马鞍山荣杰金属制品有限公司坚持“以人为本”的企
业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临
惠顾，真诚合作、共创美好未来。荣杰金属制品——您可信赖的朋友，公司地址：马鞍山承接产业转移
示范园区年陡镇街工业园（年陡初级中学旁），联系人：殷总。
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