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产品名称 扁挤压内衬批发生产 洛阳雨晗工模具
济源扁挤压内衬

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

优化挤压工艺

磨具是有一定的使用 的寿命的，我们在使用过程中如何合理使用扁挤压内衬进行生产是不容忽视的一
个方面。由于挤压模具的工作条件极为恶劣，在挤压生产中一定要采取合理的措施来确保模具的组织性
能。

（1）采取适宜的挤压速度。在挤压过程中，当挤压速度过快时，会造成金属流动难于均匀，铝金属流和
模具腔内壁摩擦加剧致使模具工作带磨损加速，模具温度实际较高等现象。如果此时金属变形产生的余
热不能及时被带走，模具就可能因局部过热而失效。如果挤压速度适宜，就可避免上述不良后果的发生
，挤压速度一般应控制在25mm/s以下。

（2）合理选择挤压温度。挤压温度是由模具加热温度、盛锭筒温度和铝棒温度来决定的。铝棒温度过低
容易引起挤压力升高或产生闷车现象，模具容易出现局部微量的弹性变形，或在应力集中的部位产生裂
纹而导致模具早期报废。铝棒温度过高会使金属组织软化，而使得黏附于模具工作带表面甚至堵模（严
重时模具在高压下崩塌），未均匀铸锭合理加热温度在460-520°C，经过均匀化的铸锭合理加热温度在4
30-480°C。

挤压机离不开扁挤压内衬的配合，一般静液挤压的类型按挤压时的温度不同可分为冷静液挤压和高温静
液挤压两种。



(1)冷静液挤压在常温下进行。布彼克(B．L．Bypek)等人研究的一种兼有拉线作用的线材静液连续挤压，
就属于冷静液挤压，它的原理如图2所示。被加工的线坯通过起拉伸作用和密封作用的入口模，在拉力和
高压液体的共同作用下被挤出，扁挤压内衬批发生产，借助于卷筒的不停转动，扁挤压内衬哪家好，便
可实现连续挤压。采用这种方法生产线材，可使道次变形率大大超过拉伸极限。冷静液挤压的主要缺点
是设备结构与操作比较复杂，卷筒的传动部分在高压室外，需采用高密封技术，济源扁挤压内衬，每次
拉线前的准备时间较长。

(2)高温静液挤压使用的高压液体的温度超过金属的再结晶温度的静液挤压。高压液体一般是动物油和矿
物油，挤压温度可在300℃左右。采用耐热油脂作为高压液体时，挤压温度高可达到1000℃；但当挤压温
度高于500℃时，通常不用耐热油脂，而使用金属氧化物或一些盐类作高压液体。

对于厂家来说提高成品率能够增加收益，如果成品率不高代表作废较多，不紧紧是资源的浪费，也是财
力的浪费。

铸锭对挤压生产来说是原材料。铸锭组织均匀，晶粒细小，无夹渣、气孔、偏析、裂纹等缺陷时，不仅
可以降低挤压力、提高挤压速度，提高产品的内在质量，而且可以减少挤压制品表面气泡、气孔、划伤
、开裂、麻点等表面缺陷。

洛阳雨晗生产各种挤压工模具，包含挤压筒、挤压轴、清理垫，在这里温馨提醒，如果这些出现问题不
及时更换会造成产品问题。

扁挤压内衬批发生产-洛阳雨晗工模具-济源扁挤压内衬由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛阳雨晗
工模具制造有限公司是从事“挤压筒,内衬,挤圧杆,穿孔针,挤压工模具开发,设计,制造”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王总。
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