
尼龙手模座 长沙手模座 荣杰金属制品

产品名称 尼龙手模座 长沙手模座 荣杰金属制品

公司名称 马鞍山荣杰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山承接产业转移示范园区年陡镇街工业园（
年陡初级中学旁）

联系电话 18755523222 18755523222

产品详情

陶瓷模具质量对生产成型模具结果影响很大

陶瓷模具时生产中很重要的一个部分，在生产的时候，陶瓷模具质量对生产成型模具结果影响很大。

能否生产出高质量的陶瓷模具成型产品取决于陶瓷模具，从质量管理的角度来说，生产中的每个环节均
对产品的质量产生影响，除了陶瓷模具外，还包括了陶瓷产品冲压成型。

很多陶瓷模具生产企业为了减少成本，往往在质量上并不注意，要有效地提高陶瓷产品质量，企业必须
加强对陶瓷模具的重视。 

了解一下手套性能

今天由荣杰小编带大家了解一下手套性能

手套性能：如抓握力、强度、耐久性、柔性、隔热、防冻等。

食品工业中，抓握是手套的前提条件之一，制作手套通常会运用不同的指尖材料改善抓握的能力。产品
滑落可能导致污染、损耗，甚至可能伤到脚。

具有高触摸灵敏度且柔软的手套，能够处理精致的配料和快速操纵小物品。对于这类食品工艺，尼龙手
模座，速度和精度是关键。

此外，长沙手模座，手套常用材料：如聚乙烯薄膜、丁腈、天然橡胶、PVC、特殊织物、绝热材料、放
切割材料等。

好，丁腈手套手模座，今天荣杰小编对我们公司的介绍一下吧!荣杰有限公司产品主要突出特点精加工，
细加工，给客户出方案，让客户少操心的产品.



科技有限公司是良心公司，是我们值得信赖的企业，有限公司专注于制造高质量的好产品。

手套模具构造简略构造

1．上模

上模是整副冲模的上半部，即安装于压力机滑块上的冲模部分。

2．上模座

上模座是上模上面的板状零件，工件时紧贴压力机滑块，并通过模柄或直接与压力机滑块固定。

3．下模

下模是整副冲模的下半部，即安装于压力机工作台面上的冲模部分。

4．下模座

下模座是下模底面的板状零件，工作时直接固定在压力机工作台面或垫板上。

5．刃壁

刃壁是冲裁凹模孔刃口的侧壁。

6．刃口斜度

刃口斜度是冲裁凹模孔刃壁的每侧斜度。

7．气垫

气垫是以压缩空气为原动力的弹顶器。参阅“弹顶器”。

8．反侧压块

反侧压块是从工作面的另一侧支持单向受力凸模的零件。

9．导套

导套是为上、下模座相对运动提供精密导向的管状零件，多数固定在上模座内，与固定在下模座的导柱
配合使用。

10．导板

导板是带有与凸模精密滑配内孔的板状零件，用于保证凸模与凹模的相互对准，并起卸料（件）作用。

尼龙手模座-长沙手模座-荣杰金属制品由马鞍山荣杰金属制品有限公司提供。马鞍山荣杰金属制品有限
公司在模具设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，荣杰金属制品一直以客户为中心、为客户创造价值
的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎
垂询，联系人：殷总。
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