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产品详情

PVC塑料止水带拼接 EVA止水带生产现状

PVC塑料止水带产品介绍：

PVC塑料止水带由聚氯乙烯树脂与各种化工填加剂，经挤出等工序而制成的止水带产品。它充分利用聚
氯乙烯树脂具有的弹性变形特性在建筑构造接缝中起到防漏、防渗作用，且具有耐腐蚀、耐久性好的特
点。

pvc塑料止水带注意事项：

1)在定位pvc塑料止水带时，一定要使其保持平展，不能翻转、扭结，如发现中埋式橡胶止水带有不展现
象，应及时调整。

2)中埋式橡胶止水带粘贴必须准确、牢固，两条并行的pvc塑料止水带接搓应错开3m以上。

3)混凝土浇筑前应对pvc塑料止水带进行一次全面检查，发现损坏及时修复，并将中埋式橡胶止水带槽内
杂物清除干净，净水冲洗，确保中埋式橡胶止水带槽内无附着物。混凝土浇筑后应及时清理另外一半pvc
塑料止水带内的水泥浆，并用水冲净，否则会产生隔离层，失去止水作用。

4)pvc塑料止水带上浇筑混凝土必须振捣密实，确保止水带与混凝土结合良好。

5)水平方向的中埋式橡胶止水带安装后，应用竹(木)模板加以覆盖，以防下道工序施工时损坏中埋式橡胶
止水带。

6)施工机械、钢筋及管道等重物不能压在中埋式橡胶止水带上，施工人员不能任意踩踏中埋式橡胶止水
带，以防中埋式橡胶pvc塑料止水带变形。



7)用在地下室外墙两侧待安装的pvc塑料止水带应卷好，并用包装布进行包装，以防损坏。

pvc塑料止水带的拼接：

拼接采用冷枯法。先将施工现场清洁干净。用卡具将两条中埋式橡胶止水带割出两个相反的45“角坡口
，用磨毛机将pvc塑料止水带背面和同材质胶板磨毛(胶板长度不小于粼幻~，宽度与pvc塑料止水带宽度
相等，各磨出250~毛面)。另准备好封口胶片，规格为厚1 mn,宽150 mm一z00
mm，长度比止水胶带断面长，并将粘贴面磨毛。

连接前先用高标号汽油将pvc塑料止水带、胶板粘结面清洗干净。用抓丁胶枯2一3遍，每次干燥时间约为
10 min(以手触胶粘剂稍有勃性为宜)。先将一侧pvc塑料止水带枯于胶板之上，再将另一侧中埋式橡胶止
水带与粘于胶板上的pvc塑料止水带对齐至45。角粘于胶板之上。然后用木块沿中埋式橡胶止水带凹槽用
木锤击打，使其粘牢。凸出部位用手辊压，使其粘紧。对接口不严处，用密封胶腻子填实，后在胶片与p
vc塑料止水带口处刷氯丁胶枯剂，将接口包实。

pvc塑料止水带的生产现状：

总体来说，pvc塑料止水带的制造工艺为加工橡胶的通用工艺。中埋式橡胶止水带国内成型---工艺主要有
以下几种:冷喂料排气挤出机挤出连续---，冷喂料排气挤出机可进行纯胶或复合pvc塑料止水带的挤出，
继而进行微波或热空气连续---。此方法生产效率高，适合于大批量生产。

后续工序配以断接、改型连接等工艺，制造出较高均匀度的pvc塑料止水带;冷喂料挤出机挤出---罐---，
该方式在国内进行过试验并在某些厂家进行了产品生产。此种工艺产品密度较小，规格保证性较差，物
理机械性能测试结果波动较大;平板---机模型---，这种工艺方法仍是国内pvc塑料止水带主要制造方法。
图平板---机模型---是将准备好的半成品胶片置于特制的钢质模型中，在平板---机上加温加压，依次衔接
---。

这种生产方法，产品密度较高、操作较为灵活，可根据市场需求灵活安排产品规格及产品的数量，但生
产效率较低，工艺质量控制难度较大。
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