
佛山维修LUST伺服电机｜路斯特伺服马达修理

产品名称 佛山维修LUST伺服电机｜路斯特伺服马达修理

公司名称 佛山市捷德宝科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇小塘长安路玉兰楼1-2号铺

联系电话 13726603456 13726603456

产品详情

佛山维修LUST伺服电机｜路斯特伺服马达佛山修理

禅城维修LUST伺服电机｜路斯特伺服马达禅城修理

南海维修LUST伺服电机｜路斯特伺服马达南海修理

顺德维修LUST伺服电机｜路斯特伺服马达顺德修理

三水维修LUST伺服电机｜路斯特伺服马达三水修理

高明维修LUST伺服电机｜路斯特伺服马达高明修理

佛山维修LUST伺服器｜路斯特驱动器佛山修理

LUST伺服驱动器上电无显示故障经典经验：伺服驱动器上电无显示故障主要的原因是在电路，电压或是
电源的问题上，对它们的测试以上电后检测各引脚电压为主,如果电路包含相同的部分,也可以通过对比电
阻或电压差异来判断故障点。

具体的操作检测方法是先判断芯片部分是做运算放大器用还是做比较器用,如果是做运算放大器,则如果到
同相输人端和反相输入端电压一致(偏差不超0.1V,因为万用表的引入可能会引起误差),就判断此运算放大
器是好的,如果电压不一致,再测试输出电压,看是否符合要求。

如果是高电平复位,则是系统通电后复位芯片复位脚输出若干毫秒高电平,单片机运行后就一直是低电平;
相应地如果是低电平复位,则复位芯片复位脚输出若干毫秒低电平,单片机运行后就一直是高电平，无论是
高电平，低电平，这在电压的处理上都要注意，如有某一项的不合格都是会导致机器出现无法启动或是
上电无显示故障。

LUST伺服驱动器上电无显示故障中检测电压的重要性：LUST伺服驱动器电压监测芯片的测试，判断此



类芯片好坏需要先了解处理器是高电平复位还是低电平复位。我们可以使用万用表或示波器或逻辑笔测
试复位脚的电平来判断,如果复位脚不符合以上逻辑,或者老是高低电平跳变,说明复位有问题,需要检测电
源是否正常或者复位芯片的电压设置是否合适。

当然,像LUST伺服驱动器之类的集电极开路的比较器,输出没有上拉电阻,是测不出高电平的如果测试不符
合以上规律,可能就是芯片损坏,可以拆下来,使用集成电路测试仪单独存储器芯片的测试存储器芯片包括
易失性存储器和非易失性存储器,易失性存储器掉电后程序就会丢失。

LUST伺服驱动器上电无显示故障中元件的检测：LUST伺服驱动器元器件测试详解的特点,即比较同相输
入电压大于反相输入电压,则输出电压接近电源电压***值,同相输入电压小于反相输入电压,则输出电压接
近电源电压***值。所以如果LS伺服驱动器电路板上有电池,那么***不要轻易拆装电路板上的RAM。

部分编程器提供一些低容量的RAM的测试程序,但是大容量的SRAM芯片,目前市面上没有合适的测试仪器
,只能采用代换法来维修非易失性存储器芯片是可以复制程序的,OTP-ROM、EPROM,FLASH-
ROMEEPROM和内部带电池的SRAM芯片,这些都是可以使用编程器复制程序的。

这些RAM或者存储了日期时间数据,或者存储了用户设置的参数,除非你非常清楚能够重新安装或者输入
用户机器的参数。如果怀疑损坏,可以找相同的电路板,从上面取下相同芯片,使用编程器读取程序,然后将
程序写入到新的LS伺服驱动器芯片里面这样可以将芯片的故障排除。

1.故障原因(1)电源未通(至少两相未通);(2)熔丝熔断(至少两相熔断);(3)过流继电器调得过小;(4)控制设备
接线错误。2.故障处理(1)检查电源回路开关，熔丝、接线盒处是否有断点，修复;(2)检查熔丝型
、熔断原因，换新熔丝;(3)调节继电器整定值与电动机配合;(4)改正接线。

二、通电后电动机不转有嗡嗡声l.故障原因(1)转子绕组有断路(一相断线)或电源一相失电;(2)绕组引出线
始末端接错或绕组内部接反;(3)电源回路接点松动，电阻大;(4)电动机负载过大或转子卡住;(5)电源电压过
低;(6)小型电动机装配太紧或轴承内油脂过硬;(7)轴承卡住。

2.故障处理(1)查明断点予以修复;(2)检查绕组极性;判断绕组末端是否正确;(3)紧固松动的接线螺丝，用万
用表判断各接头是否假接，予以修复;(4)减载或查出并消除机械故障，(5)检查是否把规定的面接法误接;
是否由于电源导线过细使压降过大，予以纠正，(6)重新装配使之灵活;更换合格油脂;(7)修复轴承。

三、电动机起动困难，额定负载时，电动机转速低于额定转速较多1.故障原因(1)电源电压过低;(2)面接法
电机误接;(3)转子开焊或断裂;(4)转子局部线圈错接、接反;(3)修复电机绕组时增加匝数过多;(5)电机过载
。2.故障处理(1)测量电源电压，设法改善;(2)纠正接法;(3)检查开焊和断点并修复;(4)查出误接处，予以改
正;(5)恢复正确匝数;(6)减载。

四、电动机空载电流不平衡，三相相差大1.故障原因(1)绕组首尾端接错;(2)电源电压不平衡;(3)绕组存在
匝间短路、线圈反接等故障。2.故障处理(1)检查并纠正;(2)测量电源电压，设法消除不平衡;(3)消除绕组
故障。五、电动机运行时响声不正常，有异响1.故障原因(1)轴承磨损或油内有砂粒等异物;(2)转子铁芯松
动;(3)轴承缺油;(4)电源电压过高或不平衡。

2.故障处理(1)更换轴承或清洗轴承;(2)检修转子铁芯;(3)加油;(4)检查并电源电压。六、运行中电动机振动
较大1.故障原因(1)由于磨损轴承间隙过大;(2)气隙不均匀;(3)转子不平衡;(4)转轴弯曲;(5)联轴器(皮带轮)同
轴度过低。

c.如使用编码器，将驱动器上的ENCA和ENCB对调接入。d.如在HALL速度模式下，将驱动器上的HALL-
1和HALL-3对调，再将Motor-A和Motor-



B对调接好。(2)故障原因：编码器速度反馈时，编码器电源失电。处理方法：检查连接5V编码器电源。

伺服驱动器的功能作用是驱动交流伺服电机，通过整流和逆变输出控制。主要由电路板构成，其中电阻
和电容是线路板的主要元器件。电容元件是存在时间寿命的，大约3年以上，电解质开始快速，电容的性
能发生变化，导致电路的滤波效果下降，滤波发生失真，电路回路处于不正常工作状态。
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