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产品名称 大型钢结构加工 河北迪美钢结构
大型钢结构加工多少钱

公司名称 河北迪美装配式建筑有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省衡水市阜城县工业开发西区

联系电话 13932896079 13932896079

产品详情

钢结构加工制作流程

几何尺寸偏差：钢材（钢板、型钢、圆钢、钢管）的外形尺寸与理论尺寸的偏差必须在允许范围内。允
许偏差值可参考国家标准GB709-88、GB706-88、GB787-88、GB978-88，大型钢结构加工报价，GB707-88
、GB816-87等。

钢材外形缺陷：钢材表面不得有气泡、结疤、拉裂、裂纹、褶皱、夹杂和压入的氧化铁皮。这些缺陷必
须清除，大型钢结构加工多少钱，清除后该处的凹陷深度不得大于钢材厚度负偏差值。另外，大型钢结
构加工价格，当钢材表面有锈蚀、麻点或划痕等缺陷时，其深度不得大于该钢材厚度负偏差值的1/2。

机械切割：使用机械力（剪切、锯割、磨削）切割，相应的机械有剪板机、锯床、砂轮机等，较适合于
厚度在12～16mm以下钢板或型材的直线性切割。
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切割（下料）

直线气割机

机械切割

通过冲剪、切削、磨擦等机械来实现。



⑴ 冲剪切割：当钢板厚度≯12cm时，采用剪板机、联合冲剪机切割钢材，速度快，但切口略粗糙。

⑵ 切削切割：采用弓锯床、带锯机等切削钢材，大型钢结构加工，精度较好。

⑶ 磨擦切割：采用磨擦锯床、砂轮切割机等切割钢材，速度快、但切口不够光洁、噪声大。
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边缘加工

边缘加工包括：为消除切割造成的边缘硬化而将板边刨去2～4mm；为了保证焊缝质量而将钢板边刨成坡
口；为了装配的准确性及保证压力的传递，而将钢板刨直或铣平。

边缘加工方法有：铲边、刨边、铣边和碳弧气刨边。

①铲边：有手工铲边和机械铲边两种。铲边后的棱角垂直误差不得超过弦长的1/3000，且不得大于2mm
。

②刨边：使用的设备是刨边机。刨边加工有刨直边和刨斜边两种。一般的刨边加工余量2～4mm。

③铣边：使用的设备是铣边机，工效高，能耗少。

④碳弧气刨：使用的设备是气刨枪。无噪音，灵活方便。

大型钢结构加工-河北迪美钢结构-大型钢结构加工多少钱由河北迪美装配式建筑有限公司提供。河北迪
美装配式建筑有限公司实力雄厚，信誉可靠，在河北 衡水 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。河
北迪美钢结构带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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