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产品名称 拉伸缠绕膜生产厂家 拉伸缠绕膜 雄县路成

公司名称 雄县路成纸塑包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 雄县经济开发区东区

联系电话 15097760100 15097760100

产品详情

机用缠绕膜的粘性如何控制

机用缠绕膜的粘性如何控制机用缠绕膜的粘性掺混VLDPE，粘性稍差，拉伸缠绕膜生产
厂家，但对设备没有特殊要求，粘性相对稳定，不受时间控制，但也受温度影响，气温高
于30℃时相对较粘，低于15℃时粘性稍差，可通过调节粘层LLDPE的量，以达到所需的粘
度。良好的粘性使货物外面的包装膜层与层粘在一起使货物牢固，粘性的获取方法主要有
两种：一种是在高聚物里添加PIB或其母料；另一种是掺混VLDPE。PIB为半透明粘稠液体
，直接添加需有设备或对设备进行改造，一般均采用PIB母料。PIB的迁出有个过程，一般
要三天，另外还受温度影响，气温高时粘性强；气温低时不太粘，经拉伸后粘性大大降低
。成品膜好贮存在一定的温度范围内。

机用缠绕膜的作用以及如何控制粘度

机用缠绕膜的作用以及如何控制粘度借助机用缠绕膜的缠绕力和回缩性，将产品紧凑地、
固定地捆扎成一个单元，使零散小件成为一个整体，即使在不利的环境下产品也无任何松
散与分离，度且没有尖锐的边缘和粘性，以免造成损伤。尤为重要的是机用缠绕膜包装使
包装物品均匀受力，避免受力不均对物品造成损伤，这是传统包装方式（捆扎、打包、胶
带等包装）无法做到的。压缩固定性：借助机用缠绕膜拉伸后的回缩力将产品进行缠绕包
装，形成一个紧凑的、不占空间的单元整体，使产品各托盘紧密地包裹在一起，可有效地
防止运输过程中产品的相互错位与移动，同时可调整的拉伸力可以使硬质产品紧贴，使软
质产品紧缩，拉伸缠绕膜公司，尤其是在业以及纺织业中有的包装效果。机用缠绕膜是一



种用来捆裹货物的包装材料，它的之处就在于它可以利用机械拉伸装置或手工产生变形应
力。但是您知道缠绕膜粘层的粘度是如何得到控制的呢?机用缠绕膜的制作材料有很多，
主要取决于产品的应用领域，所以要想控制好缠绕膜的粘度就可以在材料上下功夫。还有
温度也会影响机用缠绕膜的粘性，一般我们会将产品放在十五到二十五度的环境中，如果
气温超过三十度的话，粘性就会增大；如果低于十五度时，拉伸缠绕膜，粘性又会变差。
由于缠绕膜中会有聚乙烯的成分，所以我们可以通过调节粘层聚乙烯的量，以达到所需的
粘度。由于机用缠绕膜分子量分布比较窄，拉伸缠绕膜现货，加工范围也比较窄，所以通
常只要添加百分之五的聚乙烯，就可以达到降低熔体粘度的作用了，从而机用缠绕膜的平
整度也会有所提高增加薄膜的平整度。

缠绕膜厚度不均匀的原因及解决办法缠绕膜生产厂在生产过程中，如果加热温度设定不合
理会导致缠绕膜的厚度不均。因为温度直接影响模具流道中熔体的流动方式，并且与产品
的纵向厚度分布有关，所以请检查加热装置和温度控制装置是否损坏。加热区温度是否合
理，以确保加热温度稳定。一些模具间隙不均匀，一些部件间隙较大，而某些部件间隙较
小，导致挤出物或多或少。因此，形成的拉伸膜的厚度也不一致，并且某些部分薄，有些
部分很厚。这时，我们只需要调整机头模孔之间的间隙，以确保所有零件均一即可。缠绕
膜生产厂在生产过程中，还容易遇到一个问题就是冷却空气环周围的空气供应不均匀，导
致冷却效果不均匀，从而使缠绕膜的厚度显得不均匀。此时，我们需要调整冷却装置，以
确保出风口的出风量均匀。如果牵引速度不是恒定的并且不断变化，这还将导致所生产的
拉伸膜的厚度不均匀。此时，请检查机械传动装置，保持牵引速度恒定。缠绕膜生产厂表
示缠绕膜的生产要严格按照操作规范和流程进行生产，才能保证产品的质量。如果发现生
产过程中出现问题要及时解决。

拉伸缠绕膜生产厂家-拉伸缠绕膜-雄县路成(查看)由雄县路成纸塑包装有限公司提供。雄县路成纸塑包装
有限公司在其它这一领域倾注了诸多的热忱和热情，路成一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、
以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联
系人：李先生。
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