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涂料桶内衬的内在质量控制要保证

涂料桶内衬的内在质量控制要保证涂料桶内衬卷封后不渗漏，不是单做好本工序就可以，
而是从原材料进厂就要严把质量关。一般状况下，大家现阶段生产制造的200升喷涂桶的
里衬是由薄厚为0.5-1.5毫米的冷轧板做成，原材料的品质立即危害到喷涂桶的工艺技术、
桶体零件的品质和商品的使用期，及其喷涂桶的均衡生产和成本费。涂料桶内衬的原材料
成本费早已占到涂料桶内衬成本费的80%之上。同样薄厚厚钢板生产制造的涂料桶内衬净
重也不一样。因为受机器设备和加工工艺标准的危害，冷轧的不锈钢厚度不匀称，绝大多
数偏厚，桶内胆公司，因此涂桶里衬较重；但近些年，靠谱大中型炼钢厂开展了设备维修
和技术革新，选用了新技术应用、新技术新工艺、新机器设备，冷轧不锈钢厚度匀称，一
般采用负误差，因此生产制造的涂料桶内衬比较轻。但因为其加工工艺和加工工艺，原材
料具备优良的拉拨和电焊焊接特性，桶内胆现货，因此原材料较薄；可是，即便小炼钢厂
想拉薄，机器设备和技术性也不可以考虑。近些年，客户对涂料桶内衬的规定愈来愈薄。
现阶段中国石油很多桶的薄厚早已变为0.8/1.0，许多化工桶的薄厚也愈来愈薄，可是对桶
的品质规定不可以减少。因而，大家一方面必须提升镀层桶胆的构造工艺性能，导电桶内
胆，进而更改镀层桶胆生产制造全过程中的形变标准，减少原材料规定。另一方面，提升
和平稳原材料品质，以考虑原材料在加工过程中的形变规定，生产制造的涂层机筒里衬。

油漆桶生产工艺流程将检验合格的外购

油漆桶生产工艺流程将检验合格的外购铁皮（桶身板在）卷圆机上卷成圆筒，用缝焊机滚



焊的方法，沿桶身纵向将搭接焊合，形成一条气密焊缝，对桶身内部进行喷涂，在铁桶内
表面生成耐酸耐碱的保护膜，通过涨锥机加工后，在翻边机上将桶身的两端边缘各向外翻
出一个角度，通过封口机将桶身与桶底封口组合，河南桶内胆，在涨筋机上通过凸轮或液
压等传动方式，使位于桶身内的能够胀、合的环筋块沿径向胀出加强筋，将吊耳焊接在桶
身上，试漏没有问题后，安装手提环，即可完成油漆桶的生产，经过检验合格后入库。

不锈钢容器静电喷塑实际效果金属制造选用简易的秘方和加工工艺实际操作，一次工程施
工产生光泽度圆润、粘合力强、抗冲击、抗腐蚀的塑胶层。从现阶段的检测工作上得到的
数据信息看来，基础考虑了原来的检测指标值和一部分客户的规定，結果十分可喜，比较
满意。十个模块的运用检测结果显示:1.里层静电喷塑镀层的物理性能、耐热性和耐溶剂腐
蚀均优良。2.静电喷塑不锈钢容器具备显著的防寒湿、防耐腐蚀作用。3.从技术性数据信
息的具体测量和客户体现看来，内静电喷塑不锈钢桶是现阶段理想化的防腐蚀存储和运送
器皿。

河南桶内胆-桶内胆公司-
路成(推荐商家)由雄县路成纸塑包装有限公司提供。雄县路成纸塑包装有限公司是河北 保定 ,其它的见证
者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在路成领导携全体
员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创路成更加美好的未来。
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