
激光快速成型 3D打印 晨加信隆

产品名称 激光快速成型 3D打印 晨加信隆

公司名称 昆山市玉山镇晨加信隆模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市玉山镇国际模具城模具设备区1号楼

联系电话 18626249006 18626249006

产品详情

   3. 结构优化问题：由于设计师缺乏一些设计经验与力学知识，会导致其设计结果因为结构问题不能
正常打印或在3D打印后会存在一些结构强度问题。强度不足可能会使3D模型在打印、运输或日常使用过
程中受到破坏。这种问题我们称其为结构分析与优化问题；这时就需要通过力学与物理的计算（有限元
方法--FEM）来优化模型的结构来满足需求； 笔者对于近年来结构优化方面的工作做了一个综述，发表
在2017年的《计算机辅助设计与图形学学报》上（PDF）。

2、挤出机工作是否正常

就目前的挤出机而言，通常是电机带动另外一个带弹性的齿轮，从而控制耗材正常输入到喷嘴。在出现
问题时，必须先查看电机齿轮是否运作，如电机齿轮正常运作，而耗材只能挤出少量或不挤出时，则试
着按压弹性齿轮的扳手，激光快速成型
，如果松动，则拧紧即可，如拧紧后依然无法挤出耗材，工业级3D打印，则看下一步；

3、喷嘴堵塞

喷嘴堵塞分为两种，一种是内部堵塞，3D打印，另外一种就是外部堵塞。内部堵塞通常是由于耗材长时
间处于高温导致碳化，需要在加热后对其进行疏通即可。但对于木质耗材而言，则必须在使用完后立刻
对其进行疏通，否则会导致木粉完全堵塞喷嘴，无法轻易去除，必须更换喷嘴。

手板是指产品在定型前少量制造的用来检查外观或结构合理性的功能样板，3D打印厂家，其制作要求快
速、。3D打印以其快速生产个性化模型的特点与手板制作不谋而合。目前，手板是3D打印技术应用成熟
的行业之一。3D打印机在设计文件指令的导引下，或固化液态树脂、或挤出融化的塑料，使其固化为一
个特殊的平面薄层，然后固化下一层，如此往复，终薄层积累成为三维物体。 

激光快速成型 -3D打印-晨加信隆由昆山市玉山镇晨加信隆模具厂提供。昆山市玉山镇晨加信隆模具厂位



于昆山市玉山镇国际模具城模具设备区1号楼8室。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前晨加信隆在印
后加工设备中享有良好的声誉。晨加信隆取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个
新的高度。晨加信隆全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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