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所以，为了保证多片锯的加工效率，应根据木材的种类选择合适的锯片，以此来保证生产。如何让圆木
多片锯保证生产？你需要注意以下几点：在开始切削及停止切削圆木多片锯时，不要进刀太快，避免造
成断齿及破损。

立式圆木多片锯本机床效率是普通带锯床的2倍左右，普通带锯要求操作工有一定的技能，而采用本机只
需普通员工就可以操作，为客户解决了技师难寻的困扰。机架采用大号厚皮方管一次性切割成型，滑道
使用直线导轨，准确无误差，机头主轴使用热出理钢，长时间使，精准度高。设计合理，安全可靠，操
作简单等优点，非常适用于细木工板、指接板、木线条、板材和方料加工，是建筑、家具、木材、加工
等行业*理想的设备。上下单锯片（上下锯设计锯路更小，锯切准确，锯销面平整光滑，避免带锯锯弯，
挖坑现象）。

方木多片锯片齿形：多片锯片的齿形以左右轮齿为主，少数小直径锯片也设计成平齿。方木多片锯片涂
层：多片锯片焊接、磨削后，一般都要进行涂层处理，据说可以延长使用寿命。其实，主要是为了锯片
的美观，尤其是多片带刀片的锯片。在目前的焊接水平下，刀片处有非常明显的焊接痕迹，所以进行了
涂层处理，以保证外观。方木多片锯片由硬质合金焊接在锯片基体上，称为刮板。刮板一般分为内刮板
、外刮板和齿形刮板。内刮板一般用于硬木切割，外刮板一般用于湿木切割。齿形刀片主要用于锯片的
修边或封边，但不能推广。在切割湿木材和硬木时，卧式圆木多片锯，为了达到切割效果，减少锯片的
燃烧，增加机械的排屑能力，减少研磨次数，增加耐久性。但是，用多片锯片对刮板进行修磨非常困难
，一般设备不能磨平，价格也比较高。方木多片锯可以将不一样长短、不一样材料的木料生产加工成不



一样薄厚和规格型号的木方，只需调节木工锯片这家的间隔，就可锯切出多种多样规格型号的板材，满
足客户需求对木料的生产加工种要求。可用以家具制造业、人造板材消費，锯切木料的薄厚、长短都可
以自得操纵，方便大伙儿的实际操作和应用。另外方木多片锯在锯切木料的全过程中可以发展木材的使
用率，该锯机选用手动式提前录取木料，入料口的高宽比可以在25公分之内调养，可以锯切总宽在6-25
公分的木材，锯切规格型号可随便调养，薄可以锯出8mm的板才，偏差在0.3mm内，表面润化整平，不
用再刨，是现阶段常见的木材锯切机器设备。 卧式圆木多片锯近期行情由邢台宏茂机械制造有限公司提
供。邢台宏茂机械制造有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！
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