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产品详情

高频感应加热用焊接机器人

高频率电磁感应加热 焊接机器人在智能化的生产中，重要环节日渐规定机械化、智能化。尤其是这些办
公环境不太好，山东高频淬火，工作中标准极端的技术工种对机械化、智能化的规定更加明显。完成生
产生产加工的机械化智能化不但能够 非常好的协助职工们免遭办公环境对人体的损害，另外还能够提高
生产和生产品质，完成量与质的双提高。在焊接生产中焊接全过程存有的焊接粉尘、焊接维护汽体和焊
接全过程中造成的汽体对焊接职工的人体都是会导致不一样水平的损害。而且手工制作焊接对接焊件构
造存有局限，造成焊接品质的多变性。这种要素都反映出了焊接生产对机械化与智能化的要求，因此焊
接机器人应时而变。我企业生产的焊接机器人彻底可以担任自动化技术纤焊行业中繁杂自然环境下多工
序实际操作的焊接生产加工。焊接机器人在电器产品领域的运用：焊接机器人在汽车制造业的运用：焊
接机器人关键优势以下：1、平稳和提高焊接品质，确保其匀称性；2、提高劳动者生产率，可二十四小
时持续生产；3、减少生产全过程中的成本费；4、改进职工劳动者标准，可在危害自然环境下工作中；5
、减少对职工实际操作技术性的规定；6、减少商品改形更新换代的提前准备周期时间，降低相对的机器
设备项目投资；7、可完成小批量生产商品的焊接自动化技术；8、为焊接软性生产线出示技术性基本。

DIH数字高频钎焊机

青岛市天润高周波对于于繁杂铝制汽车空调配件磁感应纤焊全过程中出現的因遇热不匀造成 的部分粗晶
的难题，选用了计算机控制中添加红外线方式配搭红外线测温仪实时监控系统的解决方案。青岛市天润
高周波对于于铝制汽车空调配件类型多种多样的难题，选用多工件加工工艺主要参数储存的解决方案，
五金工具高频淬火，此方式多可另外考虑99种工件加工工艺主要参数的储存。青岛市天润高周波对于于
铝制汽车空调配件中工件精度等级、工件精准定位磨坏、工作服精准定位遇热等难题，选用陶瓷工装的
解决方案。青岛市天润高周波对于于铝制汽车空调配件加工过程因其类型多种多样且规格型号类似而造
成 的实际操作工作人员出現应用不正确加工工艺主要参数的难题，在数据闭环控制系统中添加二维码智
能化扫描仪的解决方案。 

感应加热技术的应用



感应加热原理

   所谓感应加热电源，就是利用电磁感应原理产生高频感应涡流热效应，从而对工件进行加热的装置
，它本质上是一种具有功率控制功能的频率转化器。加热电源将50Hz的工频电源转换成10kHz或者更高
频率的高频电源，高频电流通过线圈产生交变的磁场，当磁场内磁力线通过待加热金属工件时，交变的
磁力线穿透金属工件形成回路，链轮轴高频感应淬火，故在其横截面内产生涡流，使待加热工件局部迅
速发热，进而达到工业加热的目的。

感应加热示意图

   感应加热技术起始于1831年，发明人法拉第。直道19世纪后半叶，感应加热技术才开始用于实际生
产---导体加热。初的应用领域是金属熔化。随着金属熔化应用领域的发展，1927年对钢件表面淬火开始
出现。主要是曲轴和气缸筒的加热处理。固态高频电源于1967年开始应用。现在已经从低频装置发展成
高频装置，并且效率不断提升。

链轮轴高频感应淬火-山东高频淬火-天润高周波(查看)由青岛天润高周波电器有限公司提供。“数字高频
感应加热设备,高频焊接机,自动高频热合机,高周波塑胶”选择青岛天润高周波电器有限公司，公司位于
：青岛市即墨区黄河一路99号，多年来，青岛天润高周波坚持为客户提供好的服务，联系人：严立东。
欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。青岛天润高周波期待成为您的长期合作伙伴！同
时本公司还是从事自动pvc高频制袋机，PVC拉链袋制袋机，PVC输液袋制袋机的厂家，欢迎来电咨询。
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