
常州汽车零部件 汽车零部件厂家 立冈机床

产品名称 常州汽车零部件 汽车零部件厂家 立冈机床

公司名称 浙江立冈机床有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省温岭市东部新区金塘北路19号

联系电话  13355867636

产品详情

精密磨床日常应该如何维护

1.每天作业完毕应用毛刷对磨床做全身清理。防止铁屑进入导轨，影响磨床精度。

2.作业时严禁使用风扇对着工作台吹，以防灰尘铁屑倒卷进导轨，影响导轨精度和手感。

3.磨床导轨油应及时更换和添加，汽车零部件加工，一般看油镜的油如果混浊或发黑就要更换，时间掌
控在3-6个月更换一次，前面三个月，以后6个月换一次。

4.磨床导轨润滑油请使用专业润滑油，汽车零部件厂家，一般以32

导轨油为宜。

5.定期检查磨床工作台钢索是否松驰，锁紧防止断裂或影响手感精度。

6.定期清理工作台导轨，以防止铁屑磨损导轨面，从而影响导轨精度，清理可用拈布碎擦拭干净，对于
嵌入耐磨片的杂物，要用铲刀轻轻去除。以上动作应由专业人士指导下进行或者请磨床厂家师傅处理。

7.定期检查机身在工作中是否不稳，是否水平。

8.如果是手动磨床要定期检查钢索松紧程度 次数用完API KEY 超过次数限制

数控机床已经成为现代工业不可或缺的技能配备。根据数控机床毛病修理的含义和特色，剖析了数控机
床常见的毛病确诊与修理办法，常州汽车零部件，讨论了日常管理与保护要点。所得结论对进步我国数
控机床的保养水平缓运用效率具有重要作用。关键词：数控机床；毛病确诊；修理办法；日常管理数控
机床是一种装有操控程序的自动化机床，具有精度较高、速度快和效率快的特色。跟着我国制造业技能



设备的不断更新，数控机床正在敏捷遍及。在实践使用进程中，数控机床一旦呈现毛病，必将给相关企
业造成巨大的经济损失。因而，加强数控机床的毛病修理和保护就显得尤为重要。 次数用完API KEY
超过次数限制

液压系统组合机床的进给问题

液压缸及外管路泄漏当液压缸及外管路泄漏时系统压力建立不起来，无法实现工进。特别是液压缸内泄
，比较隐蔽，不易发现。可以使工作台停在后面的位置，打开向后的回油管，用手捅向后的换向阀，看
是否有油流出，如有则是内漏。再就是看看液压缸内部阻力是否很大。液压缸阻力一般是由于油温高使
活塞上的密封圈或液压缸端盖密封活塞杆的油封老化、变形、变软，挤进活塞与缸壁、活塞杆与端盖孔
之间，产生巨大的摩擦力，汽车零部件制造，抵消了一部分液压力，从而无法克服工进吃刀力，工作台
不工进。此时可以看快进时的压力表读数，如果快进压力很大，说明缸内阻力很大；也可拆开油管，松
开滑台压板，撬动滑台，如果感觉非常沉重，即可判断缸内阻力很大。 次数用完API KEY 超过次数限制

常州汽车零部件-汽车零部件厂家-立冈机床(诚信商家)由浙江立冈机床有限公司提供。常州汽车零部件-
汽车零部件厂家-立冈机床(诚信商家)是浙江立冈机床有限公司升级推出的，以上图片和信息仅供参考，
如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：蒋艳。同时本公司还是从事浙江数控机
床，精密机床，数控车床的厂家，欢迎来电咨询。
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