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点胶机对气压的要求

气压范围是点胶需要的气压值限制，一个气压值都可以完成点胶任务，因为在点胶过程不
可能天天都能够配出同样比例的胶水，所以气压值也会有所改变，另外将根据点胶调整而
选择合适的气压范围，这就是点胶时需要做的各个事情。

点胶使用气压大小是由不同行业的点胶机产品决定，大多数用户都熟知点胶机的工作原理
是通过气压来进行工作的，在生产过程中气压通常设置在0.1～0.3兆帕之间，在其它参数
不变的情况下，当气压越大将导致点胶量越大，想要达到精密点胶就需要了解清楚点胶气
压的限制以及范围。

点胶机气压还会因点胶针头的大小而有所变化，如果针头的直径比较小将会造成出胶口随
之也会小，需要气压也越大，在工作的情况下则应当把握好控制量，一般情况下胶水的粘
度越高将导致流动性越差，此时所需的气压就越大，然而它的气压范围不能够太大，不然
容易形成背气压，从而导致胶阀漏胶的问题出现，再次导致点胶机的点胶质量变差甚至是



降低质量。不能够使用气压加快点胶速度在进行工作调整气压范围过程中，不能因工作需
求量大而把点胶机气压值调过大，在压力值过大的情况下，点出的胶水可能会给工作物件
带来一定程度的冲击，甚至可能会因反作用力而溅射到人体，造成经济上的损失和工作的
不便。

通常在进行点胶机的气压范围调整时应结合实际的需求和胶水的类型来决定，包括温度等
方面也要有所考虑，室内的工作环境会给胶水的粘性带来一定程度的影响，如果在温度较
大的工作环境下，点胶机的胶水粘性将会受到影响而变小，此时所需的气压值就越小，反
之在温度较小的情况下胶水粘性会变大，而此时所需的气压范围就要随此而越大。

点胶机拉丝怎么调

解决点胶机拉丝问题的几个好方法：

方法一、开胶当我们打开胶头时，我们会发现胶头和胶阀之间有一段距离，如果点胶机立
刻开始点胶的话，中间可能有一段没有胶水，如果我们不停止继续点胶的话，就会很容易
出现拉丝现象。为了避免这种情况的出现，我们可以在点胶机开胶后，胶水流出后，再进
行持续的点胶工作。

方法二、关胶如果我们在点完胶水后，立马停止点胶机的点胶运动，关闭胶头的话，我们
这时候会发现点胶机后面一段是没有胶水流出来的，就会出现点胶机拉丝现象，因为点完
之后还有一个缓冲的阶段，为防止类似情况的发生，我们可以点胶完毕后，延迟一段时间
去关闭胶头!

方法三、拉丝高度因为一些产品对我们点胶机的点胶工艺要求高，要求胶水的粘度大，这
样直接点胶就会出现胶水拉丝问题，为了减少和避免出现点胶机拉丝问题，我们可以在点
胶机点一段胶水之后保持点胶机的匀速缓慢上抬，这样就可以把胶丝拉断，也不会有点胶
机拉丝的情况出现。

方法四、上抬高度当一段轨迹点胶结束后，空移至下一段轨迹的起点时，为了防止胶头撞
针，点胶不美观，甚至拉丝，在结束点将胶头上抬一点高度，保证胶头安全不撞针，再空
移至下一段轨迹的起始点。

方法五、提前关胶点胶机内部是有很强的压力的，为了避免点胶运动结束后余压和余胶的
推积造成点胶机拉丝问题，我们应该在点胶机的点胶运动结束之前关闭点胶胶头，也为了
避免带来必要的麻烦。



方法六、结束动作为了避免点胶机结束后没有及时关掉胶头造成的点胶机拉丝问题，我们
可以预先设置好点胶停止时间及下一段点胶的运用轨迹。

方法七、斜拉上抬由于胶水黏度，在关胶后直接进行拉丝动作不能达到拉断胶丝效果，或
者拉出的胶丝形状不符合要求。因此在关闭胶头后，执行斜拉上抬动作为拉丝做准备。

方法八、胶水加热我们可以在点胶机点胶之前，事先将胶水加热，因为加热后胶水的流动
性比较好，粘度也不会那么大，这会给我们的点胶工作带来很大的便利。

目前，随着点胶机的出现，汽车电子、数码电子、电声、LCD、线路板等半成品的点胶作
业工程变得越来越便捷，在很大程度上提高了加工生产效率，广泛受到工厂企业的喜爱。
当前专业的点胶机之所以受到如此多用户的欢迎，想必还是因为它具有以下一些优点：、
使用成本低 传统的点胶方式是采用人工点胶的形式，企业启用员工的培训费用较高，促
使企业的生产成本增加，若采用点胶机可以简化步骤，减少培训成本。另外，点胶机采用
机械自动化技术，能够快速点胶，点胶效率是传统点胶的8-10倍。通常同样时间的情况下
，一台点胶机相当于8-10人的产量，可以有效节约人工成本。

第二、生产的产品质量稳定 传统的人工点胶会因为每个人操作的步骤不一致，整体质
量的控制难度加大，造成生产的产品出现质量不稳定的情况。如果采用点胶机能够有效控
制点胶量，出现误差小于人工，就不会出现如人员熟练程度不同导致生产的产品质量参差
不齐的情况，保证了一个批次产品的稳定性。

第三、点胶精度高 点胶机采用先进的定位系统，点胶时点击的速度和位置比人工点胶
更精准，可以随意跟随粘度范围变化进行定位点胶，并重复点胶，而且重复点胶精度非常
高，能够保证点胶的精度准确性。另外，点胶机还能地计算出胶的重量和大小，从而实现
高精度的点胶控制。 点胶机常常因上面这些优点被业界赞赏，还未尝试使用这种设备的
用户可以考虑购买。总体来讲，性价比高的点胶机可以给厂家的生产带来巨大便利，从根
本上提高生产量，同时还能节约生产成本，保证点胶精度，确实是一款十分不错的加工设
备。
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