
什么是EN15085焊接体系认证？

产品名称 什么是EN15085焊接体系认证？

公司名称 国瑞中安集团-实验室

价格 .00/个

规格参数

公司地址 深圳市光明区凤凰街道塘家社区光明高新产业园
2号楼1层

联系电话 15815880040 15815880040

产品详情

在铁路车辆和设备的生产中，它们的工作寿命强度和在动态载荷下工作的能力是重要的。因此，焊接技
术在生产中非常重要。因此，在铁路车辆的生产和制造过程中，以下过程必须符合EN15085认证标准和
焊接技术，并应进行良好评估：设计研究（根据EN
15085-3标准评估焊接制造对设计和焊接性能等级的适用性）调试（根据EN 15085标准进行各种结构分析
和动态测试并了解重现性）生产（焊接顺序计划，焊接工艺规范，焊接工艺评定研究和焊工资格考试符
合EN 15085-2和EN 15085-4标准）质量（根据EN 15085-5标准进行无损检测并评估错误）

具有当前识别功能的铁路车辆和铁路系统在世界各地都被使用，特别是在城市交通中。铁路系统可以由
成千上万的人同时运输，并且与陆地运输车辆相比极其环保，包括在轨道上移动的车辆。火车，有轨电
车和地铁总是铁路车。轨道系统舒适，快速，可靠，经济且环保。不会对大气造成温室效应。高效率和
低能耗。它具有非常低的噪音水平。40百分比以较低的成本运行。短时间内良好的商业策略和投资成本
。轨道系统车辆焊接的必要条件在EN 15085标准的范围内定义。该标准的首C起草工作是由德国1945的主
要铁路运营商进行的。这些研究在1997和2008之间应用，作为DIN
6700标准。在2008中，它在所有欧洲国家都被接受并命名为EN 15085。本标准适用于铁路系统车辆和设备
制造中应用的金属材料的焊接。要求进行此类活动的企业具有EN15085认证证书。具体而言，在开标的
招标中，预计该实体将按照EN 15085标准进行焊接制造。

EN 15085证书证明企业在铁路系统车辆和设备的生产中提供适当的质量水平。在证书颁发期间进行的审
核和证书颁发后的中期审核中，证明了企业对以下主题的研究：根据相关的焊接方法认证和焊接规范执
行焊接工艺焊接元件根据相关的分类范围进行认证根据资源规划文件（例如焊接顺序计划和焊接控制计
划）进行焊接活动公司指派一名负责任的焊接工程师作为这些工程的资源协调员，这个人可以独立于生
产做出决策。确定焊接性能等级并确定无损检测要求和评估等级

焊接制造设计过程基于EN 15085-3标准。这是标准焊接接头的指南。该标准包含减少焊接负荷的建议。
通过这种方式，在动态载荷下设计的零件基于高耐久性设计。在确定影响设计，应力系数和安全系数的
因素后，标准中的焊接性能等级由这两个因素决定。资源性能类为以下内容提供必要的信息：焊接缺陷
的质量水平无损检测的zui低要求



铁路系统车辆调试阶段zui重要的问题是焊接区域的可达性。铁路系统车辆生产中焊接错误的接受限度非
常低。因为这些车辆和设备在动态载荷下工作。焊接过程中发生的无法识别的错误可能会在一段时间后
增长，从而导致破损和破损。此外，这些系统携带人并且具有人类安全的高风险。因此，即使是在生产
过程中检测到的zui轻微错误也必须立即得到补偿。应在控制计划中明确说明要执行的资源控制的类型和
频率。评估在这些检查期间检测到的缺陷，并根据焊接的质量水平和验收条件做出修理决定。焊接检查
通常分三个阶段进行：焊接前，焊接过程中和焊接后。因此，控制铁路车辆和设备的生产过程非常重要
。它们的操作条件非常苛刻，其使用寿命约为30-35，具体取决于常规维护。一旦建立并实施了EN
15085焊接制造资格认证系统标准，该实体可以通过向认可的认证机构申请EN 15085证书。在第1步中，
制定审核计划并在必要时确定测试样本。然后开始检查研究。在第1阶段，对系统安装期间准备的文档研
究进行初步审核。如果有任何缺陷，检查的第二阶段在完成后完成。在此阶段，审核在商业环境和业务
中进行。审计在企业的封闭区域和开放式建筑工地进行。如果在检查站发现了不适当的流程或发现了缺
陷，则需要时间来纠正这些流程。在这些审核过程中，还观察企业中应用的焊接制造资格认证系统是否
由zui高管理层承担，标准是否适用于企业中的所有要求，员工是否采用系统要求以及是否遵循记录的业
务流程。审核完成后，审核员将编写报告并提交给认证机构的管理层。如果认证机构在考虑到本报告的
结果的情况下决定在企业的制造活动中满足标准的质量要求，则应颁发EN
15085认证证书并将其交付给企业。

焊接制造中zui严重的问题是难以发现错误。成品中的一小部分缺陷由无损检测方法决定。但是，大多数
影响产品质量的缺陷只能通过破坏性检查方法确定。当然，在铁路车辆和设备的生产中不可能有破坏性
的检查方法。如果要通过无损检测方法检查这些，则不可能完全确定焊接工作是否满足所需的耐久性和
质量要求。由于这些原因，过程非常重要。必须在设计和生产阶段确保产品质量，并且所有过程必须通
过有效的质量体系进行控制。只有这样才能确保焊接工作的可靠性，并确保它没有错误。提高产品质量
和节省成本取决于它。在这方面，有必要详细应用EN 15085标准条件。提高焊接制造部门的生产率，质
量保证和可靠的焊接结构取决于适当工艺的准备和适当焊接方法的应用。必须有效控制焊接制造的所有
阶段，以确保企业的高质量生产。

EN 15085-2标准（铁路应用- 铁路车辆和部件的焊接- 第2部分：焊接制造商的质量特性和认证）根据四种
不同的认证等级进行分类：CL1：焊接接头的焊接性能等级适用于生产铁路车辆和焊接部件的企业，从A
到D.CL2：焊接性能等级的焊接接头适用于生产轨道车辆和焊接件的企业，从C2到D.CL3：适用于生产铁
路车辆和焊接部件的企业，焊接性能等级为D级焊接接头。CL4：涵盖购买或出售铁路车辆设计的制造商
。

焊缝性能等级如下：CP A：仅用于生产和维护中完全穿透且易于接触的焊缝。CP
B1：适用于高安全性类别。它仅适用于生产和维护中的完全穿透且易于接触的焊接。CP B2：适用于中等
安全类别。完全可渗透的焊缝和体积测试是不可能的。在生产和维护中应该可以进行表面裂缝测试。CP
C1：无法进行全穿透焊接和体积测试。在生产和维护中应该可以进行表面裂缝测试。CP
C2，C3，D：适用于所有类型的焊接而无特殊要求，只有视觉控制才能生产。
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